KNAUF

Bloc de montage universel
ALU-TR

Fiche technique

Description produit

Bloc de montage universel rectangulaire en mousse PU rigide
noire, résistant a la moisissure, exempt de CFC, et renforcés de 4
plagues en acier pour un vissage solide avec le support. Une
plague en alu permet le vissage des charges de construction a fixer
et une plaque en stratifié haute pression (HPL) garantit une
répartition optimale de la pression en surface.

Les barres de traction en polyamide armé de fibres assurent la
stabilité requise. Les supports sont également composés de
polyamide fibré.

Stockage et conditionnement

Stocker les éléments au sec et a U'abri des rayons du soleil.

1 piece / paquet
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Enduits et systemes
de facades isolantes
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Domaine d‘application

Ces éléments sont destinés a la fixation sans ponts thermiques
d’éléments dans tous les systemes de fagades isolantes Knauf
d’une épaisseur min. de 80 mm jusqu’a 300 mm.

Ceux-ci sont montés de fagon a étre a fleur avec les panneaux
isolants et sont parachevés avec le mortier d’armature et 'enduit
de finition de la fagade isolante.

Le dimensionnement et la mise en oeuvre de ces plaques de
montage doivent étre soumis au contréle d’un bureau d’étude
disposant des connaissances et des compétences ad hoc.

Propriétés et avantages

Fixation sans ponts thermiques

Répartition optimale de la pression

Montage solide

Plague résistante a la moisissure et exempte de CFC
Résistance aux UV pendant la construction

Pour des épaisseurs d‘isolant de 80 a 300 mm

(2 240 mm : sur demande)

Buildonus.
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Données techniques

Dimensions

Dimensions totales mm
Plaque en HPL mm
Plague enalu mm
Surface utile mm
Epaisseurs mm
Distance entre les perforations mm
Masse volumique PU kg/m3
Epaisseur plague d‘aluminium mm

Réaction au feu selon DIN 4102

Mesures statiques

Exigences par rapport a la fixation mécanique

Il convient de vérifier la compatibilité du support avec le matériel
de fixation livré. Si la nature du support est inconnue, il est
nécessaire de procéder a des tests de traction préliminaires des
éléments de fixation prévus pour les blocs de montage. D’autres
informations sur : www.fischer.be.

Exigences par rapport au collage

Les blocs de montage doivent étre collés sur toute la surface au
moyen d’un mortier-colle. U'adhérence minimale du mortier de
collage sur les panneaux isolants et sur les blocs de montage doit
8tre au moins égale 3 0,08 N/mm2 (EN 13499). Au moins 40 % de
la surface des plaques isolantes doit adhérer au support grace au
mortier de collage. Les panneaux isolants adjacents aux blocs de
montage doivent étre soigneusement collés.

Si nécessaire, la résistance a la traction et a la compression du
collage doit étre déterminée par des tests.
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Remarques

Support

Tous les supports doivent étre stables, secs, plans, libres de
poussiéres ou de tout autre élément pouvant nuire a 'adhérence.
Les inégalités du support 2 10 mm doivent étre égalisées au
moyen du Knauf SupraCem ou SupraCem PRO. Le support devra
8tre en mesure de supporter Uentiereté des charges prévues et étre
cohérent, a savoir présenter une cohésion de min.

de 0,25 N/mm?2. Controdler le cas échéant la cohésion du support.

Systeme d’enduit décoratif

Les blocs de montage peuvent étre recouverts avec les mortiers
d’armature Knauf (par ex : Knauf SupraCem ou SupraCem PRO)
sans traitement préalable.

Les éléments de fagade sont montés directement sur la couche
d’enduit.

Cette couche d’enduit doit &tre en mesure de supporter U'entiereté
des charges, qui sont transmises au bloc de montage.

Valeurs caractéristiques de rupture (valeurs en kN et kNm)

200 220 240 260 280 300
28.0 25.3 22.9 20.7 18.8 17.2
72.4 73.3 74.1 74.7 75.2 75.5
241 238 235 231 226 222
5.50 5.45 5.40 5.30 5.20 5.15
22.2 20.7 19.0 17.1 15.0 12.6
72.4 73.3 74.1 74.7 75.2 75.5
241 238 235 231 226 222
3.95 3.90 3.85 3.85 3.80 3.75
B
EZR,k
=

DRk

D(mm) 80 100 120 140 160 180
(A)Fyp,  50.3 45.9 41.7 37.9 34.3 31.0
(A)Fzp, 637 65.5 67.2 68.7 70.1 713
(A)Fpp, 248 248 248 247 245 243
(AMg, 5.85 5.80 5.75 5.70 5.65 5.60
(B)Fypy 264 26.3 25.9 25.3 24.5 23.4
(B)FZR,k 63.7 65.5 67.2 68.7 70.1 71.3
(B)Fpp, 248 248 248 247 245 243
(B) Mg 4.10 4.10 4.05 4.05 4.00 3.95
=
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Montage vertical (A) Montage horizontal (B)
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Mesure des résistances

Le coefficient de sécurité des matériaux yM est inclus. Valeurs en kN et kKNm.
D(mm) 80 100 120 140 160 180 200 220 240 260 280 300
(A) FVR‘d 17.7 16.1 14.7 13.3 121 10.9 9.80 8.85 8.00 7.25 6.60 6.05
(A)Fpg 224 23.0 23.6 24.1 24.6 25.0 25.4 25.7 26.0 26.2 26.4 26.5
(A) FDR'd 531 531 53.0 52.7 52.4 52.0 515 50.9 50.1 49.3 48.4 47.4
(A) MR_d 2.05 2.05 2.00 2.00 2.00 1.95 1.95 1.90 1.90 1.85 1.80 1.80

B)Fjra 925 9.20 9.05 8.85 8.60 8.20 7.75 7.25 6.65 6.00 5.25 4.40
B)Fpy 224 23.0 23.6 24.1 24.6 25.0 25.4 25.7 26.0 26.2 26.4 26.5
(B)Fppg 531 531 53.0 52.7 52.4 52.0 515 50.9 50.1 49.3 48.4 47.4
(B)Mz, 145 1.45 1.40 1.40 1.40 1.40 1.40 1.35 1.35 1.35 135 1.30
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Charges recommandées
Le coefficient de sécurité des matériaux v, et le coefficient d'impact v, = 1,40 sont inclus. Valeurs en kN et kNm.
D(mm) 80 100 120 140 160 180 200 220 240 260 280 300

(MF 126 115 105 950 860 775 700 635 575 520 470 430
(MF, 160 164 169 172 176 179 182 184 186 187 189 189
(AVF 379 379 378 376 374 371 367 363 358 352 345 338

D,rec

(AM, 145 1.45 1.45 1.45 1.40 1.40 1.40 1.35 1.35 1.35 1.30 1.30

(B)Fyee 660 6.60 6.50 6.35 6.15 5.85 5.55 5.20 4.75 4.30 3.75 3.15
B)F; o 160 16.4 16.9 17.2 17.6 17.9 18.2 18.4 18.6 18.7 18.9 18.9
(B)F 37.9 37.9 37.8 37.6 37.4 37.1 36.7 36.3 35.8 35.2 34.5 33.8

D,rec

(B)M,,, 1.05 1.05 1.00 1.00 1.00 1.00 1.00 1.00 0.96 0.96 0.95 0.94
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Diagramme de vissage
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Effort de traction par vis
Les valeurs données correspondent a la force d’extraction des vis fixées dans la plaque d’aluminium. Valeurs en kN.

Mé M8 M10 M12
4.7 6.8 7.6 11.3

Charges admissibles pour les fixations dans le support
Ces valeurs correspondent a une fixation avec un seul ancrage Fischer FIS A M8.

Support de fixation f, (N/mm?) Syr (KN) Syr (kN)
Béton 2(20/25 5.50 5.20
Brique pleine — Mz, 2DF 16 2.00 1.43
Brique pleine silico-calcaire - KS 20 2.85 1.83
Brique perforée — HLz, 2DF 20 1.14 1.57
Brique perforée — HLz,FormB 12 0.34 0.43
Brique perforée — HLz,FormB 12 0.86 0.43
Brique perforée silico-calcaire - KSL 16 1.00 1.00
Blocs béton creux - Hbl 4 0.86 0.57
Blocs celullaires 6 1.00 0.85

S,, = force de tension sur la fixation (valeur caractéristique)
S, = force transversale sur la fixation (valeur caractéristique)
S = force de tension admise sur a fixation

Sy = force transversale admise sur a fixation

f, = résistance a la compression de la magonnerie

S
:_ B= S_N <1.0
i NR
| S
[}
i B= L <10
[ SVR
I
I

S. S
! B= L+ Vo<
L SNR SVR
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Mise en oeuvre + montage accessoires pour le bloc ALU-TR

il

e e

Marquer le premier point de fixation du bloc et forer le trou sans Casser une des tiges de positionnement de la piece de support et
percussion. La profondeur de forage dépend du support et du type l'insérer dans le trou correspondant.
de fixation choisi.

LN

o B

Forer le second trou en utilisant la piéce de support. Casser une Les trous forés doivent étre soigneusement nettoyés pour éliminer

deuxiéme tige de positionnement et l'insérer dans le trou la poussiére dlie au forage. Procédure de nettoyage pour le béton
correspondant. Forer le 3e et 4e trou en utilisant la piece de et les magonneries pleines :
support. M Souffler 4 x M Brosser 4 x B Souffler 4 x

F

Casser les tiges de positionnement restantes, puis retirer les Positionner les tiges filetées et les aligner précisément a l'aide de la
4 douilles et les presser dans les trous de la piece de support. piéce de support. Ne pas repousser la piéce de support jusqu’a la
maconnerie. Laisser durcir le mortier d’injection. Aprés
durcissement, retirer la piece de support et enlever 'excés de
matériau. Dans le cas de magonneries, il est essentiel d’utiliser des
douilles d’ancrage.
Consommation par bloc de montage Knauf ALU-TR :
B Magonnerie (avec douille d’ancrage) 80 ml
M Béton (sans douille d’ancrage) 24 ml
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Coller le bloc de montage sur le support en appliquant le mortier de
collage, p.ex. Knauf SupraCem ou SupraCem PRO sur toute la
surface. Consommation par bloc de montage avec une épaisseur de
couche de 5 mm: env. 0,33 kg.

Adapter les plaques isolantes au bloc de montage universel sans
créer de joints.

Repérer 'emplacement exact des blocs de montage avant la pose
du mortier d’armature afin de pouvoir retrouver aisément ceux-ci
apres le parachevement de la surface de la fagade.

T .
Serrer les écrous sur le bloc de montage.

La facade doit &tre terminée et séchée avant la fixation des charges.
Forer les trous a travers la plaque en aluminium et la plaque en HPL.
La profondeur du forage doit se situer entre 35 et 45 mm.

Diametre du préforage :

H M6 diametre de forage 5,0 mm Bl M8 diametre de forage 6,8 mm

B M10 diamétre de forage 8,5 mm M M12 diametre de forage 10,2 mm

Fileter les trous a travers la plague en aluminium et la plaque en
HPL.

Fixer la piece a monter dans le bloc. La profondeur de vissage doit
étre de min. 30 mm afin d’assurer une fixation sur 'épaisseur
entiere de la plaque en aluminium. Afin de déterminer la
profondeur de vissage totale, il est nécessaire de connaitre
’épaisseur du systeme d’enduit et U'épaisseur de la piece a monter.
Respecter les prescriptions du fabricant concernant les couples de
serrage pour les vis.

Couple de serrage : ll M6 couple de 9,0 Nm l M8 couple de

17,1 Nm B M10 couple de 24,1 Nm l M12 couple de 42,6 Nm
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Notes

Knauf Belgium

Rue du Parc Industriel 1,
B-4480 Engis

Service technique
Tel.:+32(0) 4 273 83 02
technics@knauf.be
www.knauf.com
P388a/FR/06.25/0/ESDFI/FT

ATTENTION :

Cette fiche est destinée d I'information de notre clientéle. Elle annule toutes les précédentes. Les données correspondent d I'état le plus récent de nos connaissances, mais ne sauraient en aucune
fagon engager notre responsabilité. Nous vous recommandons de prendre contact avec notre service technique afin de vérifier I'exactitudle des informations. Tous droits réservés. Les modiifications,
reprodluctions photomécaniques, méme si elles sont faites par extrait, nécessitent I‘autorisation expresse de Knauf. Les propriétés constructives, statiques et physiques des systémes Knauf ne
peuvent étre garanties qu’a condition d utiliser exclusivement des composants des systémes Knauf ou des produits recommandés par Knauf.
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