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Podktady podtogowe Knauf know-how

knauf

Kompendium wiedzy

Jako jeden z najbardziej narazonych na obcigzenia elementéw, podtoga wy-
maga starannego planowania i wykonania. Zastosowanie nowoczesnych
materiatow budowlanych i nowych systeméw umozliwia trwate rozwigzanie
nawet najtrudniejszych probleméw zwigzanych z konstrukcja podtdg.

Istotny element stanowig tutaj ptynne podktady podtogowe. Szczegdine
wiasciwosci spoiw pozwalajg ha produkcje prawie bezskurczowych podktaddw
podtogowych posiadajacych wysokie parametry wytrzymato$ciowe. Ze
wzgledu na te wiasciwosci wykonane w ten sposéb ptynne podktady mogg
by¢ stosowane réwniez w systemach podidg podniesionych oraz jako
podktady ptywajace o zmniejszonej grubo$ci zgodnie z norma DIN 18560-2.
Nie odksztatcajg sie (nie wystepuje tzw. efekt miski) i zachowujg swoéj wyso-
ki poziom réwnosci.

Na potrzeby wytworzenia ptynnych podktadéw firma Knauf produkuje i dostar-
cza najwyzszej jakosci komponenty do ptynnych podktadéw podiogowych
(K-Sentials) na bazie pétwodnego gipsu alfa, anhydrytu naturalnego i anhyd-
rytu termicznego. Spetniajg one wymogi normy PN EN 13454 i sg oznaczone
znakiem CE. Mozna je stosowa¢ do produkcji zadanych mieszanek ptynnych
podktadéw podiogowych zgodnie z normg PN EN 13813.

W zalezno$ci od produktu, komponenty stosowane sg do réznych technik

mieszania

m Mieszarka Mixmobil
Systemy mieszania do elastycznego stosowania na placu budowy

m Betonowozy - gotowa $wieza zaprawa produkowana fabrycznie
Najwyzsze standardy na potrzeby stosowania w betonowozach jako
$wieza zaprawa produkowana fabrycznie

m Technika silosowa (silos jedno i dwukomorowy)
Przy zastosowaniu suchych kruszyw nadaje sie do produkcji gotowych
mieszanek suchych zapraw w postaci towaréw sypkich (silos jednokomo-
rowy) lub workowanych. W przypadku siloséw dwukomorowych mozliwe
jest rowniez zastosowanie kruszyw mokrych.

Zrownowazona produkcja chroni Srodowisko i zasoby.

Wazne tresci

Niniejsza broszura techniczna zawiera cenne wskazéwki dotyczace plano-
wania i wykonywania konstrukcji podktadéw podtogowych przy zastosowania
podktadéw ptynnych.
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Kompletny system do budowy podtdg

Plynne podktady na bazie siarczanu wapnia (CaS0O4) sktadajg sie z anhydry-
tu, specjalnych gipséw, uptynniaczy i dodatkow, takich jak naturalny anhydryt,
wapien lub piasek kwarcowy.

Aby zagwarantowa¢ dobrg i stabilng jako$¢ ptynnych podktaddw, komponenty
do ich produkcji poddawane sg statej kontroli w laboratoriach zaktadowych i
w centralnym laboratorium firmy Knauf Gips KG. Dzigki certyfikowanemu sys-
temowi zarzadzania jako$cia, wewnatrzzaktadowa kontrola jakosci podlega
ciggtemu monitorowaniu przez uprawniong jednostke.

Stosujac ptynne podktady produkowane na bazie komponentow K-Sentials
mozna bez problemu spetni¢ kompleksowe wymogi stawiane podtogom.

Wiasciwosci ptynnych podktadéw sg dopasowywane do stosowania w bu-
downictwie mieszkaniowym, obiektowym oraz przemystowym (rzemiosto,
przemyst lekki).

Ptynne podkiady produkowane na bazie komponentdw K-Sentials

nie sg odpowiednie do:

m pomieszczen wilgotnych uzytkowanych w dziatalnosci gospodarczej lub do
celéw publicznych (kuchnie gastronomiczne, publiczne i prywatne baseny
oraz prysznice)

m zastosowania na wolnym powietrzu

Ptynne podkiady produkowane na bazie komponentow K-Sentials
charakteryzuja sie dobrymi wiasciwos$ciami uzytkowymi takimi
jak:

m wytrzymato$¢ na zginanie, wytrzymato$¢ na Sciskanie oraz stabilna forma
w trakcie uzytkowania

m produkt szczegdlnie godny polecenia pod katem ekologii

m produkt odpowiedni jako podtoze dla wszystkich standardowych oktadzin,
w tym réwniez powtok z zywicy epoksydowej

m wysoka przewodno$¢ cieplna (w przypadku podktadéw grzewczych)
m produkt niepalny
Wiasciwosci technologiczne to np.:

m wysokowydajna aplikacja dzieki dopasowanej technice maszynowej przy
niewielkim wysitku fizycznym

m szybkie wigzanie przy zachowaniu stabilnej formy (wykonanie bez spoin
lub z niewielkq ich iloscig)

m gotowa powierzchnia do dalszych prac (réwna, bez grudek i warstw spieku)

m wczesna mozliwos¢ ruchu pieszego (krotkie przerwy technologiczne).

KISENTIALS
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Mozliwosci wykonania podktadu podtogowego

Przeglad mozliwosci wykonania podktadu podtogowego Podktad grzewczy

W zaleznosci od wymogdw konstrukcyjnych i fizyczno-budowlanych,
jak rowniez odpowiednich warunkéw montazu ptynne podklady mozna
zastosowac jako:

m podktad zespolony z podtozem

m podkiad na warstwie rozdzielczej

m podkiad na warstwie izolacyjnej / podktad grzewczy

m podioga podniesiona

Ptynne podktady na bazie komponentow K-Sentials moga by¢ wykonane w
réznych wariantach. Zostaty one pokazane na niniejszej stronie.

Podkiad zespolony z podtozem

Podtoga podniesiona

Podktad na warstwie rozdzielczej

Podkiad na warstwie izolacyjnej

K |5ENT|A|.5 F20-IC.pl Knauf Systemy Podtogowe 7
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Fizyka budowli

Izolacyjnos¢ akustyczna

Wymagania

Wymagania dotyczace izolacyjnosci akstycznej okre$lone sa w Polskiej Nor-
mie PN-B 02151-3. Zawiera ona szczegdtowe wytyczne izolacyjnosci akusty-
cznej od dzwigkow powietrzchnych i uderzeniowych dla wszystkich przegrod
budynku w zalezno$ci od jego przeznaczenia.

Wiele informacji odnosnie izolacyjnosci akustycznej znajduje sie tez w zeszy-
cie technicznym Knauf SS01.pl.

Izolacyjnosé akustyczna od dzwiekéw powietrznych

;

Grafika 1:

W przypadku stropdw istotne jest zapewnienie nie tylko ich wysokiej
izolacyjnosci od dzwiekow powietrznych, ale réwniez wysokiego ttumienia
dzwiekow uderzeniowych. W tym celu stosuje sie podtogi ptywajace. Dodat-
kowo izolacyjnos¢ stropu mozna zwiekszy¢ montujac réwniez odpowiednio
zaprojektowany sufit podwieszany.

Izolacyjnos¢ od dzwigkéw powietrznych

Izolacyjnos$¢ akustyczna od dzwiekéw uderzeniowych
| T IR =

Crafika 2: Badanie izolacyjnosci akustycznej stropdw od dzwigkow uderze-
niowch

KISENTIALS

Pojecia

L Réwnowazny wskaznik wazony znormalizowanego poziomu uderze-

niowego w w dB

n,eq,0,w

L,w  Wskaznik wazony poziomu uderzeniowego znormalizowanego w dB

L'\,  Wskaznik wazony poziomu uderzeniowego znormalizowanego
L nw o Ln,eq,O,w h AI‘w +K

erf. L', Wymagana szacowana znormalizowana izolacyjno$¢ akustyczna od
dzwig-kéw uderzeniowych w dB

ef.L,, 2L, +3dB

AL, Wazony wskaznik zmniejszenia poziomu uderzeniowego dB

K Wspdtczynnik korekcyjny uwgledniajacy przenoszenie dzwiekow
uderzeniowych przez przylegajace elementy budynku w dB
R, Wazony wskaznik izolacyjnosci akustycznej wtasciwej przyblizonej w dB

erf. R, Wymagany szacowany wskaznik izolacyjno$ci akustycznej budyn-
kuw dB

Stropy masywne

Szacowana znormalizowana izolacyjno$¢ akustyczna od dzwigkow uderze-
niowych budynku " w przypadku stropow masywnych moze zostac obli-
czona z uwzglednieniem konstrukcji podstawowej, ktéra nalezy traktowaé jak
konstrukcje jednowarstwowa, z ekwiwalentnej szacowanej znormalizowane;
izolacyjnosci od dzwiekdw uderzeniowych Ln’eq’o’W konstrukcji nosnej stropu
i szacowanej redukcji odgtosu krokow AL, przyjetej dla warstwy izolacyjnej na
stropie (podktad ptywajacy).

Wartos¢ te oblicza sie za pomocg nastepujacego rownania dla pomieszczen
potozonych jedno nad drugim,

I"n,w = I‘n,eq,O,w - AI‘w +K

L eqow Wynika z masy powierzchniowej m' w kg/m? stropu masywnego i
mozna te warto$¢ obliczy¢ przy uzyciu wzoru

L =164 -351g(m")

Szacowang redukcje odgtosu krokow AL, mozna obliczy¢ przy uzyciu wzoru
AL, =13Ig(m’) - 14,21g(s’) + 20,8

przy s' dynamicznej sztywnosci izolacyjnosci akustycznej od dzwigkdw
uderzeniowych w MN/m? (patrz Tabela 1 na stronie 10)

n,eq,0,w

lub ustali¢ poprzez badanie rozpatrywanej konstrukcji podtogowej na stano-
wisku badawczym stropu.

Wartos¢ korygujaca K uwzglednia wptyw sttumionego bocznego przenoszenia
dzwiekow, niezaleznie od tego, czy rozwazane pomieszczenia sg rozmiesz-
czone jedno nad drugim, czy tez w inny sposob, oraz czy wystepuje sufit po-
dwieszany.

Obliczeniowy dowdd, ze ochrona akustyczna od dzwiekow uderzeniowych
jest zachowana, wynika z uwzglednienia wspétczynnika bezpieczerstwa
(niepewnosci prognozy) wynoszacego 3 dB.

L,y t3dB<erf L’

n,

F20-IC.pl Knauf Systemy Podtogowe 9
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knaug

Izolacyjnos¢ akustyczna

Materiaty izolacyjne

Na potrzeby oznaczenia grubo$ci podawana jest grubos¢ dostarczana dL, ktdra jest warto$cig wymiarowania dla wysoko$ci konstrukcyjnej.

Scigliwoéé (c = dL - dB) jest okreslana pod okre$lonym obcigzeniem w laboratorium i nie moze byé utozsamiana ze $ciskaniem materiatu izolacyjnego przy
obcigzeniach normalnych w praktyce. dB jest gruboscig pod obcigzeniem 2 kPa po usunieciu dodatkowego obcigzenia wynoszacego 48 kPa.

Przy $cisliwosci ¢ produkt jest przyporzadkowany do typow zastosowan sh/sm/sg zgodnie z norma DIN 4108-10 (patrz strona 18).

Tabela 1:  Odpowiednie materialy izolacyjne (izolacja od dzwiekow uderzeniowych) dla podktadéw ptywajacych, np. Knauf Insulation i EPS w ogéle (wybér)

Grupa sztywnosci s' Materiat Grubo$¢ warstwy izolacyjnej i Sciéliwosé (d, - c)
mm
MN/m®
70 wetna mineralna 12-1
50 wetna mineralna 20-1
40 wetna mineralna 12-2
30 wetna mineralna 13-3
20-2;25-2
EPS 15-2
20-2
25 wetna mineralna 15-5
20-3
30-2
20 wetna mineralna 20-5
30-3;35-3;40-3
40-2
EPS 20-2
30-2
15 wetna mineralna 25-5;30-5;35-5
50-3
EPS 30-3
50-2
10 wetna mineralna 40-5;45-5;50-5
EPS 40-3
16 wetna mineralna 15-5
12 wetna mineralna 20-3
10 wetna mineralna 20-5;25-5
wetna mineralna 30-3
wetna mineralna 30-5
7 wetna mineralna 35-5;40-5

10 F20-IC.pl Knauf Systemy Podtogowe KISENTIALS



Fizyka budowli

knaug

Izolacyjnos¢ akustyczna

Wymagane wspétczynniki izolacyjnosci akustycznej od dzwiekéw powietrznych i uderzeniowych
Wskazniki izolacyjno$ci akustycznej przegrody wewnetrznej zalezg od rodzaju budynku i funkcji pomieszczen rozdzielonych przegroda. Ponizej przedstawiono
wybrane przyktady wymagan w zakresie izolacyjno$ci od dzwiekow powietrznych, jak i od dzwigkow uderzeniowych wg normy PN-B 02151-3:

Tabela 2:  Izolacyjnos¢ akustyczna od dzwigkéw powietrznych stropow w budynkach

Rodzaj przegrody Wymagany wspoétczynnik
Riat
indB

Budynki wielorodzinne

Strop migdzy mieszkaniami =252

Strop w mieszkaniu wielopoziomowym (dwupoziomowym) =50

Hotele oraz budynki zakwaterowania turystycznego

Strop migdzy pokojami hotelowymi oraz migdzy pokojem hotelowym a pomieszczeniem administracyjnym =50

Budynki zamieszkania zbiorowego (domy studenckie, internaty i bursy szkolne, hotele robotnicze, domy dziecka, domy opieki spotecznej)
Strop migdzy pokojami mieszkalnymi oraz miedzy pokojem mieszkalnym a pomieszczeniem administracyjnym =53

Ztobki i budynki szkolnictwa przedszkolnego

W przypadku ztobkéw i przedszkoli zlokalizowanych w budynkach mieszkalnych: strop miedzy pomieszczeniami =53
ztobka lub przedszkola a mieszkaniem

Tabela 3:  Dopuszczalny poziom dzwiekdw uderzeniowych przenikajacych do pomieszczen chronionych w budynkach zamieszkania zbiorowego i
uzyteczno$ci publicznej

Wymaganie Wymagany wspoétczynnik
I‘In,w
in dB

Hotele

Poziom dzwiekéw uderzeniowych przenikajacych miedzy pokojami hotelowymi oraz do pokoju hotelowego <55

z pomieszczen administracyjnych

Strop w mieszkaniu wielopoziomowym (dwupoziomowym) <50

Hotele oraz budynki zakwaterowania turystycznego

Strop migdzy pokojami hotelowymi oraz migdzy pokojem hotelowym a pomieszczeniem administracyjnym <50

Budynki zamieszkania zbiorowego (domy studenckie, internaty i bursy szkolne, hotele robotnicze, domy dziecka, domy opieki spotecznej)
Strop migdzy pokojami mieszkalnymi oraz miedzy pokojem mieszkalnym a pomieszczeniem administracyjnym <53
Ztobki i budynki szkolnictwa przedszkolnego

W przypadku ztobkéw i przedszkoli zlokalizowanych w budynkach mieszkalnych: strop miedzy pomieszczeniami <53
ztobka lub przedszkola a mieszkaniem

KISENTIALS F20-IC.pl Knauf Systemy Podlogowe 11



Fizyka budowli

Izolacyjnos¢ cieplna

knauf

Wymagania

Wynagania dotyczace wspdtczynnika izolacji termicznej budynkow zawarte sa
w Rozporzadzeniu ministra infrastruktury w sprawie warunkéw technicznych
jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie, ktérego najnowsze wy-
danie obowigzuje od dnia 31.12.2020 roku.

Bardzo waznym elementem Warunkéw Technicznych jest konieczno$¢ do-
chowania wymogdw wskaznika energochtonno$ci, 0znaczonego za pomoca
wskaznika EP — zuzycia energii pierwotnej przez budynek.

W zataczniku nr 2 do Rozporzadzenia zawarte zostaty natomiast wymogi
izolacyjnosci cieplnej przegréd budowlanych. Wybrane przeyktady zostaty
przedstawione ponizej.

Tabela 4. Wartosci wspotczynnika przenikania ciepta U, dachow, stropow i stropodachow dla wszystkich rodzajow budynkow

Rodzaj przegrody i temperatura w pomieszczeniu

Dachy, stropodachy i stropy pod nieogrzewanymi poddaszami lub nad przejazdami
a)przy t 216°C

b) przy 8°C <t < 16°C

c)przyt <8°C

Podtogi na gruncie

a) przy t; =2 16°C

b) przy 8°C <t < 16°C

c)przyt<8°C

Stropy nad pomieszczeniami nieogrzewanymi i zamknigtymi przestrzeniami podpodtogowymi
a) przy t, 2 16°C

b) przy 8°C <t < 16°C

c)przyt <8°C

Stropy nad ogrzewanymi pomieszczeniami podziemnymi i stropy miedzykondygnacyjne:
a) przy At 2 8°C

b) przy At, < 8°C

c) oddzielajace pomieszczenie ogrzewane od nieogrzewanego
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Wspotczynnik przenikania ciepta
Ucmax [WI(MZK)]

0,15
0,30
0,70

0,30
1,20
1,50

0,25
0,30
1,00

1,00
bez wymagan
0,25
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Fizyka budowli

Izolacyjnos¢ cieplna

Wymiarowanie izolacji termicznej
Metoda obliczeniowa

Wspdtczynnik przenikania ciepta U jest okreslany zgodnie z norma DIN EN
ISO 6946 za pomoca nastepujacego wzoru

Ry Opor przejmowania ciepta wewnatrz

" Opor przejmowania ciepta na zewnatrz (W/(m?K))

d Grubo$¢ warstwy elementu budowlanego (m)
A Warto$¢ obliczeniowa przewodnictwa cieplnego (W/(m'K))

1

d1 d2 d3
Yol vl el

Rsi + +Ree

Informacje na temat wartosci obliczeniowych przewodnosci cieplnej uzytych
materialow i oporu cieplnego przejmowania 1/R; mozna uzyskac z danych
producenta.

Poprzez potaczenie plyt izolujacych od dzwiekow uderzeniowych i plyt
zapewniajacych izolacje termiczna, plyty izolujace od dzwigkdw uderze-
niowych mozna oczywiscie uwzgledni¢ w obliczeniach izolacji termicznej. Ja-
ko wielko$¢ obliczeniowa nalezy przyja¢ przy tym grubo$¢ piyty izolujacej od
dzwigkow uderzeniowych (d, ) w stanie nigobcigzonym.

Przyktadowe obliczenia - strop nad nieogrzewang piwnica

Okre$lenie wymaganej grubosci izolacji w celu uzyskania wymaganego
wspofczynnika przenikania ciepta (wartos¢ U) dla stropu nad nieogrzewanym
pomieszczeniem piw-nicznym przy 8°C < ti < 16°C w przypadku moderni-
zacji poprzez odnowienie konstrukcji podtogi:
m Wspdtczynnik przenikania ciepta U planowanej konstrukcji stropowej bez
warstwy izolacyjnej obliczony R=&
U =2,13 W/(m?K)

m Wymagany wspdtczynnik przenikania ciepta W < 0,30 W/(m?K), z tego
odwrotna wartos$¢ to opdr cieplny R

m>K

11
R=0% 13=333 'y

m Wymagany opér przewodzenia ciepta RD warstwy izolacyjnej w celu pop-
rawy wymaganego oporu cieplnego

m>K

R=3,33-0,47 =2,86 W

m Wymagana grubo$¢ izolacji (WLG 035)
dp = Agp Ry =0,035-2,86 = 0,100 m

Tabela 5:  Obliczenie oporu cieplnego istniejacej przegrody (przyktad)
Konstrukcja podtogi i stropu (od gory i od dotu)
Materiat Grubos¢ warstwy
d,inm
Opdr przejmowania ciepta wewnatrz R -
Oktadzina PVC 0,003
Ptynny podktad anhydrytowy 0,035
Warstwa izolacyjna (wartos¢ poszukiwana)
Zelbet 0,14
Tynk gipsowy Knauf 0,015

Opor przejmowania ciepta wewnatrz R

Opor przejmowania ciepta wczesn.

KISENTIALS

Przewodnictwo cieplne

Opor przewodzenia ciepta
dn ). m?>K
Rn= ( ) in

A in Wi(m-K) Ao/ W
- 0,17
0,25 0,01
1,4 0,03
0,035 (wartos¢ poszukiwana)
2,30 0,06
0,35 0,04
- 0,17
0,48

» Obliczenia kontrolne
Wybrany materiat izolacyjny EPS DES 035,
WLG 035, grubosc dy 0,1 m

P gy 0,10 g MK
N 0035 7T W

wczesn. wspétczynnik U stropu z
materiatem izolacyjnym

1 _ m2K
y=048+286=334
W

m?-K

U= 0,0

F20-IC.pl Knauf Systemy Podtogowe
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Podktad podtogowy zespolony z podtozem

knauf

System ptynnego podktadu podiogowego jako podkiad
zespolony z podtozem

Grafika 3:  Konstrukcja podtogi jako podktad podtogowy zespolony z
podtozem

Konstrukcja i wykonanie

Podktad zespolony to podktad potaczony z podtozem nosnym. Podktady zes-
polone muszg by silnie potaczone z podiozem na catej powierzchni. Wszys-
tkie wystepujace sity wynikajace z odksztatcen, proceséw kurczenia sie,
naprezen wskutek oddziatywania temperatury, naprezen Scinajacych wskutek
obciagzen komunikacyjnych sg absorbowane przez caly system (system zes-
polony) podtoza / podktadu.

Oznacza to, ze jezeli pozwala na to spodnia konstrukcja, podktady zespolo-
ne mozna stosowa¢ w warstwach o stosunkowo matych grubo$ciach réwniez
dla powierzchni narazonych na obcigzenia ruchem kotowym (wézkéw pale-
towych, widtowych, samochodéw ciezarowych itp.). Powierzchnig podktadu
nalezy jednak chroni¢ przed nadmiernym naciskiem powstajacym np. poprzez
poliamidowe kota wozkéw paletowych i przed Scieraniem stosujgc odpowied-
nie okfadziny wierzchnie.

Poprawnie wykonane podktady zespolone nadajg sie szczegdlnie do duzych
obciagzen (réwniez obcigzenia ruchem kotowym). Warunkiem jest dobre zes-
polenie. Kryterium no$nosci podktadu zespolonego nie jest jego grubosc.

Zgodnie z zaleceniem zawartym w normie DIN 18560-3 ze wzgledéw pro-
dukcyjnych grubo$¢ podktadu nie powinna by¢ mniejsza niz trzykrotno$¢
najwiekszego uziarnienia kruszywa i nie powinna przekracza¢ 50 mm w przy-
padku podktadu jednowarstwowego.

Wiasciwosci podtoza / przygotowanie podioza

m Podloza muszg by¢ suche, dotyczy to réwniez ewentualnie umieszczonych
warstw wyréwnujacych wykonanych z betonu. Muszg one spetnia¢ wymogi
zgodnie z norma DIN 18560-3.

m Podloze musi by¢ dostatecznie mocne, porowate, odttuszczone oraz wol-
ne od peknie¢. W razie potrzeby podtoze nalezy oczysSci¢ i usuna¢ z niego
nieno$ne warstwy (szczotkowanie, Srutowanie lub frezowanie).

m W zaleznosci od chtonnosci podioza zagruntowaé raz lub dwa razy przy
pomocy Knauf Estrichgrund (rozcienczony wodg 1:1) lub raz przy uzyciu
Knauf Schnellgrund (nierozcieficzony). Podczas gruntowania unika¢ pow-
stawania katuz.

16 F20-IC.pl Knauf Systemy Podtogowe

m Na zwartg powierzchnie (ptytki, lastrico) nanies¢ np. Knauf Spezialhaft-
grund lub Knauf FE-Impragnierung (zywica epoksydowa) i posypac pias-
kiem kwarcowym.

m Zagruntowac rowniez powierzchnie cian na styku z podktadem. W ten
sposdb unikniemy oddawania wilgoci do $ciany.

o

l hﬂf ESTRICHGRUM?

Grafika 4:  Nanoszenie Knauf Estrichgrund

Uszczelnienie

W przypadku elementéw budowlanych stykajacych sie z gruntem nalezy
liczy¢ si¢ z wilgocig pochodzacq z gruntu zgodnie z DIN 18533-1. Wszelkie
niezbedne $rodki uszczelniajace powinny zosta¢ przewidziane przez projek-
tanta.

Podktadow zespolonych nie mozna aplikowa¢ na zwykte uszczelnienia,
poniewaz membrany i folie uszczelniajace nie pozwalajg na zespolenie z
podtozem.

Jesli wymagane jest uszczelnienie, mozna zastosowa¢ Knauf FE-Abdich-
tung, ktdry jednocze$nie stanowi uszczelnienie jak rowniez petnowarto$ciowg
warstwe szczepng migdzy podktadem a podiozem betonowym.

Dylatacje

m Dylatacje konstrukcyjne budynku przenies¢ na podktad i oktadzine.
m W pozostatych przypadkach ptyta podktadu moze zosta¢ wykonana bez
dylatacji.

KISENTIALS
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Podkiad podtogowy zespolony z podtozem

Detale

F211.pl-V101 Pofaczenie ze Sciang
7 I

W razie potrzeby gruntowanie (w przypadku
powierzchni chfonnych) albo izolacja brzegowa

ptynny podktad
— Estrichgrund albo Schnellgrund
— no$ne podioze

Skala 1:5
F211.pl-V102 Dylatacja

oktadzina podtogowa

ptynny podktad
( profil dylatacyjny np. Migua

F211.pl-V103 Uszczelnienie cienkowarstwowe powierzchni

stykajacych sie z gruntem

. 7 -

g uszczelnienie krawedzi, takie samo jak podfoza
ptynny podktad

— 2x uszczelnienie FE
(z posypka z piasku kwarcowego)

— FE-Impragnierung

— no$ne podioze

KISENTIALS
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Podktad podtogowy na warstwie rozdzielczej
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System ptynnego podkiadu na warstwie rozdzielczej

Grafika 5:

Konstrukcja podtogi z podktadem na warstwie rozdzielczej

Konstrukcja i wykonanie

Podktady na warstwie rozdzielczej nalezy oddziela¢ od no$nego podioza
cienkimi warstwami po$rednimi (np. warstwa papieru parafinowego Knauf
itp.). Nie powstaje trwate zespolenie podktadu z podtozem i dzieki temu
podktad podiogowy i podtoze moga pracowaé niezaleznie od siebie.

Pomiedzy podktadem a stykajacymi sie¢ z nim elementami budowlanymi
(8ciany, rury, konsole, itp.) nalezy umiesci¢ brzegowe tasmy dylatacyjne, ktdre
przejmujg powstajace w podktadzie naprezenia.

Poniewaz obcigzenia pionowe przenoszone sg bezposrednio na podioze,
a podktad poddawany jest tylko $ciskaniu, moze by¢ on wykonany w postaci
stosunkowo cienkiej warstwy.

Jednak w przypadku duzych powierzchni i duzych obcigzen statycznych przy
zmiennej temperaturze moga wystapi¢ rowniez naprezenia rozciagajace,
co powoduije, ze niezbedne sg grubosci podktadu wigksze niz podano w ta-
beli 6 na stronie 19. Nalezy rowniez przyja¢ wigksza grubos¢ podkiadu, gdy
istnieje narazenie na ruch pojazdow. Nominalna grubo$¢ podktadu powin-
na wynosi¢ co najmniej 40 mm dla ruchu woézkow paletowych i co najmniej
50 mm dla ruchu wézkéw widtowych.

Podktad na warstwie rozdzielczej stosowany jest:

m jezeli podtoze wykazuje wady (np. krucha powierzchnia, zaolejenie) lub wy-
magane sg specjalne srodki uszczelniajace,

m na podiogach drewnianych,

m w przypadku duzych obcigzen, gdy wykonanie podkiadu zespolonego z
podfozem nie jest mozliwe (np. niewystarczajgca wytrzymato$¢ powierzchni
podfoza).

Przygotowanie podtoza / warstwa rozdzielcza

m Podloze oczysci¢ mechanicznie (pozostatosci zaprawy, luzne elementy,
ktdre moga uszkodzi¢ warstwe rozdzielcza, np. papier parafinowy Knauf),

m Uzupetni¢ dziury, peknigcia itp., ewentualnie wyréwnac podtoze za pomoca,
zapraw wyréwnujacych w celu uzyskania rownomiernie grubej warstwy
podktadu,

m Zamocowac¢ brzegowe tasmy dylatacyjne Knauf, d = 8 mm,

m Jako warstwe rozdzielczg zaleca sie stosowac papier parafinowy Knauf,
uktadany z min. 8 cm zaktadem. Nie zaleca si¢ stosowac folii PE (powsta-
wanie zmarszczek) ani tektury bitumicznej (pecznienie wskutek wchtaniania
wody zarobowej),

m Podczas aplikacji podktadu na izolacji przeciwwilgociowej, wymagana jest
rowniez warstwa rozdzielcza w postaci papieru parafinowego Knauf.
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Uszczelnienie

Z godnie z norma DIN 18533-1 do uszczelnienia podtogi mozna zastosowaé
membrane Knauf Katja Sprint.

Ptyta podktadu podiogowego

m Grubo$¢ nominalna co najmniej 30 mm (co najmniej F4)

m Dylatacje podioza (konstrukcyjne) przenies¢ na podktad zachowujac takq
samg szerokos¢. W pozostatych przypadkach ptyta podktadu moze zosta¢
wykonana bez dylataciji.

A ST

Grafika 6:  Warstwa rozdzielcza

Na stropie drewnianym belkowym

Aby unikng¢ gromadzenia sie wilgoci w stropie, na drewnianym stropie bel-
kowym nie nalezy umieszcza¢ izolacji przeciwwilgociowej ani folii. Ja-
ko warstwe rozdzielcza mozna zastosowa¢ warstwe papieru parafinowego
Knauf. Jezeli paroizolacja jest konieczna, poniewaz np. w dolnym pomiesz-
czeniu panuje duza wilgotno$¢, nalezy jg umiesci¢ ponizej drewnianego
stropu belkowego.
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Podktad podtogowy na warstwie rozdzielczej

Obszary zastosowania podktadu na warstwie rozdzielczej

Tabela6:  Nominalne grubosci w przypadku jastrychu na warstwie rozdzielcze;

Obciazenie uzytkowe Nominalna grubo$¢ w mm dla podktadéw na bazie siarczanu wapnia CAF
wg DIN 18560-4 wg DIN 18560-4

Obciazenie powierzchniowe  Obcigzenie punktowe Klasy wytrzymatosciowe wg DIN 18560

kN/m? kN F4 F5 F7

2 1 35 30 30

3 2 45 40 35

4 3 50 45 40

5 4 60 50 45

W przypadku obcigzen dynamicznych moze by¢ wymagana wieksza grubo$¢ podktadu w zaleznosci od catkowitego obcigzenia wozka

Wskazowka
przemystowego.

Detale Skala 1:5
F221.pl-V101 Potaczenie ze $ciang na stropie masywnym F221.pl-V102 Dylatacja na stropie masywnym

o

brzegowa taSma dylatacyjna FE 8/100

z fartuchem foliowym oktadzina podtogowa

ptynny podktad ptynny podkiad
papier parafinowy profil dylatacyjny np. Migua
( — noéne podioze dylatacja konstrukcyjna

F221.pl-V103 Potaczenie ze $ciang na stropie drewnianym F221.pl-V104 Potaczenie ze $ciang na stropie drewnianym
. 7 . brzegowa tasma dylatacyjna FE 8/100 B / ﬁ 7 izolacja brzegowa z wetny mineralnej
. z fartuchem foliowym ' — ptynny podktad = 30 mm
ptynny podktad ' — papier parafinowy

— plyta gipsowo-kartonowa Knauf 9,5 mm
— plyta drewnopochodna d = 16 mm
gestos¢ = 600 kg/m?,

( papier parafinowy
albo deskowanie d =221 mm

F deskowanie lub ptyta wiérowa

N

I

i o800
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"
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;
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np- D112l 7_Zi_pp. D112.pl — np. wetna mineralna 100 mm
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Podktad podtogowy na warstwie izolacyjnej
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System plynnego podktadu na warstwie izolacyjnej

Grafika 7:  Konstrukcja podtogi z podktadem na warstwie izolacyjnej

Konstrukcja i wykonanie

Podktady na warstwie izolacyjnej sg oddzielone od podtoza no$nego warstwa,
izolacyjng (materiaty termoizolacyjne i/lub dzwiekoizolacyjne). Wytrzymata
na zginanie, rownomiernie przenoszaca obcigzenie powierzchniowe warst-
wa podktadu wspolnie z warstwg sprezystej izolacji tworzy system drgan
(poprawia izolacje dzwigkéw uderzeniowych, izolacje dzwigkéw powietrz-
nych, izolacje termiczna, patrz strona 10). Nie ma bezposredniego potaczenia
z sasiednimi elementami budowlanymi.

Przygotowanie podioza

m Podloze oczy$ci¢ mechanicznie (usungé pozostatosci zaprawy, luzne ele-
menty).

m Zgodnie z normg DIN 18560 podktad musi wykazywa¢ réwnomierng,
gruboscé.

m Nieréwnosci podtoza wyréwna¢ lekka zaprawa wyréwnujaca (Knauf EPO-
Leicht, Knauf S 400 Sprint) lub suchg podsypka Knauf PA, ewentual-
nie ciezkg podsypka Knauf. Mozna réwniez potaczy¢ zaprawy i podsyp-
ki wyréwnujace z ptytami styropianowymi. Podsypki wyréwnujace pokry¢
ptytami gipsowymi w celu roztoZenia obcigzenia.

m Przymocowane do podtoza rury, instalacje i inne elementy nalezy wyréwnaé
do gornej krawedzi rury; przy zastosowaniu materiatu izolacyjnego ok. 10 mm
ponad rure. Przewody grzewcze musza by¢ izolowane termicznie.

m Stykajace sie z podioga Sciany muszg by¢ otynkowane (zapobieganie pow-
stawaniu mostkoéw dzwiekowych).

m Na wszystkich elementach budowlanych stykajacych sig z podktadem nalezy
zamocowat brzegowe tasmy dylatacyjne Knauf, d = 8 mm.

Grafika 8:

Uktadanie warstwy papieru parafinowego Knauf
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Statycznie wymagana grubos¢ jastrychu

Wymagana grubo$¢ nominalna podktadu zalezy od konstrukcji, klasy jakosci
podktadu, planowanego obcigzenia i ewentualnie od wiasciwosci izolacyj-
nych. Uwzgledniajac te parametry, do normy DIN 18560-2 dodano tabele wy-
miarowania podktadéw ptywajacych uktadanych na materiatach izolujacych
od dzwiekow uderzeniowych, patrz Tabela 7 na stronie 21.

Nalezy przy tym uwzgledni¢ nastepujace kwestie:

m Przy obcigzeniach skupionych do 2 kN Scisliwos¢ ¢ warstwy izolacyjnej
moze wynosi¢ maksymalnie 5 mm, w przypadku wyzszych obcigzen sku-
pionych maksymalnie 3 mm.

m Przy grubosci izolacji do 40 mm nominalng grubo$¢ podktadu mozna
zredukowac¢ 0 5 mm, musi ona jednak wynosi¢ co najmniej 35 mm.

m Jezelinp. napoddaszu zostanie zainstalowana warstwa izolacyjna EPS DEO
(= 150 kPa) o grubosci od 100 do 200 mm, wéwczas nominalna grubosé
podktadu powinna wynosi¢ = 40 mm.

m W przypadku podktadéw grzewczych, oznacza si¢ nominalng grubos$¢
podktadu nad elementem grzejnym.

m Przy wyzszych obcigzeniach lub duzych obcigzeniach skupionych nalezy
zwigkszy¢ grubos¢ podktadu podtogowego (zwréci¢ uwage na wydtuzony
czas schnigcia).

m Aby jednak czas schnigcia byt mozliwie jak najkrétszy, nominalna grubos¢
podktadu powinna by¢ ograniczona do wymaganej statycznie wielkosci.

m Na podktad podiogowy nalezy przenie$¢ szczeliny dylatacyjne budynku.

m W pomieszczeniach, w ktorych moga wystapi¢ wigksze zmiany temperatu-
ry (np. ze wzgledu na duze nastonecznienie) nalezy zaplanowa¢ szczeliny
dylatacyjne w sposob analogiczny do podktaddw grzewczych.

m W przypadku podktadéw grzewczych zaleca sig rozmieszczenie szczelin
dylatacyjnych zgodnie z instrukcjg techniczng nr 5 (IGE/VDPM) ,Szczeliny
w ptynnych podkfadach na bazie siarczanu wapnia”.

m Ze wzgledu na duzg wytrzymato$¢ na zginanie, w przypadku ptynnych
podktaddw na bazie siarczanu wapnia nie ma koniecznosci stosowania do-
datkowego zbrojenia. Siatki zbrojeniowe nie zwigkszaja nosnosci podktadu
podtogowego.
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Podktad podtogowy na warstwie izolacyjnej

Obszary zastosowania podktadu na warstwie izolacji

Tabela 7. Nominalne grubo$ci podktadu na warstwie izolacji / podktadu grzewczego (grubo$¢ nominalna podktadu ponad rurki)

Obcigzenie uzytkowe

wg DIN 18560-2

Obciazenie powierzchniowe
kN/m?

2

3
4
5

KISENTIALS

Obciazenie punktowe
kN

B~ oo

Nominalna grubo$¢ w mm dla podktadéw na bazie siarczanu wapnia CAF

wg DIN 18560-4

Klasy wytrzymatosciowe wg DIN 18560

F4
35
50
60
65

5
35
45
50
55

F7
35
40
45
50
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Warstwa izolacyjna - materialy

W zalezno$ci od obszaru zastosowania i wymogow dotyczacych izolacji akus-
tycznej, ochrony przeciwpozarowej i izolacji cieplnej warstwa izolacyjna pod
podktadem moze by¢ wykonana z réznych materiatow.

Wymogi dotyczace izolacyjnosci od dzwiekdw powietrznych
i uderzeniowych, jak réwniez izolacji termicznej konstrukcji
stropéw patrz strony 9, 11, 12).

Wskazowka

W obszarze podktadéw uktadanych w sposob niezwigzany z podiozem
powszechne jest stosowanie materiatow izolacyjnych ze ekspandowane-
go polistyrenu (EPS) zgodnie z normg DIN EN 13163. Jezeli istniejq wy-
mogi dotyczace niepalnosci warstwy izolacyjnej, z reguty stosuje sie wetne
mineralng zgodnie z normg DIN EN 13162.

Inne materiaty uzywane sg w specjalnych przypadkach stosowania, takich
jak np. piyta izolacyjna z widkna drzewnego Knauf WF do najmniejszych
wysokosci konstrukcyjnych.

W przypadku grubszych warstw izolacji zasadniczo zaleca sie potaczenie piyt
zapewniajacych izolacje od dzwigkéw uderzeniowych i termoizolacje. Plyta
termoizolacyjna powinna by¢ zawsze umieszczana na plycie izolujacej dzwieki
uderzeniowe ze wzgledu na lepsze wasciwosci dzwigkochtonne oraz dlatego,
Zze twardszy podktad utatwia prace zwigzane z wykonaniem podkfadu.

Jednak w przypadku gdy na stropie utoZzone sg instalacje rurowe, wéwczas
izolacja od dzwigkdw uderzeniowych jest zawsze rozmieszczana na catej po-
wierzchni na gérze. Jako warstwy termoizolacyjnej mozna uzy¢ wytacznie ptyt
izolacyjnych typu DEO.

Jezeli piyty izolacyjne posiadaja powtoke aluminiowa, musi ona by¢ chroniona
przed bezposrednim kontaktem z zaprawa anhydrytowa np. za pomocg folii
lub innej powtoki, poniewaz pomigdzy aluminium a wodg alkaliczng z zaprawy
zachodzi reakcja chemiczna.
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Objasnienie skrotow

Tabela 8:  Obszar zastosowania strop zgodnie z normg DIN 4108-10
(wyciag)
Skrot Przyktady zastosowania
DEO Izolacja wewngtrzna stropu lub ptyty podtogowej (na
gorze) pod jastrychem bez wymogéw dotyczacych izo-
lacji akustycznej
Podtogowa ptyta izolacyjna
DES Izolacja wewngtrzna stropu lub ptyty podtogowej (na
gorze) pod jastrychem z wymogami dotyczacymi izolacji
akustycznej
Plyta izolujaca dzwieki uderzeniowe
Tabela 9:  Wiasciwosci akustyczne zgodnie z norma DIN 4108-10 (wyciag)
Skrot Opis
sk Brak wymogéw dotyczacych wiasciwosci akustycznych
sh Izolacja od dzwigkow uderzeniowych, zwigkszona
$cisliwosé
sm Srednia $cisliwos¢
sg Izolacja od dzwigkdw uderzeniowych, niewielka
Scisliwosce

Warstwa izolacyjna - produkty

Szeroka gama produktow w ofercie Knauf obejmuje réwniez wysokiej jakosci
wyroby w obszarze materiatdw do izolacji podtdg.

Knauf Insulation

Oferta spotki Knauf Insulation obejmuje materiaty izolacyjne z wetny
mineralnej (wetna szklana i wetna mineralna).

W przypadku zastosowan do podtdg dostepne sg ptyty izolujace od
dzwiekow uderzeniowych wykonane z wetny skalnej.

Materiaty izolacyjne z wetny mineralnej Knauf Insulation spetniajq
najwyzsze wymogi w zakresie izolacji termicznej, akustycznej i ochrony
przeciwpozarowej w budynkach.

- Plyta izolacyjna PTS SD,

- Plyta izolacyjna PTN SD

- Plyta izolacyjna PTE SD

Wiecej informacji
www.knaufinsulation.pl
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Systemy

Podktad podtogowy na warstwie izolacyjnej

Detale
F231.pl-V101 Wyréwnanie podtoza zaprawag wyréwnujaca

ptynny podktad

— papier parafinowy

— plyta izolujaca dzwieki uderzeniowe EPS DES
— wyréwnanie podtoza

Skala 1:5

F231.pl-V104 Plynny podkiad na izolacji z wetny mineralnej

— ptynny podktad

— papier parafinowy

— rozlozenie obcigzenia
> 9,5 mm plyta gipsowo-kartonowa Knauf

— wetna mineralna - ptyta izolujaca
dzwieki uderzeniowe

F231.pl-V105 Plynny podkiad na izolacji termicznej
lub od dzwigkéw uderzeniowych

. 7 -

' brzegowa taSma dylatacyjna FE 8/100
z fartuchem foliowym

ptynny podktad

( papier parafinowy

— plyta do izolacji termicznej lub od
dzwiekéw uderzeniowych EPS

F231.pl-V102 Wyréwnanie podtoza za pomoca EPS DEO

ptynny podktad

— papier parafinowy

— piyta izolujaca dzwieki uderzeniowe EPS DES
— plyta do izolacji cieplnej EPS DEO

F231.pl-V103 Wyréwnanie podtoza chudym betonem lub masa
poziomujaca

ptynny podktad

— papier parafinowy
— plyta izolujaca dzwieki uderzeniowe EPS DES
— wyréwnanie podfoza np. chudym
betonem lub masg poziomujacy

F231.pl-V106 Zmiana wysokosci podktadu

— ptynny podktad

— katownik 50/30

tasma do przyklejenia
) T ptynny podktad
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Systemy

Podktad podtogowy na warstwie izolacyjnej

knaug

Detale

F231.pl-V107 Plynny podkiad na powierzchniach stykajacych sie
z gruntem

izolacja pozioma $ciany
brzegowa taSma dylatacyjna FE 8/100
z fartuchem foliowym
ptynny podktad
papier parafinowy
ptyta do izolacji termiecznej EPS DEO
( — membrana uszczelniajaca Katja Spriqt

Skala 1:5 | Wymiary w mm
F231.pl-V108 Plynny podkiad na plycie izolacyjnej WF

ptynny podktad
papier parafinowy
10 mm plyta izolacyjna WF
T no$ne podioze

F231.pl-V110 Plynny podklad na izolacji termicznej / od
dzwiekow uderzeniowych z wyréwnaniem podtoza

brzegowa tasma dylatacyjna FE 10/120 z fartuchem foliowym
— ptynny podkfad
— papier parafinowy
— plyta izolujaca dzwieki uderzeniowe EPS
— ew. plyta przykrywajaca (= 9,5 mm Knauf)
— sucha podsypka PA = 20 mm albo podsypka

ciezka = 15 mm z papierem parafinowym -

¢ ochrona przed przesypywaniem

T

|
e _:.1
2

A B

F231.pl-V114 Wyréwnanie podioza za pomocg podsypki

ptynny podktad
— papier parafinowy
— plyta pokrywajaca (= 9,5 mm Knauf) albo EPS
— sucha podsypka PA albo cigzka podsypka |

F231.pl-V109 Plynny podkiad na izolacji termicznej /
od dzwiekow uderzeniowych

77 11 brzegowa taSma dylatacyjna FE 8/100
"4 z fartuchem foliowym

ptynny podktad
papier parafinowy

— plyta do izolacji termicznej lub
od dzwigkdw uderzeniowych EPS

F231.pl-V115 Wyréwnanie podioza za pomoca EPO-Leicht

ptynny podktad
— papier parafinowy

— EPO-Leicht

020696 90 90 O,

6959%0%%0c% 0909090
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Podktad grzewczy
Rodzaje konstrukcji Elementy grzejne ogrzewania podtogowego zasilanego ciepta
Elementy grzejne ogrzewania podtogowego zasilanego ciepta g&d?sgé’o‘)dkhdz'e grzewczym - konstrukcja B zgodnie z norma

woda w podkladzie grzewczym - konstrukcja A zgodnie z norma
DIN 18560 Elementy grzejne znajdujg sie pod warstwa rozdzielcza. Rury grzewcze
umieszczone sg W przewidzianych do tego celu wgtebieniach znajdujacych

Elementy grzejne lezg na warstwie izolacyjnej, s do niej przymocowane ) > e
sie w warstwie izolacyjnej.

klamrami i sg catkowicie zatopione w ptynnym podktadzie anhydrytowym.

Poniewaz ptyta podktadu musi posiada¢ niemalze ptaska po-
Wskazoéwka wierzchnig spodnig, nalezy unika¢ zagtebien lub wzniesien,
takich jak np. wybrzuszenia rur w obszarze zmiany kierunku.

Grafika 9: Rodzaj konstrukcji A zgodnie z normg DIN 18560-2

Grafika 11: Rodzaj konstrukcji B zgodnie z norma DIN 18560-2

Przebieg temperatury powierzchniowej w trakcie prob przepro-
wadzanych na podkladzie anhydrytowym i cementowym

i I

Temperatura [°C]
®
|
\

Maks. temperatura powierzchni 29 °C
wg. DIN EN 1264-2

A e

Grafika 10: Aplikacja anhydrytowego podktadu grzewczego 27 —

Ze wzgledu na wysoka przewodnos¢ cieplng, optymal-
ny kontakt z rurg i wymagane mniejsze pokrycie rur, ptynne

Wskazéwka podkiady anhydrytowe nagrzewaja sie szybciej niz tradycyjne
podktady na bazie cementu. Zwieksza to komfort mieszkania
i obniza zuzycie energii.

2 3 4 5 6
05 12 czas [h]

~——— 35 mm plynny podktad anhydrytowy
——— 45 mm podktad cementowy

Grafika 12: dwukrotnie szybszy czas nagrzewania ptynnego podktadu anhy-
drytowego

Zrédio: MPA Stuttgart, Untersuchung der Regelflexibilitét von Heizestrichen
[Badanie elastyczno$ci regulacji podktadéw grzewczych], wrzesien 2008
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Systemy
Podkfad grzewczy

knaug

Konstrukcja i wykonanie

Podktad grzewczy to podktad, ktéry moze by¢ nagrzewany, i ktory z reguly jest
wykonywany na warstwie izolacyjnej. W normalnym przypadku musi spetnia¢
wszystkie wymogi dotyczace podktadu na warstwie izolacyjnej, takie jak izo-
lacja od dzwiekow uderzeniowych i izolacja termiczna, a takze stabilnos¢. Ze
wzgledu na wiasciwosci podktadu grzewczego (stuzy on do przenoszenia
oraz/lub magazynowanie ciepta), nalezy uwzgledni¢ szczegolne cechy kon-
strukcyjne, montazowe i uzytkowe.

Ogrzewanie podtogowe (uktady rurowe, elementy ptytowe, druty oporowe)
osadzane jest w podkfadzie grzewczym lub potgczone z nim za pomocg ptyty
przewodzacej ciepto znajdujacej sie pod podktadem.

W przeciwienstwie do zwyktych grzejnikéw, podktad grzewczy posiada duzg

powierzchnie grzewcza. Dzieki temu ogrzewanie moze pracowac przy nizszej

temperaturze zasilania. Ponadto dzigki rownomiernemu ogrzewaniu pomiesz-

czenia, bez utraty komfortu, powietrze w pomieszczeniu z zasady moze

wykazywac warto$ci 0 2 K nizsze niz w pomieszczeniach ogrzewanych grzej-

nikami.

Zalety:

m Przyjemniejszy klimat w pomieszczeniu

m Niskie zuzycie energii

W przypadku podktadéw grzewczych ptynne podktady anhydrytowe

K-Sentials posiadajg szczegolne zalety:

m Wysokie przewodnictwo ciepine

m Dobre otulenie rury zaprawg, a tym samym mozliwie najlepsze przenosze-
nie ciepta

m Niewielka nominalna grubo$¢ podktadu (pokrycie rury 35 mm dla budow-
nictwa mieszkaniowego)

m Krotki czas nagrzewania (patrz wykres)

m Ogrzewanie jest mozliwe juz po 3 lub 7 dniach od utozenia podktadu

Planowanie podkfadu grzewczego

Podstawowe zasady dotyczace konstrukcji i wykonania odnoszg sig analogi-
cznie do podktadu na warstwie izolacyjne;j.

Nalezy zwréci¢ uwage na szczegdlne wiasciwosci:

Preferowane sg warstwy izolacyjne o duzej sztywnoSci dynamiczne;
(np. styropian EPS DEO; polistyrenowa pianka ekstrudowana XPS).
Scisliwosé warstwy izolacyjnej nie moze przekraczaé 5 mm. Jezeli piyty
izolacyjne posiadajq powtoke aluminiowa, musi ona by¢ chroniona przed
bezposrednim kontaktem z zaprawa anhydrytowa np. za pomoca folii lub innej
powtoki, poniewaz pomiedzy aluminium a wodg alkaliczng z zaprawy zacho-
dzi reakcja chemiczna.

m Decydujacq gruboscig nominalng podktadu jest grubos¢ powyzej
najwyzszego punktu instalacji grzewczej (np. od gérnej krawedzi rury
grzewczej). Grubo$¢ nominalna wynosi 35 mm.

m Zbrojenie (np. siatka stalowa) nie jest wymagane.

m Podczas wykonywania szczelin dylatacyjnych nalezy uwzgledni¢ wigksze
uwarunkowane termicznie zmiany dtugosci podktadu grzewczego spowo-
dowane duzymi réznicami temperatur podczas uzytkowania (patrz ,Wyko-
nanie szczelin dylatacyjnych” na stronie 39).

m Zaleca sie rozmieszczenie szczelin dylatacyjnych zgodnie z instrukcijg nr 5

(IGE/VDPM) ,Szczeliny w ptynnych podktadach na bazie siarczanu wap-

”

nia.
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Montaz wodnego ogrzewania podtogowego

W celu zapewnienia réwnomiernego nagrzewania ptyt podktadu, dobrze sie
sprawdzito rozmieszczenie rur w uktadzie slimakowym. W przypadku uktadu
meandrowego w niekorzystnych warunkach, w fazie nagrzewania lub przy
szybkich i duzych zmianach temperatury moze dochodzi¢ do powstawania
peknie¢ w podktadzie.

Nie zaleca sie uktadania w ptynnym podktadzie anhydrytowym niezabezpie-
czonych rur metalowych.

Aplikacja plyty podktadu anhydrytowego

Do wykonania podktadu w konstrukcji A (ogrzewanie podtogowe na cieptg
wode) rury grzewcze musza znajdowa¢ sie pod cisnieniem roboczym.
W przypadku zagrozenia mrozem mozna uruchomi¢ ogrzewanie podiogowe
ustawiajac temperature zasilania maks. 20 °C. Podkiad najlepiej uktada¢
w jednym cyklu roboczym.

Zgodnie z normg DIN EN 1264-4 instalacja ogrzewania podtogowego powinna
by¢ solidnie przytwierdzona do podtoza.

Jezeli tak nie jest, zaleca sie uktadanie podktadu anhydrytowego w dwéch eta-
pach roboczych. Dotyczy to konstrukcji A, jak rowniez elektrycznego ogrzewa-
nia kablowego.

Dwuwarstwowa aplikacja

m Pierwszg warstwe podkfadu wylewa sie do 2/3 wysokosci rury grzew-
czej lub wysokosci kabla. Rury lub kable nie moga wyptywaé. Ewentualnie
nalezy je obcigzyc.

m Wiasciwg warstwe podktadu wylewamy wtedy, gdy pierwsza warstwa jest
na tyle zwigzana, ze mozna na nig wej$¢.

Jezeli czas pomiedzy pierwszg i drugq warstwg jest diuzszy niz opisano

powyzej, woéwczas przed aplikacjg wiasciwej warstwy podktadu anhydrytowe-

go nalezy pierwszg warstwe zwilzy¢ woda. Jezeli ten czas wynosi kilka dni, za-

leca sie wygrzanie warstwy wstepnej do catkowitego osuszenia a nastepnie

zagruntowanie.

Nastepnie wilasciwg warstwe anhydrytu aplikuje sie, stosujac zasady
obowigzujace dla podktadéw zespolonych.

Punkty pomiaru

Aby podczas pozniejszego pobierania probek w celu okreslenia wilgotnosci
resztkowej nie uszkodzi¢ rury ogrzewania podtogowego, punkty pomiarowe
nalezy oznaczy¢ przed utozeniem podktadu.

W przypadku podktadow grzewczych, przed utozeniem okladziny, zawsze
nalezy przeprowadzi¢ proces wygrzewania. Sposob postepowania opisany
jest w punkcie ,\Wygrzewanie podktadu grzewczego”.

KISENTIALS
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Systemy
Podktiad grzewczy

Detale
F233.pl Podkfad grzewczy typu A
F233.pl-V101 Polaczenie ze Sciang na stropie masywnym

brzegowa tasma dylatacyjna FE 10/120 z fartuchem foliowym
ptynny podktad = 35 mm ponad rurki
uchwyt do rur / rura grzewcza
papier parafinowy
( — izolacja /ptyta no$na

o

Skala 1:5

F233.pl-V102 Dylatacja na stropie masywnym
profil L 50/30

ptynny pod'klad =35 mm kotek mocujacy
ponad rurki — tama dylatacyjna, samoprzylepna
[~ rura grzewcza wypetnienie paskami
— rura ochronna styropianu

MO0

F234.pl Podkiad grzewczy typu B
F234.pl-V101 Polaczenie ze Sciang na stropie masywnym

B ) brzegowa tasma dylatacyjna FE 10/120 z fartuchem foliowym
7 ' ptynny podktad = 35 mm
. ptyty izolacyjne z wstepnie uformowanymi rowkami
papier parafinowy
plyta rozprowadzajaca ciepto
T rura grzewcza

F234.pl-V102 Dylatacja na stropie masywnym

profil L 50/30
ptynny podktad = 35 mm np. przyklejony tadma,
papier parafinowy taSma dylatacyjna,
( samoprzylepna

KISENTIALS
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Systemy

Podtogi podniesione

knauf

Ptynny podkiad anhydrytowy w systemie podiogi podniesionej

Grafika 13: Konstrukcja podtogi podniesionej

Wykonanie i konstrukcja

Podtoga podniesiona to konstrukcja podtogi, ktéra na potrzeby montazu in-
stalacji (kable, rury) tworzy wolng przestrzen migdzy stropem a podktadem
podtogowym.

Dzigki tej przestrzeni i odpowiednim klapom rewizyjnym mozliwe jest bar-
dzo elastyczne dostosowanie instalacji do potrzeb uzytkownika réwniez w
pozniejszej fazie eksploatacii.

Podtogi podniesione sg preferowane w budynkach biurowych i administracyj-
nych. Sq jednak réwniez czesto stosowane w centralach IT, pomieszczeniach
szkoleniowych i badawczych, jak rowniez w warsztatach i w halach produkcyj-
nych. Moga przenosi¢ wysokie obcigzenia punktowe i liniowe.

Podtoga podniesiona moze réwniez spetni¢ wymogi dotyczace izolacji akusty-
cznej, termicznej i ochrony przeciwpozarowej. Istnieje mozliwos¢ wentylowa-
nia, ogrzewania lub chtodzenia budynku poprzez podtoge podniesiona.

Ptynne podktady anhydrytowe posiadajg wtasciwosci samozageszczaine
i dzieki temu zyskujq réwnomierie wysokg wytrzymato$¢ na zgina-
nie. Wiasciwos¢ ta jest szczegdlnie istotna w przypadku ptyt podktadu
podtogowego wspartego na stopkach i dlatego do wykonywania podtég po-
dniesionych stosowane sg prawie wytacznie ptynne podktady anhydrytowe.

W systemie podfogi podniesionej, ptynne podktady anhydrytowe mozna
wykonywa¢ bez szczelin dylatacyjnych (wyjatkiem sg szczeliny konstrukcyjne
budynku). Podktady anhydrytowe mozna wczes$nie obcigzac (réwniez ruchem
pieszym) i dzieki temu proces przebiegu prac budowlany jest nie zaktocony.

Stosunkowo niewielka grubo$¢ podktadu anhydrytowego wptywa na krétki
czas wysychania. Powierzchnia moze by¢ pokryta wszystkimi powszechnie
stosowanymi oktadzinami.

Wymogi dotyczace podtog podniesionych sg uregulowane dla catej Europy w
normie PN EN 13213.

Wiecej wskazéwek na temat podtdég podniesionych mozna
znalez¢ w instrukcjach, jak réwniez w ,Wytycznych stoso-
wania dotyczacych normy EN 13213 podtogi podniesione” z
Bundesverband Systembdden e. V.

Wskazowka
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Grafika 15: Uktadanie ptynnego podktadu na przygotowanej konstrukcji
podtogi podniesionej

Grafika 16: Gotowa powierzchnia podktadu anhydrytowego w konstrukcji
podfogi podniesione;j z kanatem rewizyjnym
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knaug

Podtogi podniesione

Detale
F222.pl-V104 Podtoga podniesiona na stupkach stalowych

- 7 B izolacja brzegowa ptynny podkad
z welny mineralnej — papier parafinowy
papier parafinowy na potaczeniu — plyta szalunkowa

ze Sciang

e e
s/, S S S S S S S S S S S S S S S S S S S S S S
v /s ‘S s ‘S s ‘S ‘S ‘S ‘S s ‘S s s s s
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l rozstaw stupkoéw zgodnie z wytycznymi dostawcy J_
T T

Klasy obciazenia zgodnie z PN EN 13213

Tabela 10:  Obcigzenie za pomocg metalowego stempla 25 x 25 mm

Klasa Obciazenie  Obciazenie Przyktady zastosowania / rodzaje uzytkowania
obcigzenia niszczace  uzytkowe
(v=2,0"
kN kN

1 >4.0 2,0 Biura o niskim stopniu uzytkowania

2 >6,0 3,0 Standardowe powierzchnie biurowe

3 >8,0 4,0 Pomieszczenia biurowe o podwyzszonych obcigzeniach statycznych, sale wyktadowe, pomieszczenia szkole-
niowe i wyktadowe, gabinety zabiegowe

5 >10,0 5,0 Podtogi przemystowe o lekkiej eksploataciji, pomieszczenia magazynowe, warsztaty o niewielkim stopniu
uzytkowania

6 >12,0 6,02 Podtogi do ruchu wézkéw przemystowych, podtogi przemystowe i warsztatowe

1) Wartos¢ obcigzenia skupionego wynika z obcigzenia niszczacego podzielonego przez wspotczynnik bezpieczenstwa v=2,0.

2) W przypadku podtog podniesionych o klasie obciazenia 6, przy wyzszych wymogach okreslonych w indywidualnych przypadkach z powodu uzytkowania,
nalezy okreslic odpowiednio wyzsze obcigzenia uzytkowe (= 6,0 kN).

Na budowach terminowych stosowane sa monolityczne podtogi podniesione Knauf GIFAfloor FHB. Sklejone ze sobg ptyty gipsowo-wioknowe

0 wysokich parametrach wytrzymato$ciowych montowane sg bezposrednio na stopkach jako warstwa nosna. Ten rodzaj podtogi podniesionej
Wskazéwka Ukfada sie na sucho i dzigki temu okladzing mozna aplikowa¢ juz nastepnego dnia.

Patrz tez

knauf-integral.de

E

Grafika 17: Stopka GIFAfloor
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Podktady podtogowe na drewnianych stropach belkowych

knauf

Wskazowki specjalne

Grafika 18: Podktad na drewnianym stropie belkowym wykonany na warst-
wie Knauf EPO-Leicht

Grafika 19: Podktad grzewczy na drewnianym stropie belkowym

Jezeli no$nosc¢ stropu lub wysokos¢ konstrukcyjna podktadu
jest na tyle ograniczona, ze nie mozna zastosowac konwen-
cjonalnej konstrukcji podktadu, rozwigzaniem jest suchy
jastrych Knauf Brio: grubo$¢ warstwy nosnej od 18 mm,
ciezar powierzchniowy od 23 kg/m?. (patrz zeszyt technicz-
ny Knauf Suchy jastrych F12.pl).

Wskazéwka

Ptynne podktady anhydrytowe mozna uktada¢ na stropach drewnianych ja-
ko podktad na warstwie rozdzielczej lub jako podktad na warstwie izolacyjnej.
W przypadku stropéw drewnianych, podiozem dla podktadu podfogowego
z reguly sq drewniane deski podtogowe. Ugiecie stropu spowodowane
obcigzeniem stalym i ruchomym jak réwniez cigzarem wtasnym z dodatkowym
obcigzeniem podktadu anhydrytowego (ok. 70 kg/m?) nie moze przekracza¢
1/300 rozpigtosci.
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Renowacja

Jezeli podczas renowacji rezygnuje sie desek podiogowych nad belkami,
wowczas Slepy putap musi w pelni przeja¢ obcigzenia wynikajace z cigzaru
wiasnego podtogi jak réwniez obcigzenia uzytkowe w obszarze migdzy belka-
mi. Wypetnienia miedzy belkami nie moga ulegac ciskaniu wskutek obcigzen.
Nad belkowaniem stropu i wypetieniami nalezy przewidzie¢ elastyczng
warstwe izolacyjng o grubosci co najmniej 8 mm. Knauf EPO-Leicht, lekka
zaprawa wyrownujaca, idealnie nadaje si¢ do wypetniania przestrzeni migdzy
belkami i wyréwnywania nieréwnosci na stropach drewnianych. Ruch pieszy
mozliwy jest po 24 godzinach, a podioga nie zawiera zadnej wilgoci. Posiada
bardzo niska wage i dobre wiasciwosci termoizolacyjne.

Konstrukcja

Aby unikng¢é gromadzenia sie wilgoci w stropie, na drewnianym stropie bel-
kowym nie nalezy umieszcza¢ membrany przeciwwilgociowej ani folii.
Jako warstwe rozdzielcza mozna zastosowa¢ warstwe papieru parafinowego
Knauf. Jezeli paroizolacja jest konieczna, poniewaz np. w dolnym pomiesz-
czeniu panuje duza wilgotno¢, nalezy jg umiesci¢ ponizej drewnianego
stropu belkowego.

W celu poprawy izolacji od dzwiekdw uderzeniowych w przypadku podktadu
ptywajacego stosuje sie materiaty izolujgce od dzwiekdéw uderzeniowych.

KISENTIALS
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Wykonanie

Przygotowanie podioza
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Przeglad niezbednych etapéw prac

Tabela 11:
Wykonanie

Podtoze
Beton

Podkiad zespolony z podtozem

Przygotowanie

Przygotowanie podfoza

Uszczelnienie
(jezeli konieczne)

Nominalna grubo$¢
ptynnego podktadu
anhydrytowego

Oczyscic podtoze,
usungg¢ kruche nieno$ne
warstwy (szczotkowa-
nie / $rutowanie / frezo-
wanie)

stary podkfad
podtogowy

Oczysci¢ podioze,
usuna¢ kruche
nieno$ne warstwy

Ptynny podktad anhydrytowy:

Srodek gruntujacy Knauf Estrichgrund (rozciericzony
wodg 1:1) lub Knauf Schnellgrund (nierozciericzony)
Knauf N 440: 2 x $rodek gruntujacy Knauf
Estrichgrund (rozcieficzony woda 1:1) lub

1 x Knauf Schnellgrund (nierozciericzony)

Knauf FE-Abdichtung

=25 mm

Podklad na warstwie rozdzielczej

Przygotowanie

Warstwa wyréwnujaca
(jezeli konieczna)

Uszczelnienie

(jezeli konieczne)
Warstwa rozdzielcza
Nominalna grubo$¢

ptynnego podktadu
anhydrytowego

Oczysci¢ podioze
Srodek gruntujacy
Knauf Estrichgrund
(rozcienczony woda 1:1)
lub Knauf Schnellgrund
(nierozcienczony)
Knauf M3 / Knauf M4

Membrana
Knauf Katja Sprint

Papier parafinowy Knauf

230 mm

Knauf FE-Abdichtung

225 mm

Oczysci¢ podioze
Srodek gruntujacy
Knauf Estrichgrund
(rozcienczony wodg
1:1) lub Knauf Schnell-
grund (nierozcienczony)
Knauf M3 / Knauf M4

Membrana
Knauf Katja Sprint

Papier parafinowy Knauf

230 mm

Podktad na warstwie izolacyjnej, podktad grzewczy

Przygotowanie
Uszczelnienie
(jezeli konieczne)

Warstwa wyréwnujaca
(jezeli konieczna)

Warstwa izolacyjna
Ogrzewanie podtogowe

Pokrycie warstwy izo-
lacyjnej

Nominalna grubo$¢
ptynnego podktadu an-
hydrytowego (w przy-
padku podktadu grzew-
czego, grubos¢ nad
elementami grzewczymi)
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Oczysci¢ podioze
Membrana
Knauf Katja Sprint

Knauf EPO-Leicht,

S 400 Sprint lub sucha
podsypka Knauf PA +
piyta ostonowa

Zgodnie z wymogami
Zgodnie z wymogami
Papier parafinowy Knauf
+ ewent. plyta ostonowa
=35 mm
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Oczysci¢ podioze
Membrana
Knauf Katja Sprint

Zgodnie z wymogami
Zgodnie z wymogami
Papier parafinowy Knauf
+ ewent. plyta ostonowa
=35 mm

Podtoga z desek
drewnianych

Oczysci¢ podioze,
unieruchomi¢ luzne
deski

wypetni¢ szczeliny
miedzy deskami (Knauf
Acryl),

Knauf Spezialhaftgrund
(rozcienczony wodg
1:1)

Oczysci¢ podioze

Papier parafinowy Knauf

230 mm

Oczysci¢ podioze

Knauf EPO-Leicht,

S 400 Sprint lub sucha
podsypka Knauf PA +
ptyta ostonowa

Zgodnie z wymogami
Zgodnie z wymogami
Papier parafinowy Knauf
+ ewent. plyta ostonowa

=35 mm

Przeglad niezbgdnych etapdw prac przy konstrukcjach podktadéw podtogowych w zalezno$ci od podioza

Ptytki lub kamien
naturalny

Oczysci¢ podioze,
usuna¢ luzne elementy

Plynny podktad anhy-
drytowy, Knauf N 440:
1 x $rodek
impregnujacy Knauf
FE-Impragnierung

+ piasek kwarcowy
Knauf FE-Abdichtung

=25 mm

Oczysci¢ podioze

Srodek gruntujacy
Knauf Spezialhaftgrund
(nierozcienczony)
Knauf M3 / Knauf M4

Membrana
Knauf Katja Sprint

Papier parafinowy Knauf

230 mm

Oczysci¢ podioze
Membrana
Knauf Katja Sprint

Zgodnie z wymogami
Zgodnie z wymogami
Papier parafinowy Knauf
+ ewent. plyta ostonowa
=35 mm

Podtoza mieszane

Oczysci¢ podtoze,
usuna¢ luzne elementy

Plynny podktad anhydry-
towy, Knauf N 440:
2 x $rodek impregnujacy
Knauf FE-Imprégnierung
+ piasek kwarcowy

Knauf FE-Abdichtung

=25 mm

Oczysci¢ podioze

Srodek gruntujacy
Knauf Estrichgrund
(rozcienczony woda 1:1)
lub Knauf Schnellgrund
(nierozcienczony)

Knauf M3 / Knauf M4

Membrana
Knauf Katja Sprint

Papier parafinowy Knauf

230 mm

Oczysci¢ podioze
Membrana
Knauf Katja Sprint

Zgodnie z wymogami
Zgodnie z wymogami
Papier parafinowy Knauf
+ ewent. plyta ostonowa

=35 mm
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Wykonanie

Przygotowanie podioza

Przygotowanie
Badanie podtoza

Jedna z najwazniejszych prac przygotowawczych jest sprawdzenie podtoza
pod katem przydatnosci do wykonania podktadu podtogowego.

Do oceny nieréwnosci nalezy zastosowaé norme DIN 18202.

Wartosci tolerancji rownosci podtoza, patrz Tabela 12 (DIN 18202, Tab. 3,
wers 2a).

Ponadto nalezy sprawdzi¢ podtoze pod katem nastepujacych wad i je usunaé
m Peknigcia w podtozu

m Niewystarczajgce solidne podtoze (np. w przypadku podktadu zespolone-
go z podtozem)

m Podtoze z wykwitami

m Silnie zanieczyszczone podioze

m Przemarznigte podtoze

m Zbyt wilgotne podioze

m Nielezace w jednej linii lub nieodpowiednie szczeliny w podfozu
m Brakujace lub nieodpowiednie uszczelnienia (hydroizolacje)

m Istniejace przewody rurowe na podtozu

m Obwody grzejne nie sg dostosowane do rozmieszczenia dylatacii
m Brakujacy tynk na $cianach w obrebie styku z podiogg

m Brak wysoko$ciowego punktu odniesienia

m Nieodpowiedni klimat do uktadania (temperatura, wilgotno$¢ powietrza)
m Brak okien i drzwi

m Brak wentylacji po utozeniu jastrychu (zagrozenie dla schnigcia)

m Warunki pracy niezgodne z przepisami BHP

Réwnos¢ poditoza

Odlegtos¢ miedzy punktami pomiarowymi

Tabela 12:  Dopuszczalne tolerancje rdwnosci podioza przed wykonaniem
podktadu poditogowego zgodnie z normg DIN 18202

Rozstaw punktéw pomiarowych ~ Dopuszczalne tolerancje

réwnosci (warto$¢ usredniona)

do0,1m 5mm
do1,0m 8 mm
do4,0m 12 mm
do 10,0 m 15 mm
do 15,0 m 20 mm

s = warto$¢ usredniona

T

Tolerancje katowe

0-1m
[y . =
1-3m 3-6m 6-15m 15-30m >30m
6 mm 8 mm 12 mm 16 mm 20mm Y 30 mm
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Przygotowanie podioza

knaug

Przygotowanie podtoza

W Tabeli 13 przedstawiono wykaz etapdw prac niezbednych do przygotowa-
nia podioza przed wykonaniem podktadu podfogowego, zaleznych od jego
konstrukcji.

Dla kazdego wariantu podktadu podtogowego nalezy zapewnic:

m Poprawnie wykonane uszczelnienia dla podidg zagrozonych wystapieniem
wilgoci (membrana przeciwwilgociowa Knauf Katja Sprint lub uszczelnie-
nie Knauf FE-Abdichtung w przypadku podktadu zespolonego z podiozem)

m Ewentualnie  paroizolacia w  budynkach  wielokondygnacyjnych,
w szczegolnosci w przypadku paroszczelnych wyktadzin podiogowych

Podktad podiogowy na ,mtodych” stropach betonowych

Zaleca sie ukfadanie izolacji przeciwwilgociowej na mtodych stropach beto-
nowych, jesli na podktadach przewidziano aplikacje wyktadziny wrazliwej na
wilgo¢ (np. parkiet). Ma to na celu zapobieganie podcigganiu wilgoci reszt-
kowej z betonowego stropowego i uszkodzeniu wyktadziny. W praktyce do
wykonania izolacji przeciwwilgociowej stosuje sie czesto folie PE (0,2 mm)
ukfadang w dwoch warstwach. W przypadku bezspoinowego wykonywania
podktadu anhydrytowego na duzych powierzchniach (np. podtogi podniesio-
ne) na ,mtodych” stropach betonowych moze sie okaza¢ konieczne uwzgled-
nienie szerszych szczelin dylatacyjnych.

Warstwy izolacyjne

W przypadku podktadu na warstwie izolacyjnej nalezy zaklei¢c ewentualne
dziury i nieszczelnosci powstate w warstwie przykrywajacej izolacje (folia, pa-
pier parafinowy, folia brzegowej tasmy dylatacyjnej, itp.). W ten sposoéb za-
pobiegniemy przedostawaniu sig¢ zaprawy lub wody zarobowej zaréwno do
warstw izolacyjnych jak i tych znajdujacych sie ponizej. Nalezy unika¢ zasypy-
wania nieszczelno$ci suchym materiatem, poniewaz w tych miejscach moga
pdzniej wystapi¢ peknigcia.

Czes$ci metalowe z aluminium

Czesci metalowe wykonane z aluminium nalezy zaklei¢ lub zakry¢, poniewaz
silnie reagujq w potaczeniu z ptynng zaprawe anhydrytowa.

Tabela 13:  Przygotowanie podioza

Podktad Podktad
zespolony na warstwie
z podiozem rozdzielczej
Zbadac¢ podioze ° °
szlifowanie ° -
wzgl. Srutowanie ° =
frezowanie ° -
Oczysci¢ odkurzaczem przemystowym e °
Wypetni¢ dziury i pekniecia - °

Wypetni¢ szczeliny = _
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Grafika 21: Srutowanie posadzki betonowej w celu przygotowania podtoza
pod podktad zespolony z podtozem

Podtoga Podktad na warstwie Podkfad
podniesiona izolacyjnej / podktad na drewnianym
grzewczy stropie belkowym
[} [} [ ]
[} [ ] =
— - [ ]
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Wykonanie

Warstwa izolacyjna

Brzegowa tasma dylatacyjna Knauf

foliowym (réwniez przy rurach, wspornikach, itp.), nie mocowac zszywkami
na wysokosci podktadu

0 i

Grafika 23: Uktadanie brzegowej tasmy przySciennej z wetny minerainej
Knauf, jezeli istniejg wymogi dotyczace ochrony przeciwpozarowe;

Brzegowa tasma dylatacyjna Knauf FE i brzegowa tasma dylata-
cyjna z wetny mineralnej Knauf

Brzegowe tadmy dylatacyjne — z wyjatkiem podktadu zespolonego z podtozem
- mocowane sg do wszystkich stykajacych sie z podktadem elementéw bu-
dowlanych w celu uniknigcia mostkow dzwiekowych, ktére mogg mie¢ negaty-
wny wplyw na wtasciwosci izolacyjne.

Brzegowa tasma dylatacyjna Knauf FE 8/100

Wytrzymata tasma brzegowa ze specjalnej pianki PE z doklejonym far-
tuchem foliowym. Charakteryzuje sie fatwoscig uktadania w naroznikach
wewnetrznych. Montaz odpowiednio do wysoko$ci gotowego podktadu przy
pomocy zszywek (rowniez przy rurach, elementach ogrzewania itp.). Nie
stosowac zszywek na wysokosci podktadu.

Brzegowa tasma dylatacyjna Knauf FE 10/120

Samoprzylepna brzegowa tama dylatacyjna z pianki polietylenowej z dokle-
jonym fartuchem foliowym. Dla tatwiejszego odrywania w gérmej czesci tasmy
znajdujq sie naciecia.

Brzegowa tasma dylatacyjna Knauf z wetny mineralnej

Tasma w postaci paskow wetny o grubosci 13 mm wysokosci 100 mm i
dtugosci 1200 mm.

KISENTIALS

Obrébka

Prace nalezy rozpocza¢ od wyznaczenia poziomu powierzchni gotowe;
podiogi. Zamocowa¢ brzegowa tasme dylatacyjng Knauf co najmniej 5 mm
powyzej planowanej okfadziny. Brzegowa taSma dylatacyjna Knauf FE 8/100
oraz brzegowa tasma dylatacyjna z wetny mineralnej Knauf mocowana jest do
podioza za pomoca zszywek. Brzegowa tasma dylatacyjna Knauf FE 10/120
posiada pasek kleju i mozna jg do podtoza przyklei¢. Nalezy zwréci¢ uwage
na to, aby taSmy utozone byty bez pozostawiania luk. W razie potrzeby mozna
utozy¢ dwie tasmy jedna na drugiej.

Fartuch foliowy brzegowych tasm dylatacyjnych Knauf utozy¢ na warstwie
izolacyjnej i nakry¢ go papierem parafinowym Knauf (papieru parafinowego
nie wywija¢ na $ciang). W przypadku brzegowej tasmy dylatacyjnej z wetny
mineralnej Knauf warstwe rozdzielcza lub folie podciagna¢ pionowo do go-
ry. Uwaza¢, zeby na styku ptaszczyzn poziomej z pionowa nie powstawaty
zaokraglenia i pustki powietrzne.

W przypadku kilku warstw materiatu izolacyjnego, brzegowg tasme dylatacyjng
nalezy uktadac razem z najwyzej potozoneg warstwg izolacyjna.

Na tak przygotowane podtoze mozna aplikowa¢ ptynny podktad anhydrytowy.

Wystajacy powyzej nadmiar brzegowej tasmy dylatacyj-
nej nalezy obcia¢ dopiero po utozeniu oktadziny (zgodnie
znorma DIN 18560-2).

Uwaga

Brzegowa tasma dylatacyjna Knauf FE 10/120

Aby zapewni¢ dobre wifasciwosci samoprzylepne, nalezy

szczegolnie zwroci¢ uwage na nastepujace czynniki:

m podtoza wolne od pytu

m wystarczajaco mocne dociskanie

m przechowywanie w suchych pomieszczeniach o statych
temperaturach

Wskazowka

. Patrz réwniez karta techniczna
Rl Brzegowa tasma dylatacyjna Knauf FE K436a.pl
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Wykonanie

Warstwa izolacyjna

knauf

Wazne wskazowki dotyczace wykonania warstwy izolacyjnej

Wykonanie

Materiaty izolacyjne nalezy uktadac szczelnie z zachowaniem przesuniecia
spoin. Unika¢ pustych miejsc. Rodzaj i grubo$¢ materiatu izolacyjne-
go zalezne sg od funkcji podktadu. Materialy izolacyjne musza speiac
obowigzujace normy (EN 13162, EN 13171).

Nie zaleca sie uktadania plyt izolujgcych od dzwigkdw uderzeniowych w
kilku warstwach, poniewaz efekt izolacji akustycznej nie zwigksza sie
znaczaco, zmniejsza sig natomiast stabilnos¢ konstrukcji podktadu.

Uktadajac warstwy izolacji EPS na suchej podsypce (np. Knauf PA) zaleca
sie przykrycie podsypki ptytami rozktadajacymi rdwnomiernie obcigzenia,
np. plyta gipsowa Knauf 9,5 mm. Przykrycie podsypki jest wymagane pod-
czas ukladania warstwy izolacyjnej z wetny mineralnej Knauf lub ogrzewa-
nia podtogowego.

Jezeli istnieje zagrozenie podciggania wilgoci z tzw. ,mfodych” stropéw be-
tonowych lub zapraw wyréwnujacych, przed utozeniem warstw izolacyjnych
z welny mineralnej zaleca si¢ utozenie folii PE jako paraizolacji.

Fartuch foliowy brzegowej tasmy dylatacyjnej wytozy¢ na izolacje.

Warstwe izolacji wraz z fartuchem foliowym tasmy dylatacyjnej przykry¢
warstwg papieru parafinowego Knauf zachowujac zaktad =8 cm.

Stosujac materialy izolacyjne o $cisliwosci ¢ > 3 mm, np. niektdre rodza-
je wetny mineralnej, moze tatwo doj$¢ do przedziurawienia lub przetarcia
warstwy papieru parafinowego. W przypadku takiego uszkodzenia podktad
wyptywa na warstwe izolacyjng; powoduje to pogorszenie izolacyjno$ci
od dzwiekéw uderzeniowych. Aby temu zapobiec zaleca si¢ utozenie na
warstwie izolacyjnej ptyty rozktadajacej obcigzenia, np. plyta gipsowa Knauf
9,5 mm.

Jezeli papier parafinowy Knauf uktadany jest bezposrednio na izolacje od

dzwiekow uderzeniowych, wowczas dobrym rozwigzaniem jest sklejenie
lub zgrzanie zaktadoéw papieru parafinowego.

Aby zapewni¢ funkcjonalna, wolng od wad konstrukcje podktadu podtogowego,
nalezy zwroci¢ szczegdlng uwage na przygotowanie podioza. W przypadku
podktadu na warstwie izolacyjnej, wadliwe wykonanie moze prowadzi¢ do po-
gorszenia parametréw izolacji od dzwigkéw uderzeniowych i powstawania
ewentualnych peknie¢ w podktadzie.
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Grafika 24: Izolacja EPS

Izolacje EPS wsuna¢ pod folie dylatacyjnej tasmy przysciennej i uktada¢ rzad
po rzedzie z zachowaniem przesuniecia spoin.

Grafika 25: Izolacja z welny mineralnej

Izolacje z wetny mineralnej dosuwaé szczelnie do dylatacyjnej tasmy przy-
$ciennej i uktadac rzad po rzedzie z zachowaniem przesunigcia spoin.
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Wykonanie

k”ﬂ”f Warstwa izolacyjna

Poréwnanie rozwigzan
Rozwiazania prawidtowe Rozwiazania nieprawidiowe
Wyréwnanie podtoza przy duzych nieréwnosciach Niewystarczajace wyréwnanie, izolacja od dzwigkéw uderzeniowych nieskuteczna
Nieprawidtowo!

Wyréwnanie podioza do gérnej krawedzi rurki Przerwana izolacja od dzwiekow uderzeniowych, kontakt podkfad - podtoze
Nieprawidtowo!

|
|
i
.

Izolacja od dzwigkow uderzeniowych roztozona na catej powierzchni Ostabienie izolacji od dzwiekéw uderzeniowych
Nieprawidtowo!

Fagaalyaan |

ERNN

Prawidtowe wykonanie pofaczenia ze $ciana, rownomierna grubos¢ podktadu  Oslabienie podkiadu w obszarze krawedzi

2

. Nieprawidtowo!
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Wykonanie

Warstwa rozdzielcza

knauf

Papier parafinowy Knauf

Obustronnie pokryty polietylenem papier parafinowy Knauf posiada szeroki
zakres zastosowania.

Mozliwe sg nastepujace zastosowania:

m jako przykrycie warstwy izolacyjnej pod ptynnymi podktadami zgodnie
znorma DIN 18560-2

m jako warstwa rozdzielcza pod podktadami na warstwie rozdzielczej zgod-
nie z DIN 18560-4

m jako warstwa ochrona przed przesypywaniem sie suchej podsypki
w przestrzeni drewnianych stropéw belkowych

m jako warstwa rozdzielcza na ptytach szalunkowych podtogi podniesionej
Knauf Camillo PL

Papier parafinowy Knauf nie stanowi warstwy izolacji przeciwwilgociowe;.

Dzigki niskiej wartosci s, mozna ukfadac go réwniez na drewnianych stro-
pach belkowych.

Obrdbka

Papier parafinowy Knauf nalezy uktada¢ z zachowaniem co najmniej 80 mm
zaktadu. Przy pofaczeniu ze $ciang uktadany jest na fartuchu foliowym brze-
gowej tasmy dylatacyjnej.

W przypadku podktadu na warstwie wety mineralnej o $cisliwosci ponad
3 mm zaleca sie umie$ci¢ na warstwie izolacyjnej plyte zapewniajaca rowno-
miermne roztozenie obcigzenia, np. plyte gipsowa Knauf, d = 9,5 mm. Jezeli
papier parafinowy Knauf uktadany jest bezposrednio na izolacje od dzwigkdw
uderzeniowych, wéwczas dobrym rozwigzaniem jest sklejenie lub zgrzanie
styku papieru parafinowego. Dzigki temu unikniemy ewentualnego przedos-
tawania sie zaprawy pod papier.

Jezeli podktad ukladany jest na warstwie uszczelniajacej (np. membrana
Knauf Katja Sprint), wéwczas pomigdzy uszczelnieniem a podktadem anhyd-
rytowym nalezy umie$cic¢ papier parafinowy Knauf.

Dane techniczne

Opis Jednostka ~ Wartosé
Ciezar powierzchniowy g/m? ok. 100
Grubo$¢ materiatu um ok. 110 - 130
Zuzycie m?m? ok. 1,07
Zakres temperatur topnienia / °C 80-120
temperatura topnienia

Przepuszczalno$¢ pary wodnej g/m?d ok. 4,2
Wspdtczynnik oporu dyfuzji p - ok. 77000
Grubo$¢ rownowazna dyfuzyjnie grubosci  m ok.9

warstwy powietrza wartosc s,
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W obszarze pofaczenia ze $ciang papier parafinowy Knauf nalezy potozyé¢
na fartuch foliowy brzegowej tasmy dylatacyjnej Knauf (nie wywija¢ papieru
na $ciang).

Grafika 26: Pofaczenie ze Sciang
ﬂ Kierunek uktadania warstwy papieru parafinowego Knauf
B Kierunek uktadania ptynnego podktadu anhydrytowego

Grafika 27: Kierunek uktadania warstwy papieru parafinowego Knauf i kie-
runek wylewania ptynnego podktadu anhydrytowego

Patrz réwniez karta techniczna Knauf papier parafinowy

B K438.de

KISENTIALS
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Wykonanie

Dylatacje

Wykonanie szczelin dylatacyjnych

Profil dylatacyjny Knauf 12/80 do stosowania w przejsciach drzwiowych
w podkfadach grzewczych. Szczypce do wycinania otworow w szczelinie
dylatacyjne;j.

Zalecenia

W odréznieniu do podktadéw cementowych, ptynne podktady anhydrytowe
posiadajg stabilng forme podczas wigzania, dzigki czemu mozna je stosowaé
na duzej powierzchni bez spoin.

Na skutek zmian temperatury, ptyta podktadu grzewczego moze si¢ kurczyé
lub rozszerza¢. Z tego powodu konieczne moze by¢ wykonanie szczelin
dylatacyjnych w podktadach grzewczych.

Moze to réwniez dotyczy¢ nieogrzewanych podktadéw, wéwczas gdy sg one
narazone na duze zmiany temperatury np. wskutek silnego nastonecznienia
(patrz réwniez instrukcja nr 5 IGE/VDPM).

Szczeliny pozorne w plynnych podktadach anhydrytowych moga by¢
rozsadnym rozwigzaniem, wtedy gdy duze powierzchnie podktadu (diugo$c¢
krawedzi > 25 m) przez diugi czas pozostajg odkryte i s narazone na wysy-
chanie do ponadnormatywnych parametrow wilgotnosci resztkowej. Poprzez
nacinanie szczelin pozornych moze zapobiec niekontrolowanemu powstawa-
niu pekniec.

Podktad anhydrytowy nalezy nacig¢ od géry na okoto potowe jego grubosci.
Z reguly szczeliny pozorne sg wypetiane i zamykane przed potozeniem
oktadziny. Do tego celu stosuje sie odpowiednig zywice (patrz ,Przygotowanie
powierzchni” na stronie 58).

Knauf oferuje kompleksowe systemowe rozwigzania do

Wskazéwka . . . )
bardzo precyzyjnego wykonywania szczelin dylatacyjnych.

KISENTIALS

Grafika 28: Szczelina dylatacyjna w podktadzie grzewczym w przejsciu
drzwiowym

Patrz réwniez Informacja techniczna Szczeliny dylatacyjne
Wskazéwka Knauf w ptynnych podktadach podtogowych Bo16.pl i Karta
techniczna Profil dylatacyjny Knauf 12/80 K431F.pl
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Wykonanie

Dylatacje

knauf

Rodzaje szczelin zgodnie z norma DIN 18560-2

W normie DIN 18560-2 ,Podktady podiogowe w budownictwie” rozroznia sig
nastepujace rodzaje szczelin:

Szczeliny konstrukcyjne budynku
Znajdujg sie one w nosnym podtozu budynku i musza by¢ przeniesione na
wszystkie podktady oraz oktadzing w tym samym miejscu i na catej szerokosci.

Szczeliny dylatacyjne budowli

Ptynny podktad anhydrytowy —
Twarda pianka PS lub podobna

Przykrecony profil
dylatacyjny

Grafika 29: Szczelina konstrukcyjna budynku (szczelina dylatacyjna)
Szczeliny dylatacyjne

Nalezy je wykona¢ w celu przejecia naprezen i odksztatcen spowodowanych
skurczem i wptywem temperatury.

Szczegoétowe informacje dotyczace rozmieszczenia szczelin dylatacyjnych
podaje Instrukcja nr 5 ,Szczeliny w ptynnych podktadach na bazie siarczanu
wapnia” (IGE/IWM). Szczeliny dylatacyjne nalezy zaplanowa¢ na kazdym eta-
pie prac i sporzadzi¢ plan ich rozmieszczenia.

Szczeliny nalezy wykona¢ w taki sposob, aby powstaty pola o jak najbardziej
prostym ksztatcie (najlepiej kwadratowe). Szczeliny dylatacyjne dobrze sie
sprawdzajg w miejscach wystepowania zataman i uskokéw, na duzych po-
wierzchniach, w obszarach drzwi oraz do oddzielania stref ogrzewanych od
nieogrzewanych. Szczeliny dylatacyjne nie powinny by¢ prowadzone przez
obwody grzewcze.

Szczeliny technologiczne

Szczeliny technologiczne powstaja na styku sasiadujacych pél podktadu, wy-
lewanych w odstepach czasowych. Stajg sie konieczne wtedy, gdy nie mozna
wyla¢ duzych powierzchni w jednym etapie roboczym. Przy szczelinie techno-
logicznej moga powstawac wiosowate pekniecia, ktore pozniej wypetniane sa
przy uzyciu zywicy epoksydowe;.
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Szczeliny brzegowe

Nalezy je rozmieszczac¢ w przypadku wszystkich jastrychéw na warstwie izo-
lacyjnej i na warstwie oddzielajacej na wznoszacych sie elementach budow-
lanych (takze na rurach, cokotach, korpusach).

Brzegowa tasma dylatacyjna FE 8/100 z fartuchem foliowym —
Ptynny podktad anhydrytowy —

Warstwa papieru parafinowego

Ptyta termoizolacyjna lub piyta
izolacyjna od dzwigkow uderzeniowych

Grafika 30: Szczelina brzegowa
Szczeliny pozorne

Sq szczegolnie wymagane w przypadku podktadéw na bazie cementu, aby
umozliwi¢ kurczenie sie podktadu spowodowane skurczem.

Szczelina do zréznicowania pozioméw podktadu

Ptynny podktad anhydrytowy —

Profil L 50/30 z taSma klejaca do
mocowania

Warstwa papieru
parafinowego

Grafika 31: Spoina do zréznicowania poziomu podktadu

KISENTIALS



knauf

Wykonanie

Dylatacje

Wykonywanie szczelin
Profil L

Szczeling dylatacyjng mozna réwniez profesjonalnie wykona¢ za pomoca pro-
filu L 50/30 i tasmy dylatacyjnej 10/70.

R&zne dtugosci ramion profilu L i tasma do szczelin dylatacyjnych umozliwiajg
indywidualne rozwigzania szczelin dylatacyjnych.

Warianty wykonania pokazano na grafikach od 32 do 35.

W celu wykonania szczegolnie dtugich, prostych i stabilnych szczelin po dru-
giej stronie tasmy dylatacyjnej mozna przyklei¢ drugi profil L50/30.

Podklad grzewczy

W przypadku gdy rury ogrzewania podiogowego przebiegajg prostopadle
pod szczeling dylatacyjng, nalezy wypetni¢ przestrzen pomiedzy rurami do
wysokosci gérnej krawedzi rury za pomocg, pianki montazowej lub paskéw
styropianowych i dopiero wtedy zamocowa¢ profil L 50/30.

W celu uniknigcia réznicy pozioméw migdzy sasiadujacymi ptytami podktadu
zaleca sie wykonanie wcie¢ w formie okienek w wystajacej tasmie dylatacyjnej
na wysokos$ci planowanego poziomu podktadu.

Przyktady szczelin dylatacyjnych w przypadku podktadéw grzewczych,
konstrukcja A

Profil L 50/30 —
Plynny podktad anhydrytowy

— Tasma dylatacyjna
10/70 samoprzylepna

Tasma klejaca

Rura ochronna
Wypetnienie paskami

tapag styropianu

papieru
parafinowego

Grafika 32: Wariant wykonania 1: Szczelina z profilem L
Pianka montazowa

Tadma dylatacyjna
10/70 samoprzylepna

Profil L 50/30

Ptynny podktad anhydrytowy

Rura ochronna
Warstwa papieru
parafinowego

Grafika 33: Wariant wykonania 2: Szczelina z profilem L

KISENTIALS

Alternatywnie przewody mozna przeprowadzi¢ réwniez przez szczeliny
dylatacyjne za pomoca profila dylatacyjnego Knauf 12/80. Stabilny profil z
pianka PE posiada samoprzylepng stopke, ktéra umozliwia tatwe mocowa-
nie do podtoza.

Oproécz profila dylatacyjnego Knauf dostepne sg rowniez specjalne cegi do
wycinania otworéw w dolnej czesci profila.

Obrobka

Docig¢ profil dylatacyjny Knauf 12/80 na zadany wymiar. Zaznaczy¢ i za
pomocg cegow wycig¢ w profilu dylatacyjnym otwory na rury ogrzewania
podiogowego. Nastepnie zdja¢ folie ochronng ze stopki profila i przyklei¢ do
czystego podioza. Boczne faczenia profila z brzegowa tasma dylatacyjng
uszczelni¢ za pomoca tasmy klejace.

Profil L 50/30 — — Tasma dylatacyjna

10/70 samoprzylepna

Plynny podktad anhydrytowy
Tadma klejaca

Warstwa
papieru
parafinowego

Grafika 34: Wariant wykonania 3: Szczelina z profilem L

Grafika 35: Wariant wykonania 4: Szczelina z profilem dylatacyjnym 12/80
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Obrébka ptynnych podktadow
Warunki obrobki

Temperatura obrobki

Zaréwno temperatura otoczenia, jak i temperatura zaprawy majg decydujace
znaczenie dla prawidtowego wykonania ptynnych podktadéw anhydrytowych.

W przypadku podktadéw grzewczych nalezy zapobiec zamarznieciu wody
w rurach grzewczych (stosowac srodek chronigcy przed zamarzaniem lub
wiaczy¢ ogrzewanie na niskiej temperaturze).

Nie przekracza¢ dopuszczalnej dolnej i gérnej granicy temperatury zaprawy
przyjetej dla odpowiedniego spoiwa (Tabela 14 na stronie 44).

Ptynne podktady anhydrytowe produkowane na bazie komponentéw Dur-
hydrit F plus i Durhydrit MW w ciagu pierwszych dwéch dni nalezy chroni¢
przed zbyt szybkim wysychaniem spowodowanym przeciggami i silnym
nastonecznieniem (ryzyko pekania).

Z dos$wiadczenia wiemy, ze nawet przy prawidlowym wykonanie podktadu
i przy zachowaniu $rodkéw ostroznosci nie mozna wykluczy¢ szkod
powstatych w wyniku wykonywania podktadéw anhydrytowych w temperatu-
rze zewnetrznej powyzej 35 °C.

Czas otwarty

Czas otwarty, tj. czas, w ktérym zaprawa musi zosta¢ dostarczona, utozona
i poddana ostatecznej obrobce. Czas otwarty uzalezniony jest od rodzaju zas-
tosowanego materiatu.

Czas otwarty nalezy uwzglednic przy okreslaniu wielko$ci obszaru roboczego.

Czas otwarty do obrobki moze ulec skroceniu w przypadku wysokich tempera-
tur i przy matych grubosciach podktadu (w przypadku podktadu zespolonego
z podtozem grubosci ok.20 mm).

KISENTIALS

Konsystencja obrébki

Jednym z warunkéw prawidtowego wykonania podkfadu jest dodanie do za-
prawy odpowiedniej ilo$¢ wody. Nadmiar wody zarobowej prowadzi do utra-
ty wytrzymato$ci powierzchniowej podktadu i z reguty do reklamaciji ze strony
inwestora lub wykonawcy wykonujacego kolejny etap prac posadzkarskich.
Z kolei zbyt mata ilos¢ wody nie wptywa negatywnie na jakos¢ podktadu, ale
znacznie pogarsza wiasciwosci aplikacyjne. Obrobka jest utrudniona i zadana
réwno$¢ moze nie zostac osiagnieta.

W tym aspekcie (unikanie przewodnienia) zaprawa na poczatku pracy powin-
na by¢ gestsza (dolna granica rozptywu), a nastepnie (w razie potrzeby) nalezy
dopasowywac konsystencje do idealnego zakresu poprzez dodanie wigkszej
ilosci wody. W celu uzyskania optymalnej konsystencji zaprawy wykonuje sie
badania rozptywu. Rozptyw okresla sie za pomocg stozka Hagermann, kto-
ry umieszcza sie na szklanej ptytce, wypetnia zaprawa, a nastepnie podnosi.
Miarg rozptywu jest rednica rozptynietej zaprawy. Rozptyw mierzony jest nie
wczesniej niz po 10 sekundach od podniesienia stozka. Warto$ci odniesienia
dla rozptywu mieszanek wytworzonych ze standardowego piasku podano w
Tabeli 14 na stronie 44. Wartosci w tej tabeli sa wytacznie wartosciami orien-
tacyjnymi, poniewaz na idealng konsystencje wptywa réwniez rodzaj i krzy-
wa przesiewu kruszywa, wiek materiatu, intensywno$¢ mieszania zaprawy
(w zaleznosci od zastosowanej technologii maszyny) i grubo$¢ podktadu. Dla-
tego tez idealny rozptyw dla danego produktu powinien okresli¢ producent
i dostawca zaprawy.

Konsystencja zaprawy zalezy od ilosci dodanej wody.
Konsystencje nalezy dobrac tak, zeby zaprawa byta ptynna,
ale aby podczas rozlewania nie wydzielat si¢ z niej wodnis-
ty szlam.

Wskazowka

W przypadku podktadéw grzewczych nalezy rozmiescic

il punkty pomiarowe do pomiaru wilgotno$ci resztkowej CM.
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Warunki obrobki k”””f

Tabela 14:  Orientacyjne dane do obrébki
Dla mieszanki podktadu wykonanej w oparciu 0 norme DIN EN 13454-2, sktadajacej sie w 33% z komponentu K-Sentials i w 67% piasku normowego
(piasek normowy CEN, norma DIN EN 196-1) orientacyjnie obowigzuje, co nastepuije:

Komponent Temperatura obrobki Czas wigzania Rozptyw") urzadzeniem Higermann Wygrzewanie po
Duralpha F 2003 5-32°C ok. 300 min ok. 240 - 260 mm 3 dni
Durhydrit F plus 5-25°C ok. 300 min ok. 220 - 250 mm 7 dni
Duralpha M 2011 5-40°C ok. 150 min ok. 240 - 260 mm 3 dni
Durhydrit M W 5-25°C ok. 150 min ok. 220 - 250 mm 7 dni

1) W przypadku grubszych warstw nalezy zmniejszy¢ natezenie rozptywu lub ilo$¢ wody tak dalece, jak pozwalajg na to wlasciwosci wyrownujace.
Podczas obrobki jastrych nie moze odpychac wody.

Okreslanie rozptywu

TRRER

Odczeka¢ 10 sekund,
zeby materiat mogt :
catkowicie sie é
rozptynaé =

L/ 7/ ] /g

Grafika 36: Narzedzia

‘*-3, Okreslié $rednice wzdtuz
- iw poprzek oraz obliczy¢
é warto$¢ $rednig

|

Grafika 37: Wypetni¢ stozek Hagermanna zaprawg Grafika 39: Mierzenie Srednicy
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Obrébka ptynnych podktadow

Wylewanie / obrébka

Aplikacja podktadu

Aby uzyskac jednakowy i réwny poziom powierzchni ptyty podktadu anhydry-
towego, na catej powierzchni rozstawia sie tzw. repery niwelacyjne i ustawia je
na prawidtowej wysokosci za pomoca niwelatora (zalecenie: niwelator PFT).
N&zki reperéw mozna wcisnaC przez warstwe izolacyjng az do surowego
stropu zwracajac uwage na to, aby nie uszkodzi¢ izolacji przeciwwilgociowe;.
Dzieki temu repery zyskujg bezpieczng stabilnosc¢.

Jezeli zaklady papieru parafinowego nie sa klejone, nalezy zwrdci¢
szczegolng uwage, aby zaprawa nie wplyneta pod warstwe papieru parafino-
wego. Zaprawe nalezy wylewa¢ w pomieszczeniu w taki sposob, aby zawsze
plyneta od gornej warstwy papieru parafinowego do dolne;j.

Zaprawe rozprowadza¢ réwnomiernie na catej powierzchni. Aby uniknaé
oddzielania sig drobnych czastek, wypetiaczy i wody droga rozptywu zap-
rawy pomigdzy wezem a podtozem powinna by¢ niewielka.

Niewtasciwe jest umieszczanie weza na $rodku pomieszczenia i czekanie
na wyréwnanie sig poziomu zaprawy przy zachowaniu jednakowo dobrej po-
wierzchni. Wielko$¢ powierzchni do zalania w jednym etapie wylewania zalezy
od czasu obrobki zaprawy, wydajnosci maszyny pompujacej oraz grubosci
podktadu. Waskie, duze powierzchnie mozna wykona¢ w jednym etapie wyle-
wania, jezeli praca jest wykonywana w sposéb ciagty. Obrobke przy pomocy
sztangi rozpoczynamy wtedy, gdy osiagniety zostat zadany poziom podktadu
anhydrytowego. O mozliwej szerokosci powierzchni decyduje réwniez czas
obrébki, wydajnos¢ maszyny i grubo$¢ podktadu.

Po wylaniu podktadu anhydrytowego do okres$lonego poziomu i usunigciu re-
perow niwelacyjnych, podktad jest obrabiany za pomocg sztangi. Dzieki tej
czynnos$ci uzyskujemy réwna powierzchnie podktadu a zaprawa zostaje od-
powietrzona.

W  przypadku podktadu grzewczego: Aby fachowiec
wykonujacy posadzke maégt sprawdzié¢ wilgotno$¢ resztkowa,

Wskazowka za pomocg urzadzenia CM, punkty pomiaréw nalezy
oznaczy¢ przed wylaniem podktadu, aby p6zniej zadne rury
nie ulegty uszkodzeniu podczas pobierania probek.

Grafika 40: Ustalanie poziomu podktadu za pomoca niwelatora PFT

KISENTIALS

Grafika 41: Wylewanie podktadu

Obrébka przy uzyciu sztangi

W pierwszej kolejnosci sztange nalezy zanurzy¢ w podktadzie na peing
gtebokos¢. Drugi etap prac wykonuje sie w kierunku prostopaditym do etapu
pierwszego, przy czym podktad obrabiany jest za pomocg sztangi wytacznie
na powierzchni.
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Schniecie

Wysychanie ptynnego podkiadu

Schniecie ptynnych podkiadéw na bazie siarczanu wapnia

Zgodnie z normg DIN 18560-1 podktady na bazie siarczanu wapnia powin-
ny mie¢ mozliwos¢ niezaktoconego wysychania. Wysychanie podktadu zalezy
gtéwnie od temperatury, wilgotnosci powietrza, predkosci przeptywu powietrza
oraz od grubo$ci podktadu. Im nizsza wilgotno$¢ powietrza, im wyzsza tem-
peratura i predko$¢ przeptywu powietrza, tym szybciej przebiega schniecie
podktadu az do uzyskania gotowosci do aplikacji oktadzin.

Podktad moze wysycha¢ wytacznie wtedy, gdy zuzyte, wilgotne powietrze jest
stale zastepowane $wiezym, suchszym powietrzem. Optymalne jest stworze-
nie przeciagu poprzez szerokie otwarcie okien i drzwi (chroni¢ przed ewentu-
alnym deszczem). Umozliwia to szybka wymiane powietrza, tzn. powietrze w
pomieszczeniu o wiekszej zawartosci wilgoci jest wymieniane na $wieze po-
wietrze z zewnatrz (patrz Tabela 15 na stronie 47).

Samo uchylenie okna nie wystarczy do szybkiego wysychania, poniewaz

wspofczynniki wymiany powietrza sg zbyt niskie.

Jezeli wysychanie podktadu jest utrudnione w wyniku niskich temperatur,

rozszerzalno$¢ wystepujaca podczas wigzania moze nieznacznie wzrosnag.

W tych szczegolnych warunkach, wykonujac podktad anhydrytowy na duzych

powierzchni rozsadnym rozwigzaniem moze by¢ zaplanowanie dodatkowych

szczelin dylatacyjnych. Moze to by¢ konieczne w szczegdlnosci w przypadku

podidg podniesionych z kanatami rewizyjnymi, aby unikna¢ zakleszczen ptyt

rewizyjnych.

Uwagi praktyczne:

m W momencie uzyskania mozliwosci ruchu pieszego (zwykle po 24 godzi-
nach), uchyli¢ okna, aby zredukowa¢ powstawanie wody kondensacyjne;.

m Po 2 dniach od utozenia podktadu catkowicie otwiera¢ okna i drzwi, aby
zapewni¢ wymiane powietrza (przeciag). W przeciwienstwie do podktadéw
na bazie cementu przeciag nie szkodzi ptynnym podktadom produkowa-
nym na bazie komponentéw K-Sentials i jest wrecz pozadany ze wzgledu
na szybsze wysychanie.

m Jezeli otwory wentylacyjne sg niewystarczajace, np. przy matych po-
wierzchniach okien, wéwczas wilgotne powietrze nalezy wydmuchiwaé na
zewnatrz za pomocg wentylatoréw.

m Jezeli odpowiednia wymiana powietrza nie jest mozliwa, nalezy zastosowac
osuszacze pokojowe w pofaczeniu z wentylatorami zapewniajgcymi
odpowiednig cyrkulacje powietrza.

m Dodatkowe ogrzewanie wspomaga proces wysychania, przy czym nalezy
zapewni¢ statg wentylacje (nie dotyczy osuszaczy pokojowych).

m Grubo$¢ podkiadu nalezy ograniczy¢ do wymiaru niezbednego statycz-
nie, poniewaz czas schniecia wydtuza sie nadmiernie proporcjonalnie wraz
z wigksza gruboscig podktadu.

m Nie utrudnia¢ wysychania poprzez zakrywanie powierzchni podktadu
materiatami budowlanymi.

Ptynny podktad anhydrytowy bardzo szybko wysycha w ciggu pierwszych
ok. 7 dni, co wida¢ na wykresie krzywej schniecia, patrz Grafika 43. Wynika
to z kapilarnego transportu wody, typowego dla ptynnych podktadéw anhyd-
rytowych w poczatkowej fazie wysychania. Faze te¢ mozna wykorzysta¢ do
przyspieszenia procesu wysychania poprzez intensywng wymiane powietrza.
Nastepnie schniecie odbywa sig poprzez dyfuzje. Teraz szybkiemu wysycha-
niu szczegdlnie sprzyja niski poziom wilgotnosci powietrza. Ze wzgledu na
szczegolne wlasciwosci spoiwa siarczanowo wapniowego, szybkie wysycha-
nie zwykle nie jest szkodliwe dla ptynnych podktadéw.

Tabela 15:  Szybko$¢ wymiany powietrza w zalezno$ci od pozycji okien
wg Gertisa i Hausera

Ustawienie okien Wspotczynnik
wymiany powie-

trza na godzine

Okna zamkniete, drzwi zamkniete, okna uchylone ~ 0-0,5
Rolety opuszczone 03-15
Okna uchylone, brak rolet 0,8-4,0
Okna na wpdt otwarte 5-10
Okna catkowicie otwarte 9-15
Okna i drzwi okienne catkiem otwarte (rozmieszc-  ok. 40

zone naprzeciw siebie)

Wilgotno$¢ resztkowa [procent wagi w %]
S

10 12 14 16 18 19

Czas schnigcia [dni]

Grafika 43: Krzywa wysychania ptynnych podktadéw anhydrytowych
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Schniecie

Wysychanie podktadu grzewczego

knauf

Wygrzewanie podkfadu grzewczego

Przed utozeniem oktadziny nalezy przeprowadzi¢ proces wygrzewania.
W trakcie wykonywania procesu wygrzewania konieczne jest sporzadzenie
odpowiedniego protokotu wygrzewania, ktéry nalezy przedstawic specjaliScie
kladacemu wierzchnig okfadzine. Formularze protokotéw wygrzewania
ptynnych podktadéw anhydrytowych dostepne sa w firmie Knauf Sp. z o.o.
(wzory na stronach 51 53).

Proces wygrzewanie wykonuje sie w celu odpowiedniego osuszania podktadu
oraz roztadowania naprezen wystepujacych w ptycie podktadu. Jezeli podktad
anhydrytowy nie zostanie wystarczajgco wysuszony przed utozeniem
oktadziny, moze doj$¢ w pozniejszym czasie do uszkodzenia zaréwno
podktadu jak i oktadziny. Podktad, ktéry juz wysecht w sposéb naturalny,
nalezy réwniez wygrza¢ przed utozeniem oktadziny.

Rozpoczecie procesu wygrzewania jak rowniez czas jego trwania zalezy od
rodzaju zastosowanego podktadu, grubo$ci, wentylacji, temperatury zasilania
i warunkow atmosferycznych. Réwniez w przypadku podktadow grzewczych
grubo$¢ podktadu nalezy ograniczy¢ do wymaganej statycznie wielkosci, aby
niepotrzebnie nie wydtuza¢ czasu schnigcia.

W przypadku ptynnego podktadu anhydrytowego produkowanego na ba-
zie komponentéw K-Sentials, proces wygrzewania mozna rozpocza¢ nie
wczesniej niz po 7 dniach od wykonania podkfadu. Niektore komponenty
K-Sentials pozwalajg na rozpoczecie procesu wygrzewania juz po 3 dniach,
patrz ,Tabela 14: Dane orientacyjne dotyczace obrobki’ na stronie 44. Pro-
ces wygrzewania rozpoczyna sie od ustawienia temperatury zasilania na
25 °C. Takq temperature utrzymuije sie przez trzy dni. Nastepnie temperature
zasilania ustawia si¢ na temperature maksymalng (w zalezno$ci od instalacii
grzewczej max 55 °C - przy nizszych temperaturach zasilania nalezy liczy¢
si¢ z diuzszym czasem wygrzewania). Alternatywnie proces wygrzewania
mozna przeprowadzi¢ podnoszac codziennie temperature o 5 K. Maksymalng,
temperature nalezy utrzymywac (réwniez w nocy) do momentu catkowitego
wyschnigcia podkiadu (patrz ,Sprawdzenie gotowosci do pokrywania
oktadzing”). Podczas wygrzewania nalezy réwniez zadba¢ o odpowiednig
wentylacje.

Pola grzewcze znajdujace sie w jednym budynku powinny byé rozgrzewane
w tym samym czasie i przy tej samej temperaturze. W kazdym przypadku
wszystkie obwody grzejne w obrebie pola podktadu muszg by¢ ogrzewane
réwnomiernie. Dotyczy to rowniez obszaréw, np. korytarze, ktérymi prowadzo-
ne sg przewody zasilajace do innych pomieszczen.

Na zakoniczenie obniza sie temperature zasilania, az do osiggniecia tempe-
ratury powierzchni od 15 do 18 °C. W przypadku bardzo niskich temperatur
zewnetrznych (< 0 °C) nalezy zwréci¢ uwage na to, aby podczas wygrzewa-
nia powierzchnia podktadu nie byta narazona na nadmierne wahania tempe-
ratury wskutek wietrzenia (uwaga w przypadku okien siegajacych od podtogi)
lub aby podktad nie wychtadzat si¢ zbyt szybko po obnizaniu temperatury za-
silania.
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Test przy uzyciu folii

Konieczno$¢ wyschniecia podktadu jako warunku utozenia oktadziny mozna
wstepnie sprawdzi¢ za pomoca testu foliowego. Folie PE o wymiarach
50 x 50 cm uktada sie na wygrzewanym podktadzie w wentylowanym po-
mieszczeniu przy maksymalnej temperaturze zasilania (max 55 °C). Folie
przyklei¢ do podktadu za pomocg taSmy samoprzylepnej, zwracajac uwage
na szczelne potaczenie krawedzi folii z podktadem. Po 12 godz. pod folig nie
moze doj$¢ do pojawienia sie wody kondensacyjnej. W przeciwnym razie wy-
grzewanie i wentylacja muszg by¢ kontynuowane. Wstepny test foliowy nie
zastepuje pomiaru CM, patrz strona 55.

W  przypadku elekirycznego ogrzewania podtogowego
proces wygrzewania regulowany jest za pomocg termo-
statu podiogowego. Maksymalne ustawienie termostatu
podtogowego to 50 °C. Na potrzeby pdzniejszej eksploata-
cji ogrzewania podtogowego nalezy ustawi¢ ogranicze-
nie temperatury termostatu podiogowego do max. 45 °C
(patrz strona 52).

Wskazowka

Grafika 44: Wstepne badanie schnigcia przy uzyciu folii na podktadzie
grzewczym

Grafika 45: Kontrola tworzenia sie wody kondensacyjnej pod folig

KISENTIALS



k” ﬂ ”f Schniecie

Wysychanie podktadu grzewczego

Sprawdzié withos¢ resztkowa urzadzeniem CM!
Jesli wigonos¢ resztkowa nie zostanie osiagnieta,
kontynuowac wygrzewanie i wietrzenie.

‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ IIlIIlIIlII‘lIIlIIlIIJ
50 1 1 1 1 1 1
Maks. temperatura zasilania 55°C

40 ~ Po catkowitym wyschnigciu
zmniejszy¢ temperature zasilania

30 ~ tak, aby osiggna¢ temperature

2 powierzchni podktadu15-18°C!

) O

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 M1 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21  dnipowylaniu

Schemat wygrzewania
Plynny podkiad na podnym ogrzewaniu podtogowym
60

Temperatura zasilania (°C)

s Plynny podktad na bazie komponentu K-Sentials Duralpha
Ptynny podktad na bazie komponentu K-Sentials Durhydrit

Crafika 46: Diagram wygrzewaniu ptynnych podktadéw anhydrytowych produkowanych na bazie K-Sentials
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Schniecie

Przepisy dotyczace procesu wygrzewania i protokét wygrzewania

knaug

Wodne ogrzewanie podiogowe

Nominalna grubos$é podktadu

> 35 mm powyzej uktadu grzewczego (rura z mocowaniem)
Szczeliny dylatacyjne

W miejscach wystepowania zatamarn i uskokdw, na duzych powierzchniach,
w obszarach drzwi oraz do oddzielania stref ogrzewanych od nieogrzewa-
nych. Szczegétowe zalecenia okresla Instrukcja nr 5 ,Szczeliny w ptynnych
podktadach na bazie siarczanu wapnia” (IGE/IWM).

Schniecie

Podkiad nalezy wygrzewa¢ do wyschniecia. Czas schnigcia zalezy od tem-
peratury, wilgotno$ci powietrza i predkosci wymiany powietrza. Wygrzewanie
podktadu ogrzewaniem podtogowym znacznie przyspiesza proces wysycha-
nia. Podczas wygrzewania nalezy réwniez zadbac¢ o dobrg wentylacje.

Uwaga

m UnikaC przeciggdw 2 dni po wykonaniu podktadu, a nastepnie dobrze
wietrzy¢.

m Wygrzewanie rozpocza¢ najwczesniej po 7 dniach lub po 3 dniach zgodnie
z Tabelg 14 na stronie 44.

m Zgodnie z normg EN 1264-4 przed potozeniem oktadziny nalezy
przeprowadzi¢ wygrzewanie funkcjonalne. Ponadto podkiad grzewczy
nalezy wygrza¢ do wyschniecia (do uzyskania gotowosci do ukfadania
okladziny). W tym przypadku te dwie operacje mozna ze sobg potaczy¢
i wykona¢ jeden proces wygrzewania w celu uzyskania gotowo$ci do
ukfadania oktadziny.

Montaz oktadziny

Sztywne i paroszczelne oktadziny uktada¢ po ok. 1 do 3 dni od zakonczenia
procesu wygrzewania. Jezeli okres pomigdzy wygrzewaniem a montazem
okfadziny jest dtuzszy niz 3 dni, wowczas podktad grzewczy nalezy ponow-
nie wygrza¢ bezposrednio przed potozeniem oktadziny i wykonac test fo-
liowy zgodnie z opisem znajdujacym sie powyzej. Przed montazem oktadziny
podktad nalezy oczysci¢ mechanicznie, odkurzy¢ odkurzaczem przemystowym
i zagruntowac dyspersjq akrylowg, np. Knauf Estrichgrund. Stosowac kleje od-
powiednie dla podktadow grzewczych. Do sztywnych oktadzin (ptytki, kamien
naturalny) stosowa¢ kleje uelastycznione.

Nalezy bezwzglednie sporzadzi¢ protokdt wygrzewa-
Wskazéwka nia i przediozy¢ go osobie wykonujacej kolejny etap prac
podfogowych!

Przepis dotyczacy wygrzewania ptynnych podktadéw anhydryto-
wych produkowanych na bazie komponentu Knauf Durhydrit
Prace mozna rozpoczaé po uptywie 7 dni od wykonania podktadu zgodnie
znormg EN 1264-4

1. Ustawi¢ temperature zasilania na 25 °C i utrzymywac ja przez 3 dni.

2. Nastepnie ustawi¢ temperature maksymalng (max 55 °C) i utrzymywac
ja (réwniez w nocy) do wyschnigcia podktadu. Alternatywnie proces wy-
grzewania mozna przeprowadzi¢ podnoszac codziennie temperature
05K
Orientacyjne wartosci schnigcia przy maks. temperaturze zasilania i od-
powiedniej wentylacji
Grubo$¢ = 35 mm (konstrukcja B): ok. 10 dni
Grubo$¢ =55 mm (konstrukcja A): ok. 14 dni
Wykona¢ badanie wilgotno$ci resztkowe;.

3. Po wyschnigciu obnizy¢ temperature zasilania tak, aby temperatura po-
wierzchni podktadu wynosita od 15 do 18 °C.

Po tym podktad bedzie gotowy do utozenia na nim oktadziny
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Przepis dotyczacy wygrzewania ptynnych podktadéw anhydryto-
wych produkowanych na bazie komponentu Knauf Duralpha
Prace mozna rozpocza¢ po uptywie 3 dni od wykonania podktadu
1. Ustawi¢ temperature zasilania na 25 °C, utrzymaj jg przez 3 dni
Nastepnie ustawi¢ temperature maksymalng (max 55 °C) i utrzymywac
ja (réwniez w nocy) do wyschnigcia podktadu. Alternatywnie proces wy-
grzewania mozna przeprowadzi¢ podnoszac codziennie temperature
05K
Orientacyjne warto$ci schnigcia przy maks. temperaturze zasilania i od-
powiedniej wentylacji
Grubo$¢ = 35 mm (konstrukcja B): ok. 10 dni
Grubo$¢ = 55 mm (konstrukcja A): ok. 14 dni
Wykona¢ badanie wilgotnosci resztkowe;j

2. Po wyschnigciu obnizy¢ temperature zasilania tak, aby temperatura po-
wierzchni podktadu wynosita od 15 do 18 °C.
Po tym podktad bedzie gotowy do utozenia na nim oktadziny

Wstepna kontrola schniecia - test foliowy

Folie PE o wymiarach 50 x 50 cm uktada sie na wygrzewanym podktadzie
w wentylowanym pomieszczeniu przy maksymalnej temperaturze zasilania
(max 55 °C). Folig przyklei¢ do podktadu za pomoca taSmy samoprzylep-
nej, zwracajac uwage na szczelne potaczenie krawedzi folii z podktadem. Po
12 godz. pod folig nie moze doj$¢ do pojawienia sie wody kondensacyjnej.
W przeciwnym razie wygrzewanie i wentylacja musza by¢ kontynuowane.
Wstepny test foliowy nie zastepuje pomiaru CM.

Zgodnie z normg DIN 18560-1 zmierzona warto$¢ wilgotnosci resztkowej nie
moze przekraczac 0,5%.

Temperatura zasilania

max. 55 °C

Brzegowe tasmy dylatacyjne

Stosowac brzegowe tasmy dylatacyjne przeznaczone do ptynnych podktadow
anhydrytowych o $cisliwo$¢ co najmniej 5 mm (odcig¢ dopiero po utozeniu
oktadziny).

System rur grzewczych

Podczas uktadania podktadu anhydrytowego musi by¢ napetiony wodg
i znajdowac sig pod cisnieniem.

Wiecej informaciji w prospektach, broszurach technicznych

Uil i kartach technicznych.
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knaug

Schniecie

Przepisy dotyczace procesu wygrzewania i protoko6t wygrzewania

Plynne podktady anhydrytowe z wodnym ogrzewaniem podtogowym
Protokoét wygrzewania na potrzeby uzyskania gotowosci do uktadania oktadzin

Plynny podktad - produkt:

Kazda zmiane temperatury zasilania (ogrzewa-
nie wodne) podczas podnoszenia oraz obnizania
temperatury nalezy odnotowa¢ z doktadnos$cia
do5°C.

Kazda kontrole schniecia nalezy
zaprotokotowac.

Wygrzewanie (dla osiggniecia gotowosci do
ukfadania okfadzin)

[0 Wentylacja
[0 Wentylacja okienna

Wstepna kontrola schnigcia
(np. test foliowy")

Badanie wilgotnosci resztkowej
(pomiar CM)

Obnizenie temperatury zasilania

Zakonczenie procesu wygrzewania w celu
osiagniecia gotowosci do uktadania oktadzin

Inwestor:

Budowa:

System ogrzewania:

Data wykonania podkfadu:

Data Temperatura zasilania w °C
Data od Do

Data Suchy tak / nie

Data Wilgotnos¢ resztkowa w %
Data Temperatura zasilania w °C
Data Temperatura zewnetrzna w °C

1) Nie zastepuje pomiaru CM przed potozeniem oktadziny.

Prosze zachowa¢ dokument!

KISENTIALS

Miejscowos¢ / data

Instalator:

Kierownik budowy:

Srednia grubo$é podkiadu: mm

Przykrycie elementu grzewczego:

Min.: mm  Maks.: mm

Podpis

@ h na dzien

Podpis

Podpis

Podpis

Podpis

Podpis (kierownik budowy)
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Schniecie

Przepisy dotyczace procesu wygrzewania i protokét wygrzewania

knaug

Elektryczne ogrzewanie podtogowe
Schniecie

Podktad nalezy wygrzewa¢ do wyschniecia. Czas schnigcia zalezy od tem-
peratury, wilgotno$ci powietrza i predkosci wymiany powietrza. Wygrzewanie
podktadu ogrzewaniem podtogowym znacznie przyspiesza proces wysycha-
nia. Podczas wygrzewania nalezy réwniez zadbac o dobrg wentylacje.

Uwaga

m Unika¢ przeciggdw 2 dni po wykonaniu podkiadu, a nastepnie dobrze
wietrzy¢. Wygrzewanie rozpocza¢ najwczesniej po 7 dniach lub po 3 dniach
zgodnie z Tabelg 14 na stronie 44.

m W fazie procesu wygrzewania temperatura jest regulowana za pomocq ter-
mostatu podtogowego, w tym czasie termostat pokojowy jest wytaczony!
Termostat podiogowy umieszcza sie od spodu podktadu na elemencie
grzejnym.

m Przed utozeniem oktadziny nalezy przeprowadzi¢ wygrzewanie funkcjonal-
ne. Ponadto podktad grzewczy nalezy wygrza¢ do wyschnigcia (do uzyska-
nia gotowosci do uktadania oktadziny). W tym przypadku te dwie operacje
mozna ze sobg potaczy¢ i wykonac jeden proces wygrzewania w celu uzys-
kania gotowosci do uktadania oktadziny.

Montaz okfadziny

Sztywne i paroszczelne oktadziny uktada¢ po ok. 1 do 3 dni od zakoiczenia
procesu wygrzewania. Jezeli okres pomiedzy wygrzewaniem a montazem
oktadziny jest diuzszy niz 3 dni, wowczas podktad grzewczy nalezy ponow-
nie wygrza¢ bezposrednio przed potozeniem okfadziny i wykona¢ test fo-
liowy zgodnie z opisem znajdujgacym sie powyzej. Przed montazem oktadziny
podktad nalezy oczysci¢ mechanicznie, odkurzy¢ odkurzaczem przemystowym
i zagruntowac dyspersjq akrylowa, np. Knauf Estrichgrund. Stosowac kleje od-
powiednie dla podktadéw grzewczych. Do sztywnych oktadzin (ptytki, kamien
naturalny) stosowac kleje uelastycznione.

Nalezy bezwzglednie sporzadzi¢ protokdt wygrzewa-
Wskazowka nia i przediozy¢ go osobie wykonujacej kolejny etap prac
podtogowych!

Przepis dotyczacy wygrzewania ptynnych podkfadéw anhydryto-
wych produkowanych na bazie komponentu Knauf Durhydrit
Prace mozna rozpocza¢ po uptywie 7 dni od wykonania podktadu
1. Ustawi¢ temperature termostatu podtogowego na 25 °C i utrzymywac jq
przez 3 dni.
2. Nastepnie ustawi¢ termostat podtogowy na max. 50 °C i takg
temperature utrzymywa¢ do wyschniecia podkfadu.
Orientacyjne warto$ci schnigcia przy maksymalnej temperaturze termo-
statu podtogowego i dobrej wentylacji
Grubo$¢ = 40 mm: ok. 12 dni
Wykona¢ badanie wilgotnosci resztkowe;.
Alternatywnie proces wygrzewania mozna przeprowadzi¢ podnoszac
codziennie temperature 0 5 K.
3. Po wyschnigciu obnizy¢ temperature ustawiong na termostacie
podtogowym tak, aby temperatura powierzchni podktadu wynosita
od 15do 18 °C.
Po tym podktad bedzie gotowy do utozenia na nim oktadziny.
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Przepis dotyczacy wygrzewania ptynnych podktadéw anhydryto-
wych produkowanych na bazie komponentu Knauf Duralpha
Prace mozna rozpocza¢ po uptywie 3 dni od wykonania podktadu
1. Ustawi¢ temperature termostatu podtogowego na 25 °C i utrzymywac jg
przez 3 dni.
2. Nastepnie ustawi¢ termostat podtogowy na max. 50 °C i takg
temperature utrzymywaé¢ do wyschnigcia podktadu.
Orientacyjne wartosci schniecia przy maksymalnej temperaturze termo-
statu podtogowego i dobrej wentylacji
Grubos¢ = 40 mm: ok. 12 dni
Wykona¢ badanie wilgotno$ci resztkowe;.
3. Po wyschnigciu wytaczy¢ ogrzewanie.
W przypadku grubszych warstw podktadu (80 mm, akumulacyjny podktad
grzewczy) czas schniecia ulega wydiuzeniu. Na potrzeby pdzniejsze;
eksploatacji ogrzewania podtogowego ze sterowaniem za pomocg termo-
statu pokojowego nalezy ustawi¢ ograniczenie temperatury termostatu
podtogowego do max. 45 °C.

W przypadku bardzo niskich temperatur zewnetrznych (< 0 °C) nalezy zwrocic¢
uwage na to, aby podczas wygrzewania powierzchnia podktadu nie byta
narazona na nadmierne wahania temperatury wskutek wietrzenia (uwaga w
przypadku okien siegajacych od podtogi) lub aby podktad nie wychtadzat sie
zbyt szybko po obnizaniu temperatury zasilania.

Wstepna kontrola schniecia - test foliowy

Folie PE o wymiarach 50 x 50 cm ukfada sie na wygrzewanym podktadzie
w wentylowanym pomieszczeniu przy maksymalnej temperaturze termosta-
tu podtogowego (max 50 °C). Folig przyklei¢ do podktadu za pomocg tasmy
samoprzylepnej, zwracajac uwage na szczelne potaczenie krawedzi folii z
podktadem. Po 12 godz. pod folig nie moze doj$¢ do pojawienia sie wody
kondensacyjnej. W przeciwnym razie wygrzewanie i wentylacja muszg by¢
kontynuowane.

Wstepny test foliowy nie zastepuje pomiaru CM.

Zgodnie z norma DIN 18560-1 zmierzona warto$¢ wilgotnosci resztkowej nie
moze przekraczac 0,5%.

Temperatura ogrzewania

max. 50 °C na elemencie grzewczym

Brzegowe tasmy dylatacyjne

Stosowac brzegowe tasmy dylatacyjne przeznaczone do ptynnych podktadow
anhydrytowych o $cisliwos¢ co najmniej 5 mm (odcig¢ dopiero po utozeniu
oktadziny).

Nominalna grubos¢ podktadu

=35 mm nad elektrycznym ogrzewaniem podfogowym

Szczeliny dylatacyjne

W miejscach wystepowania zataman i uskokéw, na duzych powierzchniach,
w obszarach drzwi oraz do oddzielania stref ogrzewanych od nieogrzewa-

nych. Szczegdtowe zalecenia okresla Instrukcja nr 5 ,Szczeliny w ptynnych
podktadach na bazie siarczanu wapnia” (IGE/IWM).

Wiecej wskazowek w prospektach, broszurach technicznych

i i kartach technicznych.
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Schniecie

knaug

Przepisy dotyczace procesu wygrzewania i protoko6t wygrzewania

Plynne podktady anhydrytowe z elektrycznym ogrzewaniem podtogowym
Protokoét wygrzewania na potrzeby uzyskania gotowosci do uktadania oktadzin

Plynny podkiad — produkt: Inwestor budowlany: Instalator:

Budowa: Kierownik budowy:

Kazda zmiane (ogrzewanie elektryczne) pod-

ia: Srednia grubo$¢ podkiadu:
czas podnoszenia oraz obnizania temperatury System ogrzewania Srednia grubos¢ podkiadu mm
nalezy odnotowac z doktadno$cig do 5 °C.
Kazda kontrolg schnigcia nalezy Data wykonania podktadu: Przykrycie elementu grzewczego:
zaprotokotowac.
Min.: mm  Maks.: mm
Wygrzewanie (dla osiagnigcia gotowosci do Data Bodenthermostat-Einstellung in °C Podpis

ukfadania okfadzin)

U Wentylacja Data od Do @ h na dzier
[0 Wentylacja okienna

Wstepna kontrola schnigcia

) Data Suchy tak / nie Podpis
(np. test foliowy")
Badgnie wilgotnosci resztkowej Data Wilgotnos¢ resztkowa w % Podpis
(pomiar CM)
Obnizanie temperatury na termostacie Data Ustawienie termostatu podiogowego w °C  Podpis
podiogowym
Zakonczenie procesu wygrzewania w celu Data Temperatura zewnetrzna w °C Podpis

osiagniecia gotowosci do uktadania oktadzin

1) Nie zastepuje pomiaru CM przed potozeniem oktadziny.

Prosze zachowa¢ dokument! Miejscowos¢ / data Podpis (kierownik budowy)

KISENTIALS F20-IC.pl Knauf Systemy Podlogowe 53



Uktadanie okfadzin



knauf

Uktadanie oktadzin

Ocena jakosci ptynnego podktadu anhydrytowego

Roéwnosé

Powierzchnia podktadu musi spetnia¢ tolerancje réwnosci zgodnie z norma

DIN 18202. Dopuszczalne tolerancje patrz Tabela 16.

Kontrole réwno$ci nalezy przeprowadzi¢ przy uzyciu taty mierniczej i klina po-

miarowego (pomiar zgodnie z norma DIN 18202; rozdziat 6.5).

Tabela 16:  Dopuszczalne tolerancje réwnosci powierzchni podktadu
zgodnie z normg DIN 18202

Rozstaw punktéw pomiarowych  Dopuszczalne tolerancje

m réwnosci
mm

do 0,1

do 1,0 4

do 4,0 10

do 10,0 12

do 15,0 15

Okreslenie wilgotnosci resztkowej

Na potrzeby dalszych prac wykoficzeniowych, podktad anhydrytowy produ-
kowany na bazie komponentéw K-Sentials nie moze przekracza¢ zawarto$ci
wilgoci podanej w Tabeli 18. Warto$ci dopuszczalnej wilgotnosci resztkowej
zalezne sg od rodzaju stosowanej oktadziny.

Do badania wilgotno$ci resztkowej na placu budowy nalezy zastosowac
urzadzenie CM (metoda karbidowa).

amputka
karbidu

torebka plastikowa szalka

- T

—  przecinak

\

miotek

Probki do badan pobierane sa przy uzyciu przecinaka i mtotka. Materiat probki
zostaje pobrany réwnomiernie z catej grubosci podktadu. Poniewaz podktad
zawsze schnie od gory do dotu, probka pobrana z powierzchowni wykaze
zbyt niskg wilgotno$¢ resztkowa, natomiast w przypadku pobrania prébki
z dolnego obszaru zbyt wysoka wilgotno$¢ resztkowa. Po ok. 10 minutach
nalezy odczyta¢ warto$¢. Jezeli probka pozostanie dtuzej w urzadzeniu CM,
wowczas zmierzona zostanie rowniez woda krystalizacyjna co spowoduje
zafatszowanie wyniku. Materiat probki nalezy rozdrobni¢ przy uzyciu miotka
i wsypac go do butelki cisnieniowej urzagdzenia CM.

Wielko$¢ odwazki uzalezniona jest od oczekiwanej wilgotnosci resztkowej,
patrz tabela 17. Przy wyznaczaniu miejsc pobierania probek nalezy koniecz-
nie uwzgledni¢ powierzchnie niekorzystne pod wzgledem schnigcia. Elektry-
czne urzadzenia pomiarowe nie s odpowiednie do niezawodnego oznacza-
nia wilgotno$ci resztkowej. Za ich pomocg w najlepszym przypadku mozna
oszacowac czy badany materiat jest wilgotny. Z reguty nie dostarczajg one
powtarzalnych wartosci.

Ptynne podkiady bedace podktadami grzewczymi musza

5 zosta¢ wygrzane do sucha.
Wskazéwka ) . } ) )
Test foliowy nie zastepuje pomiaru CM. Zgodnie z norma DIN

18560-1 zmierzona warto$¢ nie moze przekraczac 0,5%.

Tabela 17:  Oznaczanie wilgotnosci resztkowej przy uzyciu urzadzenia CM,
odwazka w zaleznosci od oczekiwanej zawartosci wody

Prawdopodobna zawartos§¢ wody Niezbedna odwazka

% 9

1 100
2 50
5 20
10 10

przyrzad pomiarowy CM

odziez ochronna

- S Kk

, znacznik pomiarowy \

Grafika 53: Sprawdzanie gotowosci do uktadania oktadziny przy pomocy urzadzenia CM

Tabela 18:  Wilgotno$¢ resztkowa ptynnych podktadéw anhydrytowych produkowanych na bazie komponentéw K-Sentials gotowych do przykrycia oktadzing

Oktadzina

Ptynny podktad nieogrzewany 0,5 CM-%

Plynny podktad ogrzewany 0,5 CM-%

KISENTIALS

Paroszczelne oktadziny
(PVC) jak réwniez parkiet itp.  ptytki, kamien naturalny

Paroizolacyjne, sztywne oktadziny Okfadziny paroprzepusz-
czalne (tekstylne, itd.)

0,5 CM-%
0,5 CM-%

0,5 CM-%
0,5 CM-%
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Ocena jakosci ptynnego podktadu anhydrytowego
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Wytrzymatos¢ powierzchniowa

TR T

Grafika 47: Przekréj ptynnego podktadu, 4-krotne powiekszenie

Prawidtowo wykonane piynne podktady anhydrytowe posiadajg zwartq i
twardg powierzchnie. Wiadciwa konsystencja zaprawy skutkuje tym, ze kru-
szywo jest rownomiernie roztozone w catym przekroju podktadu.

Poprawnie wbudowane ptynne podktady produkowane na bazie kompo-
nentéw K-Sentials wykazuja powierzchnie wystarczajacq dla przewidywane-
go zastosowania. Nie jest zatem konieczne szlifowanie powierzchni podktadu
uwarunkowane wiasciwosciami produktu.

PowyZzsze stwierdzenia nie dotyczg prac zwigzanych z czyszczeniem po-
wierzchni  podktadu (np. szczotkowanie mechaniczne lub szlifowanie
czyszczace), ktére mogq byé wymagane bezposrednio przed potozeniem
oktadziny.

Dla sprawdzenia i oceny, czy podktad zostat wykonany prawidtowo i czy posia-
da odpowiednig powierzchnig, mozna zastosowa¢ nastepujgce metody.

Pomiar twardosci powierzchni rysikiem

Grafika 48: Test rysikiem
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Powierzchnie podktadu zarysowac rysikiem, tak aby powstat wzor siatki.
Poprzez uzytq site, gtebokos¢ i wyglad krawedzi zarysowan mozna okreslic,
czy podktad ma niestabilng warstwe powierzchniowa.

Jednak ta metoda badawcza wymaga pewnego do$wiadczenia praktyczne-
go i w celu lepszej oceny wyniku zawsze powinna by¢ potaczona z badaniem
struktury rozktadu kruszywa.

Rozktad kruszywa

Charakterystyczng cechq dobrze wykonanego plynnego podktadu jest row-
nomierny rozktad kruszywa. To, czy struktura ziaren kruszywa rozktada sie
jednoalicie, jednorodnie na catej grubosci podktadu mozna najlepiej rozpoznaé
odkuwajac fragment podktadu z widocznym przekrojem. Mozna réwniez de-
likatnie zeskroba¢ powierzchnig, np. za pomocg noza, i sprawdzi¢, czy ziar-
no kruszywa siega do najwyzej potozonej strefy. Jezeli zeskrobane miejsce
zostanie lekko zwilzone, wowczas ziamo stanie sie bardziej widoczne. Jesli
pomiar twardosci rysikiem i badanie rozktadu kruszywa nie dadza wyraznych
rezultatow, jako$¢ powierzchni mozna zbadac dalej, okreslajac odpornosé na
oddzieranie | wtasciwosci przyczepnosci.

Grafika 49: Badanie struktury rozktadu kruszywa

Metody badania  wytrzymatosci

powierzchni
Wskazéwka przeprowadzi¢ na suchym podktadzie (wilgotno$¢ resztko-
wa < 1%).

nalezy
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Uktadanie oktadzin

Ocena jakosci ptynnego podktadu anhydrytowego

Préba sklejania i odpornos$¢ na oddzieranie

Grafika 50: Proba sklejenia i badanie odporno$ci na oddzieranie

Ta metoda moze by¢ stosowana, jezeli przewidziane sa wyktadziny dywano-
we, PCV itp. W tym celu na wyschnieta i oczyszczong powierzchnig podktadu
naktada sie pasmo wyktadziny o szerokosci 50 mm zgodnie z planowanym
uktadem warstw (podkiad, ewentualne szpachlowanie, klej). Po zwigzaniu
i wyschnieciu warstwy kleju nalezy okresli¢ odporno$¢ na oddzieranie po-
przez jej oderwanie (kierunek sity prostopadly do powierzchni) za pomocg,
wagi sprezynowej. Minimalna sita odrywania wynoszaca 50 N (= 1 N/mm
szeroko$ci oktadziny) nie moze przekroczy¢ dolnej granicy (wymag dla klejow
zgodnie z DIN EN 14259 minimalna odporno$¢ na oddzieranie dla wyktadzin
tekstylnych 0,5 N/mm, dla wyktadzin PVC 1 N/mm, dla wyktadzin elastome-
rowych 1,2 lub 2,0 N/mm). Jezeli sita oddzierajaca jest mniejsza niz 50 N i
nastepuje przerwanie wyktadziny, kleju lub masy szpachlowej, oznacza to, ze
powierzchnia podktadu jest wytrzymalsza niz p6zniejsza konstrukcja podtogi.
W takim przypadku wynik badania nie moze stuzy¢ do oceny wytrzymato$ci
powierzchni podktadu.

Wytrzymato$¢ na odrywanie

Grafika 51: Badanie wytrzymato$ci na odrywanie

KISENTIALS

Aby zmierzy¢ wytrzymato$¢ na odrywanie (powierzchniowa wytrzymato$¢
na rozcigganie), do podktadu przykleja sie metalowe krazki o $rednicy 50 mm.
Zalecanym klejem jest Silikal RI/21 (klej dwusktadnikowy).

Po stwardnieniu kleju (ok. 30 do 60 minut, w zalezno$ci od temperatury i doda-
nej ilosci utwardzacza) metalowe stemple odrywane sg za pomoca przyrzadu
do pomiaru sity, np. system SATTEC lub DYNA ESTRICH, przy réwnomier-
nym zwigkszaniu sity rozciggajacej. Jezeli wytrzymato$¢ na odrywanie wynosi
co najmniej 1 N/mm?, powierzchnia podkfadu jest wystarczajaco wytrzymata
dla wszystkich powszechnie stosowanych oktadzin (minimalne wymogi
dotyczace klejenia zgodnie z normg DIN 18156: wytrzymato$¢ na odrywanie
0,5N/mm?). W przypadku parkietu niekiedy wymagana jest wartosé 1,2 N/mm?.
Dla powtoki z zywicy reaktywnej stosowanych do posadzek przemystowych
nalezy osiagna¢ wartos¢ 1,5 N/mm2. W przypadku nizszych warto$ci
nalezy zdecydowa¢ w kazdym indywidualnym przypadku w zaleznosci od
wytrzymato$ci na odrywanie i pozniejszego obcigzenia, czy wytrzymato$¢ po-
wierzchni podkfadu jest wystarczajaca. Jezeli rozerwanie wystepuje w kleju,
pomiar nalezy powtorzy¢. Wnioski dotyczace jako$ci powierzchni sg rowniez
mozliwe na podstawie obrazu wytomu.

Probne klejenie i obraz wytomu

Grafika 52: Obraz wytomu w parkiecie i podktadzie
Stosunkowo prostym testem jest ocena obrazu wytomu. Plytke lub parkiet przy-
kleja sie do podktadu wedtug pozniejszego uktadu. Po stwardnieniu klejenia
i ewentualnym zaszpachlowaniu ptytke lub parkiet odbija sie przy uzyciu miotka
i diuta. Jezeli przetom przebiega od 1 do 2 mm lub gtebiej w podktadzie, przy
czym ziarno kruszywa jest dobrze widoczne, jako$¢ powierzchni podktadu jest
dostateczna lub dobra.

Wskazéwka Patrz rowniez instrukcja IGE/VDPM nr 4
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Ukfadanie oktadzin

Przygotowanie powierzchni

Przygotowanie powierzchni

Powierzchnie podktadéw spetniajace kryteria testu nalezy oczyscic z luznych
lub przylegajacych zanieczyszczen. W przypadku wiekszych zwigzanych
z podtozem zabrudzen, podkiad przeszlifowac¢ i odkurzy¢. Po tych pracach
przygotowawczych podktad nalezy zagruntowa¢ i w razie koniecznoSci
przeszpachlowa¢. Jezeli powierzchnia podktadu nie spetnia wymogdéw
jakosciowych okreslonych dla aplikacji oktadziny nalezy jg przygotowac
w nastepujacy sposob:

Nieréwne powierzchnie

Nierédwne powierzchnie mozna wyréwna¢ w nastepujacy sposab:

m Szlifowanie (odpowiednie: tarcza szlifierska, ziarnisto$¢ 16) lub

m Szpachlowanie np. przy uzyciu Knauf N 410 lub Knauf N 430

Uwaga: Zabieg nalezy przeprowadzi¢ dopiero po wyschnieciu jastrychu,
poniewaz szpachléwka samopoziomujaca znacznie opdznia szybkos¢ wysy-
chania.

Zbyt miekkie powierzchnie

Miekkie, nienosne powierzchnie nalezy usuna¢ przez szlifowanie (odpowied-
nie: tarcza szlifierska o ziarnistosci 16) do uzyskania dostatecznie twardych
warstw (widoczne ziarno). Zeszlifowane powierzchnie nalezy oczysci¢ odku-
rzaczem przemystowym.

W zalezno$ci od stanu zeszlifowanej powierzchni nalezy jg zagruntowac¢ dwu-
krotnie przy uzyciu Knauf Estrichgrund (rozcienczanie wodg 1:2 + 1:1) lub
dwukrotnie przy uzyciu Knauf FE-Impréagnierung + piasek kwarcowy. W razie
potrzeby warstwe masy szpachlowej naktada sie do wysoko$ci planowanego
poziomu.

Pekniecia
Otwarte pekniecia w podkladzie sg niedopuszczalne. Jezeli pomimo
prawidtowego przygotowania podioza i przestrzegania minimalnej grubosci
podktadu wystapity w nim pekniecia (np. z powodu niekorzystnych warunkéw
wigzania, nieréwnomiernego wysychania), przed potozeniem oktadziny nalezy
je naprawi¢ przy uzyciu zywicy epoksydowe;.
Przed przystapieniem do naprawy, obszary peknie¢ nalezy dokfadnie oczysci¢
odkurzaczem przemystowym. Poszerzenie pekniecia przy powierzchni utatwia
whikanie zywicy (szczegolnie w przypadku cienkich peknie¢). W zaleznosci od
szeroko$ci peknie¢ do naprawy zaleca sig nastepujace $rodki:
m Peknigcia wiosowate do 0,2 mm
Wypetni¢ zywicg iniekcyjng o rzadkiej konsystencji, np. Knauf FE-Impréag-
nierung.
m Pekniecia od 0,2 do 1,0 mm
Wypetni¢ zywica epoksydowa (Knauf FE-Impréagnierung), w zalezno$ci od
szerokosci pekniecia, ewentualnie cze$¢ zywicy zmiesza¢ ze zmielonym
anhydrytem lub gipsem i ta mieszanka wypetni¢ pekniecie.
m Pekniecia od 1,0 do 5,0 mm
Analogicznie do wariantu 2, w zaleznosci od szeroko$ci pekniecia, cze$¢
zywicy zmiesza¢ ze zmielonym anhydrytem lub gipsem w stosunku 1:2
(1 cze$¢ zywicy : 2 czeSci materiatu uzupetniajacego).
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Grafika 54: Wypeianie peknie¢ zywicg epoksydowg

Zywica i podktad powinny mie¢ temperature ok. 20 °C (temperatura powie-
trza w pomieszczeniu). Zasadniczo wszystkie peknigcia nalezy zalewac
tak dtugo, az peknigcie zostanie catkowicie wypetnione. Wyplywajacy nad-
miar zywicy epoksydowej nalezy zebra¢ szpachelkq i powierzchnie pokryta
zywicg posypac¢ suchym piaskiem itp. (poprawia to przyczepno$¢ oktadzin
do podktadu). W przypadku podktadéw grzewczych naprawe peknigé nalezy
wykonywa¢ po zakoriczonym procesie wygrzewania. Po naprawie peknig¢
nalezy ponownie na krotko wiaczy¢ ogrzewanie podtogowe do maksymalne;
temperatury zasilania (maks. 55 °C). Jezeli nie pojawig sie nowe pekniecia,
woéwczas oznacza to, ze podktad grzewczy nie posiada zadnych wad tech-
nicznych i mozna na nim aplikowa¢ oktadziny.

Montaz dodatkowych kotew uktadanych w poprzek peknigecia jest réwniez
mozliwy, nie jest jednak konieczny. Srodek impregnujacy Knauf FE-Impragnie-
rung nie jest agresywny w stosunku do materiatéw izolacyjnych i materiatow,
z ktdrych wykonane sg rury grzewcze.

Gruntowanie

Grafika 55: Nanoszenie $rodka gruntujacego Knauf Estrichgrund
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Uktadanie oktadzin

Przygotowanie powierzchni

Podktad anhydrytowy nalezy zagruntowaé przed przystapieniem do wyko-
nywania dalszych prac posadzkarskich. Nalezy stosowa¢ $rodki gruntujgce
odpowiednie do systemu klejenia i oktadziny. Knauf Estrichgrund (dys-
persja akrylowa) naniesiony jednokrotnie (rozcienczony wodg 1:1), dwuk-
rotnie (w zalezno$ci od chtonnosci) lub alternatywnie Knauf Schnellgrund
(nierozcienczony) to idealny podktad w przypadku stosowania cienkowarst-
wowych zapraw klejowych Knauf (ptytki, ptyty z kamienia naturalnego) lub
klejow do wyktadzin (dywany, wyktadziny PCV).

Srodek gruntujacy stuzy do poprawy przyczepnosci Kleju lub masy szpachlo-
wej do podktadu. Reguluje on réwniez chtonno$¢ podioza i zapobiega zbyt
szybkiej utracie wody zarobowej z mas szpachlowych i klejow.

Knauf Estrichgrund lub Knauf Schnellgrund nalezy wylewa¢ porcjami na
podktad, a nastepnie réwnomiernie rozprowadzi¢ za pomocg szczotki,
pedzla malarskiego, pedzla do podktadu lub watka i wciera¢ w powierzchnie
podktadu. Unika¢ powstawania katuz (ryzyko tworzenia sie filmu). Jezeli
istnieje konieczno$¢ dwukrotnego gruntowania, drugg warstwe $rodka
gruntujgcego Knauf Estrichgrund nalezy naktada¢ dopiero po wyschnieciu
pierwszej warstwy.

Szpachlowanie

Grafika 56: Regczne wykonanie Knauf N 410

KISENTIALS

‘/_'./
Grafika 57: Maszynowe wykonanie Knauf N 410

Do szpachlowania ptynnego podktadu, np. jako podioze pod wyktadziny PCV
lub do wyréwnywania wysokosci najlepiej stosowa¢ Knauf N 410 lub Knauf
N 430 na bazie gipsu (bezskurczowe wigzanie i rozszerzalno$¢ termiczna
zblizona do podktadu anhydrytowego).

Przed szpachlowaniem ptynny podktad powinien by¢ suchy. Przyjmuije sie, ze
maksymalna grubo$¢ warstwy masy szpachlowej wynosi 10 mm.

Knauf N 440 to idealna zaprawa wyréwnujaca w przypadku gruboci
od 10 do 40 mm. Masy szpachlowe Knauf N 410 lub Knauf N 430 zasadni-
€zo nie wymagaja gruntowania przed utozeniem oktadziny. Jezeli wyjatkowo
szpachluje si¢ dwukrotnie, przed natozeniem drugiej warstwy masy szpachlo-
wej wymagane jest gruntowanie. Jezeli na powierzchni zwigzanej masy
szpachlowej pojawity sie mate dziurki lub pajeczyna peknie¢, oznacza to, ze
brakuje $rodka gruntujacego lub zostat nieodpowiednio natozony. W rezultacie
moze to doprowadzi¢ do pogorszenia parametrow wytrzymato$ciowych masy
szpachlowej, jak réwniez jej przyczepnosci do podktadu anhydrytowego.

Nanoszenie powtok

Na ptynnych podktadach anhydrytowych dobrze sprawdzajg —sie
dwusktadnikowe powtoki z zywicy epoksydowej. Powierzchnie podktadu
nalezy najpierw przeszlifowa¢ odpowiednig tarczq szlifierska (uziarnienie 16)
(nie $rutowac). Nastepnie usuwa sie pyt szlifierski, powierzchnie odkurza od-
kurzaczem przemystowym i naktada podktad na bazie zywicy syntetycznej o
niskiej lepkosci, dostosowany do kolejnej powtoki.

Wilgotnos¢ resztkowa podktadu réwniez w przypadku powtok paroprzepusz-
czalnych i w przypadku podktadu grzewczego powinna wynosi¢ < 0,5%.

F20-IC.pl Knauf Systemy Podtogowe 59



Ukfadanie oktadzin

Uszczelnienia w pomieszczeniach wilgotnych
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Ptynne podktady anhydrytowe mozna réwniez stosowaé w domowych
tazienkach i kuchniach. Jezeli podtoga narazona jest na dziatanie wody, zale-
ca si¢ zabezpieczenie podktadu i warstwy izolacyjnej przed wilgocig od géry
odpowiednim uszczelnieniem. Szczegotowe zalecenia podaje Instrukcja nr 1
L,Plynne podktady na bazie siarczanu wapnia w pomieszczeniach wilgotnych”
(IGENNWM).

Mozliwosci uszczelniania

Proponowane sg dwie mozliwosci uszczelnienia

m Na zagruntowany podktad nanosi sie dwukrotnie hydroizolacje
1-komponentowg Knauf Hydro Flex 1C o gruboéci catkowitej min. 2 mm.
Pofaczenie ze $ciang uszczelnia sie za pomocy, tasmy uszczelniajacej
Knauf Hydro Flex, ktorg zatapia sie w hydroizolacji Knauf Hydro Flex 1C
uktadajac ja czeSciowo na podktadzie i czesciowo na Scianie

m Podklad anhydrytowy pokrywa sie trzykrotnie (pierwsza warstwa
rozcieficzona z woda w stosunku 1:4) folig w ptynie Knauf Hydro Flex za
pomocg pedzla lub watka. Warstwy nalezy przy tym naktada¢ na krzyz.
W trakcie aplikacji drugiej warstwy na potaczeniu podktadu ze $ciang wta-
pia sie taSme uszczelniajacg Knauf Hydro Flex, a po wyschnigciu nanosi
sie trzecig warstwe. Czas schnigcia migdzy powtokami wynosi co najmniej

Detale

F233.pl-V104 Potaczenie podktadu anhydrytowego z brodzikiem

paski izolacji lub zamkniecie
systemowe

ptynny podktad = 35 mm ponad rurki grzewcze —
papier parafinowy —

izolacja odporna na $ciaskanie —
;HUjH\H\ﬁ\HJH\H\H\H\HJELH\U\HLU\HL

[TH]

3 godziny i jest uzalezniony od warunkéw panujacych na budowie (warto$¢
orientacyjna).

Na tak przygotowanym podkitadzie uktada sie ptytki ceramiczne metodg
cienkowarstwowa, przy uzyciu hydraulicznie wigzacych cienkowarstwowych
zapraw klejowych zgodnie z normg PN EN 12004.

Na hydroizolacjach Hydro Flex i Hydro Flex 1C nie zaleca
Wskazowka sie stosowania klejow dyspersyjnych do plytek ze wzgledu na
bardzo diugi czas wigzania.

Pomieszczenia mokre

Ptynny podktad anhydrytowy nie jest odpowiednim rozwigzaniem do
pomieszczen mokrych, w ktorych przewidziany jest spadek i odptyw (np. kuch-
nie przemystowe, wspolne prysznice, ptywalnie). Ptynnych podktadéw nie wol-
no naraza¢ na dtugotrwate wnikanie wilgoci. Krétkotrwate zawilgocenie spo-
wodowane np. awarig hydrauliczng nie prowadzi do uszkodzenia podktadu,
jezeli moze on bez przeszkod ponownie wyschnag.

Skala 1:5

potaczenie elastyczne
taSma uszczelniajaca

przyklejona hydroizolacja
element brodzika
— systemowe wyréwnanie
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Knauf folia w ptynie Hydro Flex
Knauf tasma uszczelniajaca
Hydro Flex
zamkniecie fugi, Knauf Silikon Sanitarny
materiat wypetniajacy - pianka
Knauf folia w ptynie Hydro Flex
( F ptynny podktad
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Uktadanie oktadzin

Wykonanie

Na ptynnych podktadach anhydrytowych produkowanych na bazie kom-
ponentow K-Sentials mozna uktada¢ wszystkie powszechnie stosowane
oktadziny: wyktadziny dywanowe, PCV, linoleum, plytki ceramiczne, gres, par-
kiet, panele, powtoki epoksydowe.

Szczeliny dylatacyjne wystepujace w podktadzie nalezy zasadniczo przenie$¢
réwniez na warstwe oktadziny.

Ptytki ceramiczne i plyty z kamienia naturalnego

Ptytki ceramiczne uktada sie na ptynnym podktadzie metodg cienkowarstwowa
przy uzyciu hydraulicznie wigzacych cienkowarstwowych zapraw klejowych
zgodnie z normg PN EN 12004. Nalezy zwraca¢ uwage na to, aby warstwa
kleju posiadata odpowiednig grubo$é.

W przypadku ptyt z kamienia naturalnego wszelkie réznice w grubosci ptyty
nalezy wyréwna¢ za pomoca zaprawy klejowej. Wykonuije sie to stosujac me-
tody klejenia zaprawami klejowymi o $redniej grubosci. Do Klejenia ptyt kami-
ennych posiadajacych sktonnosci do przebarwien, nalezy stosowac biate zap-
rawy klejowe o duzej zdolnosci zatrzymywania wody (np. klej Knauf K2 Biaty,
Knauf K4 Bialy).

W przypadku uktadania ptytek ceramicznych lub ptyt kamiennych na grubej
warstwie zaprawy klejowej, powierzchnie podktadu anhydrytowego nalezy
uszczelni¢ zywica epoksydowa. (np. dwiema warstwami Knauf Imprégnie-
rung zywicy + posypka piaskowa) lub ewentualnie utozy¢ warstwe rozdzielczg,
pomiedzy podktadem a warstwa zaprawy.

Dywan, PCW i linoleum

Grafika 58: Przyktad dywanu

Do wyktadzin dywanowych (widknina igtowana, podktad piankowy itp.),
wyktadzin z PVC i linoleum nalezy stosowac kleje przeznaczone do tego ce-
lu. Wezesniejsze szpachlowanie zagruntowanego podkfadu jest powszechng
praktyka w przypadku cienkich wyktadzin (np. PVC).

» Warto wiedzie¢

Wystajacy nadmiar brzegowej tasmy
dylatacyjnej nalezy odcig¢  dopie-
ro po zakonczeniu prac zwigzanych z

uktadaniem okfadziny. Dzigki temu za-
prawy klejowe i fugi nie stykajg sie ze
ciang i tym samym nie powstajqg most-
ki akustyczne.

KISENTIALS

Uktadanie ptytek wielkoformatowych

Bild 59:

Przyktad plytek

Na piynnych podktadach mozna réwniez uktada¢ plytki wielkoformatowe.
Spoiny w uktadzie zespolonym ptytka - podktad redukujg naprezenia. Dlate-
go tez ze wzgledu na matg liczbg spoin w ptytkach wielkoformatowych konie-
czne moze sie okaza¢ podjecie srodkdw specjalnych. Zgodnie z instrukcja
ZDB (Centralne zrzeszenie niemieckiej branzy budowlanej) na podktadach
grzewczych zaleca sie montaz ptytek w uktadzie spoin krzyzowych. Jezeli
jednak plytki uktadane bedq z zachowaniem przesunigcia spoin lub jezeli
dlugo$¢ krawedzi piytki przekracza 60 cm, na podktadach grzewczych
nalezy zastosowac specjalne systemy klejowe i maty kompensacyjne zgod-
nie z zaleceniami producenta kleju. Takg samg metode klejenia mozna
réwniez zastosowac na powierzchniach narazonych wystapieniem naprezen
powstatych na skutek wysokich temperatur, np. przy silnym nastonecznieniu.

W przypadku niechtonny ptytek wielkoformatowych (np. gres) montowanych
na zwyktych zaprawach klejowych, dtugotrwate utrzymywanie sie wilgoci pod
ptytka moze doprowadzi¢ do zmniejszenia przyczepnosci kleju do podtoza.
Mozna temu zapobiec stosujac odcinajace srodki gruntujgce (2 warstwy
zywicy epoksydowej z posypka piaskowa) lub szybkowigzace zaprawy kle-
jowe.

W przypadku podktadu grzewczego:

Do uktadania sztywnych okfadzin (ptytek) na podktadach
grzewczych nalezy stosowac kleje elastyczne. Uelastycznio-
na warstwa klejowa ma na celu zmniejszenie naprezen, ktore
moga powsta¢ na skutek roznic w rozszerzalnosci termicznej
podktadu i oktadziny. Tym samym zapobiega to oddzielaniu
sig oktadziny od podktadu i redukuje mozliwo$¢ wystapienia
peknie¢ w ptytkach i podktadzie.

Wskazéwka

Tabela 19:  Glebokos$¢ zabkéw szpachelki grzebieniowej w zaleznosci od
dtugosci krawedzi ptytki

Dlugos¢ krawedzi ptytek Glebokosé zabkow
do 50 mm 3mm
powyzej 50 do 108 mm 4 mm
powyzej 108 do 200 mm 6 mm
powyzej 200 mm 8 mm

F20-IC.pl Knauf Systemy Podtogowe 61



Ukfadanie oktadzin

Wykonanie

knauf

Parkiet

Grafika 59: Przyktad parkietu

Zalecenie dotyczace ukfadania

Na ptynnych podktadach anhydrytowych produkowanych na bazie kom-
ponentéw mozna uktada¢ wszystkie powszechnie stosowane rodzaje par-
kietow. Do klejenia zwykle stosuje sie 1- lub 2-sktadnikowe kleje poliuretano-
we (PUR), kleje terminowane silanem lub kleje proszkowe. Nalezy stosowaé
$rodek gruntujacy dostosowany do kleju. Podczas uktadania parkiet musi
wykazywa¢ zalecang zawarto$¢ wilgoci dla danego rodzaju drewna.

Zasadniczo w parkiecie moga wystapi¢ szczeliny, ktére moga sie bardziej in-
tensywnie rozwija¢ w podktadach grzewczych, w szczegoinosci w okresach
grzewczych. Szczeliny o szerokosci do 1 mm nie sg uwazane za wade.

Ze wzgledu na duze pecznienie, do uktadania kostki drewnianej stosuje sie
specjalne kleje. W przypadku poditogi z kostki drewnianej, nalezy zwroci¢
szczegblng uwage, aby nie wystepowaty duze wahania wilgotnosci, np. w fa-
zie budowy. Dotyczy to w szczegdlnosci podiogi z kostki drewnianej o nie-
wielkich grubosciach, poniewaz wymiana wilgoci nastepuje szybciej na catym
przekroju.

Tabela 20:  Zalecenie dotyczace uktadania oktadzin na ptynnych podktadach anhydrytowych

Oktadzina wierzchnia

Ptytki podtogowe
na cienkiej i Sredniej
warstwie

Ptytki podtogowe na
podktadzie grzewczym

Ptyty z kamienia
naturalnego
(nie przezroczyste)

Wyktadziny dywanowe

Wykiadziny PVC

Linoleum, wyktadzina
z korka, parkiet drew-
niany

Podktad, jako warstwa
uzytkowa
(bez oktadziny)

Przygotowanie

Dyspersja akrylowa

np. $rodek gruntujacy Knauf Estrichgrund
(rozciericzony wodg 1:1) lub Knauf Schnellgrund
(nierozcienczony)

Dyspersja akrylowa

np. $rodek gruntujacy Knauf Estrichgrund
(rozciericzony wodg 1:1) lub Knauf Schnellgrund
(nierozcienczony)

Dyspersja akrylowa

np. $rodek gruntujgcy Knauf Estrichgrund
(rozciericzony wodg 1:1) lub Knauf Schnellgrund
(nierozcienczony)

Dyspersja akrylowa

np. Knauf Estrichgrund lub Knauf Schnellgrund
Dyspersja akrylowa

np. Knauf Estrichgrund lub Knauf Schnellgrund

Knauf N 410

Patrz wyktadzina PVC

Patrz wyktadzina PVC

stosowac systemowy $rodek gruntujacy dostosowa-
ny do kleju

Dla niewielkich wymagan i obcigzen :
$rodek gruntujacy 2 x Knauf Estrichgrund
lub 1 x Knauf Schnellgrund.
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Zuzycie Klej Zuzycie w przyblizeniu
na m? na m?

Sztucznie modyfikowana Zalezne od formatu ptytki
0,1kg zaprawa klejowa i zebow szpachelki
0,1kg Sztucznie modyfikowana Zalezne od formatu ptytki

zaprawa klejowa i zebow szpachelki
0,1kg Zaprawa klejowa ze zoptymali- ~ Zalezne od formatu ptytki

zowanym zatrzymywaniem wody i zebdw szpachelki

Klej dyspersyjny na bazie zywicy 0,3 kg
0,1kg |

syntetycznej
0,1kg Klej dyspersyjny na bazie zywicy 0,3 kg

syntetycznej
1,6 kg na
mm grubosci
warstwy
Patrz Klej do linoleum
okfadzina Klej do korka 0,3 kg
PVC Klej do tworzywa sztucznego lub

klej dyspersyjny
0,2 kg

KISENTIALS
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Pozostate informacje

Wskazowki

knaug

Wskazoéwki dla poczatkujacych

Szczegdlne znaczenie dla jakosci podtogi jest badanie podtoza pod katem je-
go przydatno$ci do uktadania jastrychu .

Od fachowca wykonujacego podktad poditogowy nie mozna wymagac zadnych
badan, ktére wymagatyby wiekszego naktadu (np. testy chemiczne). Zasadni-
czo wystarczy przeprowadzi¢ testy przy uzyciu powszechnie dostepnych dla
danego rzemiosta $rodkow i urzadzen. Jesli podioze nie spetnia wymogow,
nalezy zgtosi¢ watpliwosci. Inwestorowi nalezy zglosi¢ zastrzezenie réwniez
wtedy, gdy pomimo zachowania tolerancji rownosci podioza, przy zachowaniu
wymaganych grubosci nominalnych podktadu zuzycie materiatu jest wieksze
niz 20%.

Fachowiec wykonujacy podktad ma obowigzek informowaé o szczegol-
nych sytuacjach zwigzanych z wykonaniem podktadu, ktére moga by¢ istot-
ne dla kolejnych etapéw prac w ramach innych rzemiost. Dotyczy to np. wy-
konania podktadu o nadmiernej grubosci na okre$lonych obszarach podtogi.
RzemiesInik uktadajacy oktadzing musi przyja¢ te obszary za najbardziej nie-
korzystne punkty pomiarowe do okreslenia wilgotnosci resztkowej. Réwniez w
tym przypadku zaleca sie pisemne powiadomienie inwestora budowlanego /
zleceniodawcy.
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Wskazowka

Zleceniobiorca zobowigzany jest zgtasza¢ w formie pisemnej
(oile to mozliwe jeszcze przed rozpoczeciem prac) zastrzezen
co do przewidywanego sposobu wykonania prac, jakosci
materiatéw dostarczonych przez zleceniodawce lub pracy in-
nych branz. Sciste przestrzeganie tego zobowigzania powin-
no stanowi¢ zasade dla kazdego fachowca wykonujacego
podktad podtogowy, aby od samego poczatku unikna¢ nieu-
zasadnionych roszczen gwarancyjnych.

KISENTIALS
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Przeglad produktéw Knauf

knauf

Przeglad produktéw i dane techniczne

Komponenty do weztéw betoniarskich i technologii fabrycznie produkowanej $wiezej zaprawy

Komponenty do produkcji ptynnych podktadéw anhydrytowychKnauf K-Sentials

Produkt Duralpha F2003 Durhydrit F plus
Klasyfikacja zgodnie z PN EN 13454 CAB 30 CAB 30
Wspétczynnik pH 27 27

Ciezar nasypowy luzem 1120 - 1150 g/l 1120 - 1170 g/l
Sktadowanie (w suchym miejscu) 3 miesigce 3 miesigce
Forma dostawy luzem luzem
Powszechnie stosowana wielko$¢ ziarna kruszywa 0 -8 mm 0-8mm

Dla mieszanki podktadu wykonanej w oparciu o norme DIN EN 13454-2, sktadajacej sie w 33% z komponentu K-Sentials i w 67% piasku normowego
(piasek normowy CEN, norma DIN EN 196-1) orientacyjnie obowigzuje, co nastepuije:

Klasyfikacja jakosci PN EN 13813 CA-C25-F5 CA-C25-F5
Wytrzymato$é na $ciskanie (po 28 dniach) =25 N/mm? =25 N/mm?
Wytrzymato$¢ na zginanie (po 28 dniach) 25 N/mm? 25 N/mm?
Stosunek woda / suchy materiat ok. 0,15 ok. 0,15
Rozptyw (Hagermann) ok. 240 — 260 mm ok. 220 — 250 mm
Czas wigzania ok. 300 min ok. 300 min
Temperatura obrobki / zaprawy 5-32°C 5-25°C
Mozliwo$¢ ruchu pieszego po 24 h 24 h

Mozliwos¢ wygrzewania po 3 dniach 7 dniach

Maks. temperatura zasilania ogrzewania podtogowego 55 °C 55°C

Mozliwo$¢ obcigzania po 3 dniach 3 dniach

Jako$¢ powierzchni Bez szlifowania") Bez szlifowania")
Karta techniczna IC015.pl 1C021.pl

1) Nie ma wymogu szlifowania uwarunkowanego produktem. Nie dotyczy podszlifowania (szlifowanie w celu oczyszczenia) powierzchni podktadu
bezposrednio przed potozeniem okfadziny.
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Przeglad produktow Knauf

Przeglad produktdw i dane techniczne

Duralpha M 2011
CAB 30

27

1120 — 1150 g/l

3 miesigce
luzem

Mixmobil
0-8mm

Fabrycznie sucha zaprawa

0-4mm

Komponenty dla technologii Mixmobil i siloséw (silosy jedno i dwukomorowe)

KISENTIALS

Durhydrit M W
CAB 30

27

1120 - 1170 g/l

3 miesiace

luzem albo Big Bag

Mixmobil
0-8mm
Fabrycznie sucha zaprawa
0-4mm

Dla mieszanki podktadu wykonanej w oparciu o norme DIN EN 13454-2, sktadajacej sie w 33% z komponentu K-Sentials i w 67% piasku normowego
(piasek normowy CEN, norma DIN EN 196-1) orientacyjnie obowigzuje, co nastepuje:

CA-C25-F5

=25 N/mm?

25 N/mm?

ok. 0,15

ok. 240 - 260 mm
ok. 150 min
5-40°C

24 h

3 dniach

55°C

3 dniach

Bez szlifowania")
1C007.pl

CA-C25-F5

=25 N/mm?

=5 N/mm?

ok. 0,15

ok. 220 — 250 mm
ok. 150 min
5-25°C

24 h

7 dniach

55°C

3 dniach

Bez szlifowania")
1C023.pl

1) Nie ma wymogu szlifowania uwarunkowanego produktem. Nie dotyczy podszlifowania (szlifowanie w celu oczyszczenia) powierzchni podkfadu

bezposrednio przed pofozeniem oktadziny.

KISENTIALS
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Przeglad produktéw Knauf

knaug

Przeglad produktéw i dane techniczne

Knauf masy do wyréwnania powierzchni

Tabela 21:  Knauf masy do wyréwnania powierzchni

Wiasciwosci Knauf M2 (K473b.pl) Knauf M3 (K473c.pl) Knauf M4 (K473d.pl)
f i i E
I E | i B
:
¥ ; : " E i E
- - ]
Obszar zastosowania Samopoziomujacy podktad  Samopoziomujacy podktad  Samopoziomujacy podktad
podtogowy podtogowy podtogowy z wiéknem,
do podtozy drewnianych
Grubo$¢ warstwy 5-25mm 3-30 mm 2-15mm
Klasa wytrzymatosci CT-C25-F6 CT-C30-F6 CT-C25-F7
Wytrzymato$¢ (wartosci wskazane) po 28 dniach
Wytrzymato$¢é na $ciskanie > 25 N/mm? > 30 N/mm? > 25 N/mm?
Wytrzymalo$¢ na zginanie >6 N/mm? > 6 N/mm? >7 N/mm?
Zuzycie materiatu na mm grubosci warstwy ok. 1,6 kg/m? ok. 1,6 kg/m? ok. 1,6 kg/m?
Ciezar objetosciowy (gestos$¢ objetosciowa) na mokro
nasucho ok. 1,9 kg/l ok. 2,0 kg/l ok. 2,0 kg/l
ok. 1,8 kgl ok. 1,8 kgll ok. 1,8 kgll
m Obrébka maszynowa PFT G4 / G5/ Ritmo PFT G4 / G5/ Ritmo PFT G4 / G5/ Ritmo
m Obrdbka reczna mieszadto wolnoobrotowe mieszadfo wolnoobrotowe mieszadfo wolnoobrotowe
(maks. 600 obr./min) (maks. 600 obr./min) (maks. 600 obr./min)
Obrébka za pomoca mieszadta 25 kg worek 25 kg worek 25 kg worek
llos¢ wody 4,01 przy grubosci 5- 10 mm 5,25 przy grubosci 3- 10 mm 61
3,51 przy grubosci 20 - 25 mm 4,51 przy grubosci 10 - 30 mm
Obrébka maszynowa 51-56 cm 56 - 62 cm <56 cm
Rozptyw (1,3 | puszka do badan)
Czas obrdbki 15 minut 15 minut 15 minut
Ruch pieszy po ok. 4 h po ok. 4 h po ok. 4 h
Petne obcigzenia po ok. 7 d po ok. 7 d po ok. 7 d
Gotowos¢ do uktadania oktadzin w przypadku wilgotno$ci
resztkowej (sprawdzi¢ za pomocg urzadzenia CM)
m Kklejenie parkietu <2,0 CM-% <2,0 CM-% <2,0 CM-%
m Kklejenie ptytek ceramicznych i z kamienia naturalnego <3,0 CM-% <3,0 CM-% <3,0 CM-%
m klejenie oktadzin PCV <2,5CM-% <2,5CM-% <2,5CM-%
Wytrzymato$¢ na rolki krzeset od grubo$ci warstwy 2mm 2mm 3mm
Uktadanie na podktadzie grzewczym Tak Tak Tak
Forma dostawy worki 25 kg worek 10/ 25 kg worek 25 kg worek
Sktadowanie (w suchym miejscu) W oryginalnym opakowaniu W oryginalnym opakowaniu W oryginalnym opakowaniu
do 12 miesiecy do 12 miesigcy do 12 miesigcy
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Przeglad produktow Knauf

knaug

Przeglad produktdw i dane techniczne

Knauf masy do wyréwnania powierzchni

Wiasciwosci Knauf N 410 (F421.de) Knauf N 430 (F423.pl) Knauf N 440 (F422.pl)
Opis produktu Idealny na suche jastrychy Samopoziomujacy podktad Gipsowa masa wyréwnujaca
podtogowy na bazie gipsu do podtog
Grubo$¢ warstwy 0-10 mm 2-30 mm 10 - 40 mm
Klasa wytrzymatosci CA-C25-F7 CA-C20-F6 CA-C25-F6
Wytrzymato$¢ (wartosci wskazane) po 28 dniach
Wytrzymato$é na Sciskanie > 25 N/mm? > 20 N/mm? > 25 N/mm?
Wytrzymatos¢ na zginanie >7 N/mm? >6 N/mm? > 6 N/mm?
Zuzycie materialu na mm grubo$ci warstwy ok. 1,6 kg/m? ok. 1,6 kg/m? ok. 1,8 kg/m?
Cigzar objetosciowy
mokra ok. 1,9 kgl ok. 1,9 kg/l ok. 2,2 kgll
sucha ok. 1,7 kg/l ok. 1,7 kg/l ok. 2,0 kg/l
m Obrobka maszynowa PFT G4 z podiaczonym PFT PFT G4 z podtaczonym PFT PFT G4 z podtaczonym PFT
m Obrdbka reczna ROTOMIX Disc ROTOMIX Disc ROTOMIX Disc
mieszadfo wolnoobrotowe mieszadto wolnoobrotowe mieszadfo wolnoobrotowe
(maks. 600 obr./min) (maks. 600 obr./min) (maks. 600 obr./min)
Obrébka za pomoca mieszadta 25 kg worek 25 kg worek 25 kg worek
llo$¢ wody ok. 6,01 ok. 6,51 ok.44-501
Obrobka maszynowa <67 cm <66 cm <56 cm
Rozptyw (1,3 | puszka do badan)
Czas obrabki (czas zachowania stanu plastycznego)  ok. 30 min ok. 30 min ok. 30 min
Czas na wyréwnanie ok. 20 min ok. 20 min ok. 10 min
Ruch pieszy pook.2h pook.3h pook.5h
Gotowos¢ do uktadania oktadzin podtogowych
(20 °C, 65 % wzgl. wilgotno$¢ powietrza)
m Paroszczelne oktadziny 2mmok.2d, 10 mmok.8d 2mmok.2d, 10 mmok. 8 d 20 mm ok. 14 d
m Okladziny izolujace przeciwwilgociowe - - 20 mmok.7d
m Oktadziny paroprzepuszczalne - - 20 mm ok. 7 d
m Plytki 2mmok.1d, 10 mmok.5d 2mmok. 1d, 10 mmok. 5d 20 mmok. 7 d
m Jako podktad grzewczy - - 20 mmok.7d
Gotowos$¢ do uktadania oktadzin w przypadku
wilgotnosci resztkowej (sprawdzi¢ za pomocg,
urzadzenia CM)
m dla okladzin paroszczelnych <0,5CM-% <0,5 CM-% <0,5CM-%
m Dla okfadzin izolujacych przeciwwilgociowych - - <1,0 CM-%
m Dla oktadzin paroprzepuszczalnych <1,0 CM-% <1,0CM-% <1,0 CM-%
m Dla plytek <1,0 CM-% <0,5CM-% <1,0 CM-%
m Jako podktad grzewczy - - <0,5CM-%
Odporno$¢ na nacisk rolek krzeset od grubosci 2mm 2mm 10 mm
warstwy
Uktadanie na podktadzie grzewczym tak tak tak
Forma dostawy 25 kg worek 25 kg worek 25 kg worek

Sktadowanie (w stanie suchym)

KISENTIALS

W oryginalnym opakowaniu do
18 miesiecy

W oryginalnym opakowaniu do
6 miesiecy

W oryginalnym opakowaniu do
6 miesiecy
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Przeglad produktéw Knauf

Przeglad produktéw i dane techniczne

knaug

Specjalistyczne produkty Knauf

Tabela 22:  Knauf produkty specjalne
Produkt

Knauf Stretto

Szybkowiazaca zaprawa sktadajaca si¢ z piasku Stretto

i zywicy epoksydowej Knauf FE-Impréagnierung, bezwodna,
gotowa do utozenia oktadziny po 24 godzinach.

Knauf Schnellestrich CT

Konwencjonalny, szybkowigzacy podktad cementowy, ktdry
moze by¢ stosowany jako podktad zespolony z podtozem,
na warstwie rozdzielczej i na warstwie izolacyjnej. Przy
grubosci warstwy 40 mm, podktad gotowy do utozenia
oktadziny po 24 godzinach.

Knauf FE-Impragnierung

Dwusktadnikowa zywica epoksydowa. Stosowana jako
mostek szczepny pod podktady anhydrytowe na podtozach
niechfonnych. FE Imprégnierung wykorzystuje sig rowniez
do naprawy peknie¢ w podktadach podtogowych oraz jako

spoiwo do lekkiej zaprawy wyréwnujacej Knauf EPO Leicht.

Wyréwnanie surowego stropu

Tabela 23:  Wyréwnanie
Produkt

Sucha podsypka Knauf PA

Do wyréwnywania nieréwnych podtozy w zakresie grubosci
2-10 cm. Stosujac pod ptynnym podktadem utozyc¢ ptyty
ostonowe. Rowniez do wyrdwnywania pod suche jastrychy.

Ciezka podsypka Knauf
Podsypka poprawiajaca izolacje akustyczng drewnianych

stropow belkowych i do wyréwnywania nieréwnych podtozy.

Minimalna wysoko$¢ nasypanej warstwy 1,5 cm.
Pod warstwami izolacyjnymi z wetny mineralnej i ptynnym
podktadem nalezy utozy¢ ptyte ostonowa.

Réwniez do wyréwnywania pod cienkowarstwowe ogrzewa-

nie podfogowe i suche jastrychy.

Knauf EPO-Leicht

Szybkowiazaca, lekka zaprawa wyréwnujgca sktadajaca sie
z Knauf EPO-Perl i Knauf FE-Imprégnierung, lekka,
bezwodna.
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Obrobka

Maszynowo
ttoczacy przenoénik
pneumatyczny
(mixo-kret)

lub betoniarka

Maszynowo lub
recznie

Mieszadto, watek

Obrobka

Recznie, przy uzyciu
taty do wyréwnywania

Recznie, przy uzyciu
taty do wyréwnywania

Mieszadto

Zuzycie

ok. 17 kg piasku
Stretto i 0,7 kg
FE-Impragnierung
na 1 cm grubosci
i m?

ok. 20 kg/m2 na cm
grubosci

ok. 150 - 400 g/m?
w zalezno$ci od ob-
szaru zastosowania

Zuzycie

10 I na 10 mm/m?
wyréwnanie
wysokosci

16,5 kg na 10 mm/m?
wyréwnanie
wysokosci

10 litréw EPO-Perl
10,17 kg
FE-Imprégnierung
na 1 cm grubosci i m?

Forma dostawy Grafika
Stretto Sand
worek 25kg
FE-Impragnierung i;{
puszka 1kg ‘éé" ==t
| el
i y s
worek 25kg - -
-
| =
L
puszka 1kg
lwmu.
Ap g 3
Forma dostawy Grafika
worek
ok. 28 kg =50 |
_m
worek ok. 25 kg
EPO-Perl P et
worek 60 litrow ]
FE-Imprégnierung 3
puszka 1kg & fi
H
- B
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Przeglad produktow Knauf

Przeglad produktdw i dane techniczne

Produkt

Knauf S 400 Sprint

Knauf S 400 Sprint to szybkoschnaca, lekka zaprawa
wyréwnujaca. W sktad zaprawy wchodzg specjalne spoiwa
cementowe oraz granulat styropianowy. Dzigki wysokiej
wytrzymato$ci na $ciskanie i szybkiemu schnieciu

Knauf S 400 Sprint wytrzymuje duze obcigzenia juz

po jednym dniu. Knauf S 400 Sprint to produkt wodoodporny.

Knauf Uszczelnienia

Tabela 24:  Uszczelnienia

Produkt

Membrana uszczelniajaca Knauf Katja Sprint
Polimerowo-bitumiczna wodoszczelna membrana z
wkiadka aluminiowa, wzmacniana wiéknem szklanym.
Posiada samoprzylepng krawedz po stronie wzdtuznej,
szerokos¢ 1,25 m.

Do uszczelniania przed wilgocig pochodzacg z gruntu zgod-
nie z normg DIN 18533-1: W 1.1-E i W 1.2-E.

Tasma uszczelniajaca Knauf Katja Sprint
Samoprzylepna tasma polimerowo-bitumiczne o szerokosci
200 mm. Do uszczelniania potaczen migdzy membrang
Knauf Katja Sprint a z sgsiadujacymi pionowymi elementa-
mi budynku. Uszczelnianie stykow poprzecznych membra-
ny Knauf Katja Sprint.

Klej Knauf Katja Sprint

Wysokiej jakosci, plastyczny specjalny klej na bazie polime-
ru hybrydowego, ktérego powierzchnia pozostaje lepka. Do
taczenia membrany Knauf Katja Sprint z poziomg izolacjq,
przeciwwilgociowg w pomieszczeniach.

Knauf FE-Abdichtung

Folia w ptynie na bazie zywic epoksydowych. Jako
uszczelniajaca warstwa szczepna pod podktadami zespolo-
nymi z podtozem.

KISENTIALS

Obrébka

Mieszadto

Obrébka
Rozwijanie i skleja-
nie reczne

Recznie, ewentu-
alnie za pomoca
suszarek na gorace
powietrze

Maszynowo lub
recznie

Mieszadto,
watek,
pedzel

Zuzycie
10 litréw Knauf S

400 Sprintna 1 cm
grubo$ci i m2

Zuzycie
1,08 m2 na m2

Tmnam
dtugosci potaczenia

ok. 62 mlnam

ok. 600 - 1000 g/m?

Forma dostawy Grafika
Knauf S 400 Sprint
worek 60 litrow
&
LN
el 7
gy |f
Forma dostawy Grafika
roka 32x1,25m
(40 m?)

rolka 15x0,2m
kartusz
puszka 10 kg

w

I i

e

T
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Przeglad produktéw Knauf

Przeglad produktéw i dane techniczne

knauf

Akcesoria Knauf

Tabela 25:  Akcesoria Knauf

Produkt Obrobka Zuzycie
Plyta izolacyjna z wiékna drzewnego Knauf WF 1 m2 na m? po- -
m Jako warstwa izolacji od dzwigkéw uderze- wierzchni

niowych np. pod podktad Knauf N 440 na cien-
kowarstwowym ogrzewaniu podtogowym
m Jako plyta ostonowa na suchg podsypke Knauf PA
10 mm grubosci, 598 mm szerokosci, 1198 mm

diugosci

Przewodnictwo cieplne

Ag: 0,07 Wi(m-K)

Papier parafinowy Knauf ok.1,1m?nam? -
Pokryty folig papier natronowy powierzchni

zgodnie z DIN 18560

1,25 m szerokosci

Stosowany w systemach podktadéw anhydry-

towych do przykrycia warstwy izolacyjnej lub jako

warstwa rozdzielcza.

Brzegowa tasma dylatacyjna z wetny 1m -
mineralnej Knauf

13 mm grubosci, 100 mm szerokosci,

1200 mm dtugosci

Brzegowe tasmy dylatacyjne Knauf FE 1m -
8/100

8 mm grubosci, 100 mm szerokosci z fartuchem

foliowym

101120

10 mm grubosci, 120 mm szerokosci z fartuchem

foliowym, samoprzylepna

Profil dylatacyjny Knauf 12/80 1m -
Jako szczelina dylatacyjna np. w obszarze drzwi,

wykonana z pianki elastycznej i stopki samoprzy-

lepne;j.

Szczypce stuzg do wycinania otworéw w dylatacii

w celu przeprowadzenia rur grzewczych.

Szczelina dylatacyjna wykonana z pojedynczych -
elementéw Knauf. Jako szczelina dylatacyjna

np. w obszarze drzwi. Tasma dylatacyjna (A)

doklejana jest do katownika dylatacyjnego (B),

ktéry mocowany jest do warstwy izolacyjnej za 1m

pomoca tasmy klejace;: 1m

A: Tasma dylatacyjna 10/70

B: Katownik dylatacyjny L 50/30
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Forma dostawy Grafika
paleta 226 szt.

rolka 80x1,25m
(ok. 100 m?)

paczka 100 szt.

rolka 40m

sztuka 2m

Wykonanie patrz

strona 39.
rolka 25m
sztuka 3m
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Przeglad produktow Knauf

knaug

Przeglad produktdw i dane techniczne

Produkte Obrobka Zuzycie Forma dostawy  Grafika

Katownik oddzielajacy Knauf 30/60 1m - sztuka 3m
Pokryty folig papierowy katownik o ramionach

30/60 mm stosowany m.in. do wydzielania pdl

roboczych oraz jako element umozliwiajacy

zroznicowanie wysokosci anhydrytowych

podktadéw podtogowych.
Wymiary: 30/60 mm
Knauf Spezialhaftgrund watek Podtoza o normalnej chtonno$ci: ~ wiadro 5kg
Koncentrat do gruntowania na bazie dyspersji lub 50 — 100 g/m?
zywicy syntetycznej. Reguluje chtonno$¢, popra-  pedzel Niechtonne podtoza:
wia przyczepno$¢ i chroni przed wilgocig przed 40 - 60 g/m?
naktadaniem mas szpachlowych lub ptytek. Stare oktadziny z plytek, lastriko:
70 -100 g/m?
Podtoza drewniane:
60 — 80 g/m?
Na suchym jastrychu:
ok. 50 g/m
Knauf Estrichgrund watek Bez rozcienczenia wiadro 10 kg
Bezrozpuszczalnikowy $rodek gruntujacy. Sto-  lub m Na surowych podiozach:
sowany jako mostek szczepny dla podktadéw pedzel ok. 150 g/m?
zespolonych z podtozem. Wyréwnuje chtonno$¢ m Na ptynnym podktadzie:
podtoza. Zalecany na standardowe podtoza mi- ok. 100 g/m?
neralne, szczegodlnie na podfoza anhydrytowe m Na suchym jastrychu:
oraz suche jastrychy. ok. 50 g/m?
Knauf Schnellgrund watek Na surowych podtozach: ok. 150  wiadro 5kg
Szybkoschnacy, bezrozpuszczalnikowy srodek  lub glm? wiadro 10 kg
gruntujacy. Stosowany jako mostek szczepny pedzel Na ptynnym podktadzie: ok. 110
dla podktadow zespolonych z podtozem. Wy- glm?
réwnuje chtonno$¢ podtoza. Zalecany na stan- Na suchym jastrychu: ok. 80 g/m?

dardowe podtoza mineralne, szczegdlnie na
podfoza anhydrytowe oraz suche jastrychy.
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knauf

Pozostate produkty do stosowania w systemach podtogowych

Hydroizolacje

Obszar uszczelnienia

Knauf Hydro Flex 1C

knaug

HYDRO FLEX 1<

Jednosktadnikowa,  polimerowo-cementowa ~ zaprawa  uszczelniajaca.
Po zwigzaniu tworzy catkowicie wodoszczelng powloke.  Wyrdb
nieprzepuszczajacy wody, mostkujacy rysy, stosowany pod ptytki ceramiczne mo-
cowane klejami. Do stosowania wewnarz i na zewnatrz, na $cianach i podtogach.

Knauf Hydro Flex

Gotowa do uzycia folia w ptynie. Jednosktadnikowa, wysokoplastyczna, ptynna
masa do uszczelniania powierzchni $cian i podtog pod plytki ceramiczne. Knauf
Hydro Flex stosuje sie jako uszczelnienie pod oktadziny ceramiczne i oktadziny
z kamienia naturalnego, jako zabezpieczenie przed penetracja wilgoci i wody,
np. w kabinach prysznicowych, fazienkach, sanitariatach, pralniach, kuchniach.

Tasma uszczelniajaca Knauf Hydro Flex

ﬂ

Wysoce elastyczna tama uszczelniajgca do trwatego i elastycznego uszczel-
niania potaczen obszardéw hydroizolacji, ktére sa zagrozone powstawaniem
zarysowan, np. uszczelnianie pofaczenia miedzy $ciang i posadzkg w po-
mieszczeniach mokrych, na balkonach, tarasach. TaSma przeznaczona jest
do zatapiania w zaprawie hydroizolacyjnej Knauf Hydro Flex 1C lub folii w
ptynie Knauf Hydro Flex.

KISENTIALS
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Pozostate produkty do stosowania w systemach podtogowych

Zaprawy klejowe

knauf

Zaprawy klejowe

Wszystkie kleje proszkowe Knauf sg testowane zgodnie z norma EN 12004

Klej do ptytek Knauf K1 Glazura / Terakota C1T

Cienkowarstwowy cementowy klej do mocowania $ciennych oraz podfogowych
ptytek ceramicznych matego i Sredniego formatu (glazura, terakota) na stabil-
nych podtozach budowlanych (Sciany, podtogi) wewnatrz i na zewnatrz bu-
dynkow.

Klej do plytek Knauf K2 Szary, K2 Zelowy

Knauf K2 Szary
Elastyczny klej do ptytek C2TE (2-10 mm)

Klej do plytek na bazie szarego cementu o podwyzszonych parametrach
przyczepno$ci, zmniejszonym splywie, wydtuzonym czasie otwartym. Do stoso-
wania na wszystkie powszechne w budownictwie podtoza budowlane. Do kle-
jenia chtonnych i niechtonnych okfadzin ceramicznych jak: gres, klinkier, glazu-
ra, terakota, odpornych na przebarwienia kamieni naturalnych itp. Do klejenia
plytek od matego do duzego formatu wewnatrz i na zewnatrz budynkow.

Knauf K2 Zelowy

Elastyczny klej do ptytek C2TE (2-15 mm)

Wielofunkcyjny klej do plytek na bazie szarego cementu o podwyzszonych pa-
rametrach przyczepnosci, zmniejszonym splywie, wydiuzonym czasie otwartym.
Do stosowania na wszystkie powszechne w budownictwie podtoza budowlane.
Do klejenia chtonnych i niechtonnych oktadzin ceramicznych jak: gres, klinkier,

glazura, terakota, odpornych na przebarwienia kamieni naturalnych itp. Do kle-
jenia ptytek od matego do duzego formatu wewnatrz i na zewnatrz budynkow.
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Klej do ptytek Knauf K4 Szary, K4 Zelowy

Knauf K4 Szary
Wysokoelastyczny, odksztatcalny klej do ptytek C2TES1 (2 -10 mm)

Klej do plytek na bazie szarego cementu o podwyzszonych parametrach
przyczepnosci, zmniejszonym sptywie, wydtuzonym czasie otwartym. Do stoso-
wania na wszystkie powszechne w budownictwie podioza budowlane. Do kle-
jenia chtonnych i niechtonnych okfadzin ceramicznych jak: gres, klinkier, glazu-
ra, terakota, odpornych na przebarwienia kamieni naturalnych itp. Do klejenia
plytek od matego do wielkiego formatu wewnatrz i na zewnatrz budynkéw.

Knauf K4 Zelowy
Wysokoelastyczny, odksztatcalny klej do ptytek C2TES1 (2 -15 mm)

Wielofunkcyjny klej do plytek na bazie szarego cementu o podwyzszonych pa-
rametrach przyczepnosci, zmniejszonym sptywie, wydtuzonym czasie otwartym.
Do stosowania na wszystkie powszechne w budownictwie podioza budowlane.
Do klejenia chfonnych i niechtonnych oktadzin ceramicznych jak gres, klinkier,
glazura, terakota, odpornych na przebarwienia kamieni naturalnych itp. Do kle-
jenia ptytek od matego do wielkiego formatu wewnatrz i na zewnatrz budynkéw.

Knauf Flexkleber GroRformat

Elastyczny szybkowiazacy klej do ptytek C2FE (2-10 mm)

Szybkowigzacy elastyczny klej do plytek o podwyzszonych parametrach
przyczepnosci. Do stosowania na wszystkie powszechne w budownictwie
podtoza budowlane. Do szybkiego montazu oktadzin ceramicznych od matego
do duzego formatu wewnatrz i na zewnatrz budynkéw.

KISENTIALS
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Pozostate produkty do stosowania w systemach podtogowych

Zaprawy klejowe, zaprawy do spoinowania

Klej do marmuru u granitu Knauf K2 Biaty, Knauf K4 Bialy

Zaprawy do spoinowania

Knauf Elastyczna fuga cementowa 2-10 mm

Knauf K2 Bialy
Elastyczny klej do ptytek C2TE (2-10 mm)

Klej do ptytek na bazie biatego cementu o podwyZzszonych parametrach
przyczepnosci, zmniejszonym sptywie, wydiuzonym czasie otwartym. Do sto-
sowania na wszystkie powszechne w budownictwie podioza budowlane. Do
klejenia jasnych i prze$witujacych ptyt marmurowych, ptyt z kamienia natural-
nego, mozaiki, innych nie odpornych na przebarwienia kamieni naturalnych
itp. Do klejenia ptytek od matego do duzego formatu wewnatrz i na zewnatrz
budynkéw.

Knauf K4 Bialy
Wysokoelastyczny, odksztatcalny klej do ptytek C2TES1 (2 -10 mm)

Klej do plytek na bazie bialego cementu o podwyzszonych parametrach
przyczepnosci, zmniejszonym sptywie, wydtuzonym czasie otwartym. Do sto-
sowania na wszystkie powszechne w budownictwie podioza budowlane. Do
klejenia jasnych i prze$witujacych ptyt marmurowych, ptyt z kamienia natural-
nego, mozaiki, innych nie odpornych na przebarwienia kamieni naturalnych.
Do klejenia ptytek od matego do wielkiego formatu wewnatrz i na zewnatrz
budynkéw.

KISENTIALS

Do fugowania stabo chtonnych lub niechtonnych plytek ceramicznych
$ciennych i podfogowych o spoinach od 2 mm do 10 mm szeroko$ci, mo-
cowanych na nieodksztatcalnych podtozach, tam gdzie jest wymagana
wodoszczelno$¢. Do fugowania na powierzchni ze zwigkszonymi wahaniami
temperatur (ogrzewanie podtogowe, tarasy, balkony). Do wnetrz i na zewnatrz.

Knauf Elastic Plus Elastyczna fuga cementowa 2-15 mm

Drobnoziarnista, o zwiekszonej odpornosci na cieranie, brud, plesn, promie-
nie UV zaprawa cementowa, zapewnia szczelne wypetnienia migdzy ptytkami
i zabezpiecza przed przeciekaniem wody.

Do fugowania stabo chfonnych lub niechtonnych okfadzin ceramicznych,
gresowych, klinkierowych, itp. Na powierzchnie ze zwigkszonymi wahania-
mi temperatur (np. tarasy, balkony, ogrzewanie podiogowe). Do stosowania
wewnatrz i na zewnaftrz.
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Wskazowki dotyczace uzytkowania

Wskazowki

knauf

Wskazowki dotyczace dokumentu

Broszury techniczne Knauf to dokumenty informacyjne dotyczace specjali-
stycznych tematéw, jak réwniez specjalistycznych kompetencji firmy Knauf.
Zawarte w nich informacje i wytyczne, warianty konstrukcyjne, szczegoty
dotyczace wykonania i wymienione produkty - jezeli nie wskazano inaczej -
bazujg na aktualnych w momencie ich sporzadzenia dowodach dotyczacych
zastosowalno$ci i normach. Dodatkowo uwzglednione zostaty wymogi fizy-
czno-budowlane (izolacyjno$¢ akustyczna, cieplna), konstrukcyjne oraz sta-
tyczne.

Zawarte w nich szczegdty dotyczace wykonania stanowig przyktady i moga
by¢ stosowane analogicznie do réznych wariantéw oktadzin danego syste-
mu. W przypadku wymogow stawianych izolacyjnosci akustycznej nalezy
przy tym przestrzega¢ ewentualnie niezbednych $rodkéw dodatkowych i / lub
ograniczen.

Zgodne z przeznaczeniem zastosowanie systemow Knauf

Nalezy przestrzegac, co nastepuije:

Systemy Knauf wolno stosowa¢ wytacznie w przypadkach
podanych w dokumentach Knauf. W przypadku zastosowa-
nia produktow lub komponentéw innych producentéw muszg

Uwaga one by¢ polecane lub dopuszczone przez Knauf. Nalezyte
zastosowanie produktow / systemow zaktada wiasciwy
transport, sktadowanie, zestawianie, montaz i utrzymywanie
w nalezytym stanie.
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KNAUF

KISENTIALS

Knauf Sp. z o.0. Zmiany techniczne zastrzezone. Zawsze obowigzuje aktualne wydanie. Nasza gwarancja dotyczy tylko i wytacznie wyso-

ul. Swiatowa 25 kiej jakosci produktow Knauf. Informacje dotyczace zuzycia, ilosci i wykonania stanowig warto$ci szacunkowe wynikajace

02-229 Warszawa z doswiadczenia. W przypadku odmiennych warunkéw lokalnych nalezy je do nich dostosowaé. Zawarte informacje
odpowiadaja naszej aktualnej wiedzy technicznej. Nie zawarto catosci ogolnie przyjmowanych zasad sztuki budowlane;j,

Dziat Techniczny: przepisow techniczno - budowlanych, zwigzanych norm i wytycznych, ktére obok zasad montazowych musza by¢ przestrze-

serwis.techniczny@knauf.pl gane przez wykonawce.

tel.: 22 369 51 99 Wszelkie prawa zastrzezone. Zmiany, dodruk oraz dalsze przekazywanie kopii, rowniez fragmentéw, w postaci drukowane;

lub elektronicznej wymaga wyraznej zgody Knauf Sp. z 0.0., ul. Swiatowa 25, 02-229 Warszawa.
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