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Specifikace

Univerzalni stérka pro vyrovndni, vyztuzeni a renovace
minerdlnich podklad( a omitek v interiéru a v exteriéru. UmozZzriuje
lepent a stérkovani EPS a mineralnich izolantt véetné stropnich
mineralnich lamel, napf. KNAUF CLT C1 Thermal. Pro vytvoreni
vhodného podkladu pod minerdlni a pastézni Slechténé omitky

a tenkovrstvé stérky.

Slozeni

Sucha maltovd smés je sloZena z anorganickych pojiv, plniv
a hygienicky nezdvadnych chemickych zuSlechtujicich pfisad.

Vd

Pouziti

Rucné i strojné zpracovatelnd sucha maltovd smés pro vnitini

i vn&jSi pouziti ve stavbach.

Zpracovani

Podklad:

Pro lepeni desek izolantu musi byt podklad suchy, pevny, Cisty,
nezmrzly, nezapraseny, nebo jinak znecistény (napr. oleje,
mastnota, pfipadné zbytky izola¢nich natér(, odbedriovacich olejd,
starych omitek, solnych vykvétd, sadry), nesmi byt vodoodpudivy.
Vlhky podklad miZe tuhnuti lepici malty vyrazné zpomalit.

Pfiprava podkladu:

Silné savé podklady, pérobeton a piskujici omitky opatiete Knauf
Hloubkovou penetraci/Tiefengrund. Nesavé i slabé savé podklady
opatrete penetraci Knauf Spezialhaftgrund.

Strojni pfiprava smési:

Maltu rozmichat s ¢istou vodou pomoci strojni techniky PFT Ritmo,
s pistoli vhodnou pro nanaseni malty na desky izolantu. Délka
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hadic od omitaciho stroje k pistoli max. 7 m. Nastaveni prdtoku
vody na stroji cca 270 l/hod., 600 ot./min., je oviem u kazdého
stroje individudlni a bude se LiSit v zavislosti na opotiebeni
Snekového Cerpadla. Smés musi byt homogenni a nesmi stékat,

v piipadé potieby maltu zahustéte snizenim pratoku zamésové
vody na stroji.

Rucni pfiprava smési:

Maltu rozmichat s ¢istou vodou ru¢nim elektrickym
pomalub&znym misidlem (max. 400 ot./min.). Smés vZdy sypeme
do pripraveného, pfedem odméreného mnozstvi zamésové vody.
Po kratkém promichani nechdme smés cca. 5 minut odstat a poté
ji znovu kratce promichame. Smés vzdy rozmichejte

do rovnomérné konzistence bez hrudek.

Zpracovani:

Stérku naneste na celou plochu podkladu, v pfipadé potreby
vloZte armovaci skelnou vyztuz a povrch vyrovnejte. Pfi lepeni

a stérkovani izolant( aplikujte stérku celoplosné ozubenou
stranou hladitka (zub 10 mm) a povrch proceste tak, aby se
ozubena strana hladitka dotykala tlakem podkladu. Pfed aplikaci
stérky na mineralniizolatni desky bez silikdtového nastfiku je
nutné vtlacit do minerdlni izolace tenkou penetracni vrstvu tmelu
(tzv. zaskrab, ktery se provadi pomoci stérky rozmichané s cca
10% pridavkem zamésové vody a to tak, Ze se takto namichana
smés s fidSi konzistenci v tloustce cca 2 mm celoplodné vtlaci

do povrchu desky). Minimalni tloustka stérky musi byt vzdy 3 mm.
Maximalni tloustka jedné vrstvy stérky je 5 mm. Pro lepeni
izolantu je pfipustna maximalni vrstva 20 mm.

Nasledna péce:

Armovaci vrstvu nechejte pred dalSimi navazujicimi pracemi
minimalné 7 dni vyzrat a vyschnout. Béhem tuhnuti a tvrdnuti
malty musi byt Cerstvé zhotovena plocha chranéna pred nepfizni
pocasi (mraz, vitr, slunce, dést).

Build on us.




Uniritmo kN n u
Univerzilni renovacni armovaci stérka pro fasddy a interiéry f
Dalsi povrchové upravy: Baleni a expedice:

Jako findlni omitkovou vrstvu nanést po provedeni pfisluSného Pytlovany na paletach:

penetracniho ndtéru minerdlni nebo pastézni Slechténou omitku. Baleni: 25 kg, 48 pytld na paletd
Zvlastni upozornéni: Zajisténi kvality

Teplota vzduchu, podkladu a malty nesmi v pribéhu zpracovani = Vyroba dle norem:

a zrdni klesnout pod +5 °C. Zhotoveny povrch chrarite pred vlivem Na vyrobek je vydano ProhlaZent o vlastnostech, které
pocasi (mraz, vitr, slunce, dést) a nechte vzdy pred naslednym prokazuje shodu s normou CSN EN 998- 1:2016.
pracovnim krokem vyzrat (min. 7 dnfi). Nafadi ihned po pouziti
oplachnéte vodou.

Vyrobek nese oznaceni C€.

= Vystupni kontrola:
Kvalita produktu je priibézné kontrolovana v laboratofi vyrob-
niho zavodu. Ve vyrobé je provozovan certifikovany systém

Bezpecnostni pokyny a ochrana zdravi

Vzdy se seznamte s informacemi v Bezpe¢nostnim listu tohoto fizeni vyroby a uplatfiovan certifikovany systém managementu
produktu, viz www .knauf.com. jakosti CSN EN IS0 9001.

n Ekologie:
Skladovani a manipulace Vyrobni zavod je certifikovan dle CSN EN ISO 14001.

= coba pouzitelnosti:
Pytlovany material zpracujte do 12 mésict, od data vyroby
uvedeného na obalu.

= podminky skladovani:
Skladujte v suchém prostiedi na dfevéném rostu, chrarite pred
vzdus$nou vlhkosti, max. mozna relativni vihkost vzduchu je
75 %.V opacném piipadé mdze dojit ke zménam
zpracovatelskych nebo uzitnych vlastnosti produktu.

Technicka data

Jsou stanoveny za predpokladu normalnich podminek, pfi teploté vzduchu 20 °Ca 65 % relativni vlhkosti vzduchu.

Pevnost v tlaku primérna: S Objemova hmotnost: cca 1600 kg/m3

Pridrznost k podkladu: 0,25 MPa Doporucena minimalni vrstva: 3mm

Zrnitost: 0,0-0,6 mm Doporugena maximalni vrstva 5mm

Baleni: pytel 25 kg (vjedné vrstve):

Spotieba zamésové vody: cca 6 litr(/pytel Doba zpracovatelnosti: 3 hod.

Spotieba suché smési: 1,3 kg/m2/1 mm stérky Doba zrani: 1 mm/1 den (minimdlné 7 dni)
Sypna hmotnost: cca 1500 kg/m3 Faktor difuzniho odporu p: 11

C€ Dodrzujte bezpeénostni list!
Bezpecnostni listy a oznaceni CE viz
==\ Www.knauf.com

KNAUF Pruhu, Spﬂ’. SI.0. Nase zéruka se vztahuje pouze na vlastnosti vyrobk( v bezvadném stavu. Udaje o spotieb&, mnozstvi a provedeni vychazeji z praxe,
a proto nemohou byt bez dalSich Uprav pouZzivany v odlisnych podminkach. Konstrukenf, statické a stavebné-fyzikalni vlastnosti

Mladoboleslavska 949, systému Knauf mohou byt dosazeny pouze v piipads, Ze jsou pouzivany systémové vyrobky firmy Knauf nebo vyrobky vyslovng

197 00 Praha 9 Kbely doporutené spoletnosti Knauf. Za navrzeni a pouZiti vhodného vyrobku pro konkrétni stavbu je odpovédny projektant stavby. V3echna
prava k technickym podkladiim vyhrazena. Jakékoliv zmény, pietisk nebo reprodukce, i ¢aste¢nd, nebo pouziti k jinym tcelm, podléhaji

Kontukty vyslovnému souhlasu spole¢nosti Knauf.

Hotline +420 844 600 600* .
Tel: +420 272110 111 UPOZORNEN:
E-mail: info-cz@knauf.com Plati vzdy aktualni vyddani. Vyddnim nového technického listu pozbyva tento technicky list platnost.

www.knauf.com * Cena hovoru na linku HOTLINE je 4,03K¢ /1 min. (v&. DPH). Volani z mobilnich siti se mize lidit v zavislosti na operatorovi a tarifu.
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