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TMELENIE SADROKARTONOVYCH
KONSTRUKCIi — STUPNE KVALITY

Tento dokument plati pre spracovanie
sadrokartonovych dosiek podfa EN 520.

Kvalita povrchu - planovanie

V praxi sa pouZivaju rozdielne kritéria,
Casto subjektivne, ktoré sa okrem rovina-
tosti orientuju predovdetkym na optické vlast-
nosti (napr. viditelnost' formatov dosiek &i
vidite/nost' tmelenych spojov a upeviovacich
prvkov).

Pri tmeleni sadrokarténovych dosiek sa
rozliSuju Styri stupne kvality povrchu:

Q1 Stupen kvality
Q2 Stuper kvality
Q3 Stuperi kvality
Q4 Stuper kvality

V sulade s tymito stupfiami kvality je nutné
pri navrhu vychadzat z moznosti jednotli-
vych materidlov, ich tolerancii, rozmerov a
remeselnych  moznosti  prevedenia. 'V

pripade, ze sa pri preberani diela ma brat
ohlad na $pecialne svetelné pomery, napr.
botné svetlo alebo umelé osvetlenie musi
objednavatel zaistit, aby podobné

svetelné podmienky boli k dispozicii uz pri
tmeleni. Pretoze svetelné podmienky spra-
vidla nie su konstantné, mozu byt dokonéo-
vacie prace suchej vystavby postdené iba
pre t0 situaciu osvetlenia, ktora bola defino-
vana pred prevedenim tmelenia. Svetelnu
situéciu je teda vhodné dojednat a to idealne
zmluvne. Z&rovei je nutné vopred stanovit
pozadovanu kvalitu tmelenia, ktora bude
zohladfovat poziadavky na vyslednd kvalitu
povrchu.

Stupne kvality tmelenia - popis

Q1 Stupen kvality

Pre povrchy, na ktoré nie su kladené Ziadne
optické a dekorativne naroky, je postacujice
zakladné tmelenie Q1. Zatriedenie podla
stupfia kvality Q1 zahffia:

o vyplnenie spojov a napojeni
sadrokartonovych dosiek (v zavislosti od
pouzitého typu hran dosiek a tmelu aj s
vystuznou paskou),

e prekrytie tmelom viditelnych Casti
upevnovacich prostriedkov.

Precnievajuci tmel sa odstrani Spachtlou.
Viditelné stopy po naradi ako mierne ryhy su
pripustné. PouZitie vystuZnej pasky vyplyva
z0 zvoleného typu tmelu a prevedenia hran
dosiek - viac informéacii v technickych listoch
jednotlivych  vyrobkov. Okrem toho sa
vystuzné pasky pouzivajli, ked je to
potrebné z kon3trukénych a systémovych
poZiadaviek. Pri viacvrstvovom oplésteni je
tmelenie spojov spodnych vrstiev dosiek
nutné, vratane upeviovacich prostriedkov
(napr. skrutky TN, TB, XTN, XTB). TaktieZ je
nutné previest aj tmelenie napojeni na
priliehajuce konStrukcie ako napr. betdn,
omietnuté plochy a pod. (zvislé/vodorovné
napojenia). Pri napojeniach odpori¢ame
pouzit separacnt pasku Knauf Trennfix (viac
informacii v technickom liste vyrobku). Po
ukonceni a vyzreti prvého stupna tmelenia
Q1 povrch spojov nebrusit.
Na plochach, ktoré budu opatrené
obkladmi je postadujice vyplnenie spojov
s vystuznou paskou (napr. Knauf Uniflott
impregnovany s paskou KURT).
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Stupen kvality

Tmelenie v sulade so stupfiom kvality Q2
zodpovedd $tandardnej Uprave a spifia
obvyklé naroky kladené na plochy podhladov
a priecok. Ugelom tmelenia je zrovnanie
tmelenych pléch s povrchom dosiek - plynuly
prechod. To isté plati pre upeviiovacie
prostriedky, vnutorné a vonkajSie rohy a
napojenia. Tmelenie v stlade so stupfiom
kvality Q2 zahfa:

* z&kladne tmelenie Q1,

* dodatotné tmelenie (tmelenie najemno,
finish) az k dosiahnutiu plynulych,
rovnych prechodov medzi doskami v
oblasti spojov.

Pri tomto stupni kvality nesmu zostat' vidi-
telné stopy po spracovani alebo nerovnosti
stierkovej hmoty. Pretmeleny povrch je
potrebné prebrusit, ak sa jedna o posledni
vrstvu tmelenia pred nanesenim finalnych
vrstiev. Tento povrch je vhodny napriklad
pre:

* obklady stien so stredne hrubou a hru-
bou Struktdrou, napr. tapety z hrubych via-
kien,

* matné, hrubé natery/vrstvy, ktoré sa
nanasaju manuélne mohérovymi alebo
Strukturovanymi valcekmi,

* vrchné omietky (zmitost viac ako 1 mm),
pokial su pre dany systém sadrokartono-
vych dosiek pripustné.

Pokial' sa ako podklad pre stenové obklady,
natery a vrstvy zvoli stupen kvality Q2 (Stan-
dardné tmelenie), nie je mozné vylucit stopy
po spracovani a viditelné spoje — obzvIast
pri dopade bocného svetla. Obmedzit tieto
efekty je mozné v spojeni s tmelenim podfa
stupria kvality Q3 (Specialne tmelenie).

Stupen kvality

Ak su na tmeleny povrch kladené zvySené
naroky, su nutné dodatoéné opatrenia pre-
kracujlce zakladné Q1 a Standardné tmelenie
Q2. Specisine tmelenie Q3 méa Zzjednotit
tmelené spoje s netmelenym povrchom
sadrokartonovych dosiek. Tmelenie podla
stupnia kvality Q3 zahffia;

« Standardné tmelenie Q2,

« Siroké tmelenie spojov a pretmelenie zosta-
vajuceho povrchu kartonu stierkovou
hmotou pre uzatvorenie pdrov tzv.
"stiahnutie" povrchu stierkovym
materidlom Knauf,

* v pripade potreby povrch prebrusit.

Tento povrch mdze byt vhodny napriklad

pre:

* obklady stien s jemnou Strukturou,

* matné natery/vrstvy s jemnou Struktd-
rou,

« vrchné omietky, ktorych zrnitost je
menSia ako 1 mm, pokial su pre dany
systém sadrokarténovych dosiek
pripustné.

Aj pri Specidlnom tmeleni Q3 nie su pri
dopade boéného svetla vylucené stopy po
spracovani a prekreslenie spojov. Miera a
rozsah takychto stop je vSak oproti
Standardnému tmeleniu Q2 nizSia.

KnAuf

Stupen kvality

Pre splnenie najvy$ich narokov na
tmeleny povrch je potrebné cely povrch
celoplo$ne prestierkovat. Na rozdiel od
Specialneho tmelenia kvality Q3 sa cela
plocha  prekryje  sudvislou  vrstvou
stierkovej hmoty pozadovanej hribky.
Stupen kvality Q4 zahfia:

* Standardné tmelenie Q2,

* Siroké tmelenie spojov a plosné pretme-
lenie, vyhladenie povrchu vhodnou stier-
kovou hmotou (hribka vrstvy od 1 mm do
3 mm),

* v pripade potreby je mozné previest
nanesenie dal3ej tenkej vrstvy stierky,

* po vyschnuti stierky povrch prebrusit.

Tento povrch mdZze byt vhodny napriklad

pre:

 hladké alebo Strukturované obklady s
leskom, napr. kovové alebo vinylové
tapety,

* lazlry a natery so stupriom lesku do stredne;
lesklosti,

o Stuccolustro” (benétsky Stuk) alebo iné
vysoko kvalitné hladké techniky povrchovych
Uprav.

Povrchova Uprava, ktora spifia najvy$sie

naroky podia tejto klasifikacie, minimalizuje

moznost viditelnych nerovnosti povrchu
dosiek a spojov. Pokial méze byt vzhlad
hotového povrchu ovplyviiovany svetlom

(napr. boénym), zabrafiuje tato Uprava do

znaCnej miery neziadicim efektom (napr.

zmenam tiefiovania alebo minimalnym
lok&nym nerovnostiam). Nie je mozné ich
v8ak vylucit Uplne, pretoze vplyvy svetla sa
réznia v Sirokom pasme a nie je mozné ich
jednoznaéne podchytit a vyhodnotit.

Svetelné pomery v miestnosti v pripade jej

vyuzivania musia byt zndme uz pocas

spracovania povrchu. Okrem toho je nutné
prihliadat k hraniciam ru¢ného prevedenia.

V jednotlivych pripadoch méZe v spojeni so

Specidlnymi  povrchovymi  Upravami a

technikami nastat’ nutnost dalSich opatreni

pre prevedenie povrchu. Napriklad pre:

* lesklé natery,

* lakovanie,

* lakové tapety
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STANDARDNE KVALITY TMELENIA
SADROKARTONOVYCH DOSIEK

Standardné kvality povrchov

o Q2 Q3 04
Vhodné pre: Vhodné pre: Vhodné pre: Vhodné pre:
> Povrchy, ktoré budu opatrené > Stredne a hrubo $truktirované » Povrchové (ipravy stien s jem- » Hladké alebo &truktirované
keramickym obkladom, povrchove Upravy stien (napr. nou &truktirou povrchové Upravy stien

dekoracnymi doskami alebo
omietkami s va¢Sou hrubkou.

tapety s hrubou Strukturou)

> Natery a povrchoveé Upravy -

matné, vypliové s hrubou

Strukturou

» Dekoraéné omietky so zrnitostou
>1mm

Viditelné a vykreslené spoje dosiek

> Matné a jemne $trukturované
malby / natery
> Dekoracné omietky so zrnitostou

<1mm

Viditelné a vykreslené spoje dosiek -
hlavne pri boénom osvetleni -

> Metalické alebo vinylové
tapety
> Malby/ nétery s nizkym leskom

» Stuccolustro alebo iné vysoko-
kvalitné hladké techniky. Pokial
moze byt vzhlad hotového
povrchu ovplyviiovany svetlom
(napr. bocnym), zabranuje tato
Uprava do znacnej miery

- hlavne pri bo¢nom osvetleni - nemozno Upine vylucit. ova
nemozno vylucit. neziaducim efektom (napr.
zmenam tiefiovania alebo mini-
malnym lokalnym nerovnostiam).
Pre povrchy bez optickych Standardné optické poZiadavky Pre zvySené poZiadavky na Pre vysoké poZiadavky na
(dekoracnych) poZiadaviek na plochy priegok a podhfadov finalny povrch povrch
Prevedenie: Prevedenie: Prevedenie: Prevedenie:
> Vyplnenie spojov dosiek > Stuperi kvality (Q1) > Stuper kvality (Q2) » Stupeii kvality (Q2)

» Zatmelenie upeviiovacich
prvkov

> Dodatocné Siroké tmelenie
pre dosiahnutie rovnych a
plynulych prechodov medzi
doskami

Siroké tmelenie spojov a stiahnutie
zostavajuceho povrchu karténu, z

dévodu uzavretia porov dosiek

» Povrchova Uprava stierkovou
hmotou o hribke vrstvy >1 mm

-V pripade potreby naniest
eSte jednu tenku vrstvu

- Po vyschnuti v pripade potreby
povrch prebrusit’
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Stupne kvality povrchu

Hrana HRAK a HRK Dokonéeny povrch Dokon&eny povrch

vyplnena Uniflottom* hrany AK hrany SFK
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* pri poZiarnej odolnosti vzdy pouZivat na tmelenie spojov praSkové tmely Knauf pre zakladné tmelenie Q1, Q2 a
taktiez vystuznu pasku Knauf KURT alebo Knauf Sklovlakniti pasku.

Moznosti pozdiznych/prieénych hran dosiek Knauf

Pri sadrokarténovych doskach rozliSujeme tieto typy zakladnych hran

HRK = Pozd(zna zaoblend hrana HRAK =Pozd(Zna zaoblena splo3tena hrana
\ \

) _—

SFK = Prietna skosend hrana AK = Pozd(Zna splostena hrana

) —
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