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ข้อมูลทั่วไป

ข้อมูลผลิตภัณฑ์

โครงคร่าวผนังตัวซี (C)

KW50

■
■

■
■

ได้รับการรับรองผลิตภัณฑ์ตามมาตรฐาน มอก. 863-2567
ผลิตจากเหล็กรีดเย็นคุณภาพสูงกว่าท้องตลาด ความหนา 0.52 มม. เคลือบกันสนิมด้วยมวลสังกะสี 
220 กรัม/ตร.ม.
ขนาดหน้าตัดหลากหลาย เหมาะกับการติดตั้งผนังทุกประเภท
เพื่อประสิทธิภาพที่ดีที่สุด ควรใช้ควบคู่กับแผ่นผนังยิปซัมตราคนอฟ ความหนา 12 มม. ขึ้นไป

B2

รูปตัดโครงคร่าวตัว “C”

B1

C

รูปตัดโครงคร่าวตัว “U”

B1 B2

C

ค่าความคลาดเคลื่อนตามมาตรฐาน มอก 50-2561 

ส่วนประกอบระบบโครงคร่าวโลหะผนังยิปซัม KW50

โครงคร่าวผนัง ตัว U หนา 0.52 มม.

B

 โครงคร่าวผนัง ตัว C หนา 0.52 มม.

A

ช่ือผลิตภัณฑ์ ความหนา (TCT)* ความสูง (B1) ความสูง (B2) ความกว้าง (C)
KW50 C 50 0.52 มม. 36 มม. 50 มม.34 มม.
KW50 C 64 0.52 มม. 36 มม. 64 มม.34 มม.
KW50 C 74 0.52 มม. 36 มม. 74 มม.34 มม.

โครงคร่าวผนังตัวยู (U)
ช่ือผลิตภัณฑ์ ความหนา (TCT)* ความสูง (B1) ความสูง (B2) ความกว้าง (C)
KW50 U 52 0.52 มม. 30 มม. 52 มม.30 มม.
KW50 U 66 0.52 มม. 30 มม. 66 มม.30 มม.
KW50 U 76 0.52 มม. 30 มม. 76 มม.30 มม.

*TCT- Total Coating Thickness : ความหนารวมการเคลือบ
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ขั้นตอนการติดตั้ง

กําหนดระยะโดยตีเสน้คูเ่ท่ากับขนาดโครง บรเิวณท่ีพื้น
และท้องพื้นพรอ้มทัง้เชค็ดิ่ง

ติดตัง้โครงครา่วตัว C เขา้ไปในโครงครา่วตัว U โดย
เสยีบแล้วบดิใหตั้ง้ฉากกับโครงครา่วตัว U จากนัน้ยดึ
โครงทัง้สองด้วยสกรูยดึโครงขนาด 13 มม. หรอืใช้
คีมยํ้าโครง ซึ่งมรีะยะหา่งโครงครา่วตัว C ท่ีทกุๆ 
600 มม. และไมน่้อยกวา่ 150 มม. สาํหรบัการติดตัง้
กับแผน่ยปิซมั 12 มม.

ใชพุ้กเหล็กขนาด 8 มม. ยดึโครงครา่วตัว U กับ
โครงสรา้งอาคารบรเิวณพื้นและท้องพื้น โดยเริม่
จากระยะพุกเหล็กตัวแรก 50 มม. จากนัน้ทกุระยะ 
600 มม. ใหอ้ยูใ่นแนวเสน้ท่ีกําหนดไว ้(โดยระยะฝังยดึ
ควรลึกประมาณ 25 มม.)

ติดตัง้โครงครา่วตัว C ใหเ้ป็นไปตามระยะท่ีกําหนด  
โดยหนัปีกโครงไปในทางเดียวกัน พรอ้มทัง้เชค็ระยะ
ต่างๆ และระดับแนวดิ่งใหเ้รยีบรอ้ย ในกรณีท่ีมงีาน
ระบบใหทํ้าการเดินหรอืรอ้ยท่อผา่นรูเซอรว์สิรปูตัว H  บน
โครงครา่วตัว  C ใหเ้สรจ็เรยีบรอ้ยก่อนทําการยดึแผน่
ยปิซมัติดกับโครงครา่วตัว C

วดัความสูงของผนังท่ีจะติดตัง้     เพื่อนําไปใชว้ดัขนาด
ในการตัดโครงครา่วตัว   C   ใหม้ีขนาดใกล้เคียง โดย
ยดึโครงครา่วตัว C ท่ีติดกับผนังด้วยพุกเหล็กทกุระยะ  
600 มม.

ก่อนการติดตัง้แผน่ยปิซมัจะต้องยกขอบแผน่ใหส้งูจาก
พื้นขึ้นมา 10 มม. อาจใชเ้ศษแผ่นยิปซมัหนุนรองเพื่อ
ความสะดวก

ติดตัง้แผน่ยปิซมัเขา้กับโครงครา่วท่ีเตรยีมไวโ้ดยใชส้กรู
ยึดแผ่นขนาด  25 มม.  ท่ีทุกทุกระยะ  300 มม. ในแนว
ดิ่งตามแนวโครงครา่วตัว C  (ใหย้ิงเป็นสามเหล่ียม
บรเิวณใกล้ระยะสกรูยงิโครงเพื่อหลีกเล่ียงการเข้าไป
ชนในตําแหน่งท่ีทับกัน) หลังจากนัน้ใหล้ดระยะการยงิ
สกรูลงเหลือทุกระยะ 200 มม. ในแนวดิ่งเฉพาะตรงท่ี
เป็นรอยต่อแผ่นและมุมหอ้ง

ส่วนอีกด้านของผนังควรจัดวางแผ่นโดยติดตัง้ใหม้ี
การสลับรอยต่อ เริม่ติดตัง้แผน่ยปิซมัท่ีมขีนาดหน้า
กวา้ง 600 มม. ก่อน แล้วจงึทําการติดตัง้แผน่ปกติ 
(หน้ากวา้ง 1200 มม.) ต่อไป

เมื่อติดตัง้แผน่ยปิซมัเรยีบรอ้ยแล้ว ใหเ้ชค็หวัสกรท่ีูอาจ
เกินจากระนาบของแผน่ออกมา ใหใ้ชไ้ขควงขนัซํา้ลงไป
ใหแ้นบกับแผน่ยปิซมั
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บริษัท สยามอุตสาหกรรมยิปซัม (สระบุรี) จำกัด
9 อาคารภคินท์ ชั้น 5 ถนนรัชดาภิเษก แขวงดินแดง
เขตดินแดง กรุงเทพมหานคร 10400
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