KNAUF

TECHNISCHES MERKBLATT

Superlite O/1 nach DIN EN 13055-1

07/2025

Form kdrnig
Farbe weify/grau-weif3
Reindichte 2,0 - 2,2 g/cm?
Schittdichte 60kg/m? +£15%
s ¢-8%
AOQs 12-16%
Ne:O 2-66
chemische Zusammensetzung Ko 2-5
CO 0-2%
Mgo 0-1%
Fe203 0,5-2%
>20mm 0-10CGewre
210mm 15-25CGew
K ‘ 0,5 30 - 40 Gew%
nzusa n NGl
crimusammensetng 025-05mm 20-30Gew
0125 - 0,25 mm 2 15Cew
<0,125 mm 5 - 15 Gew%
Glihverlust <1 Gew%
pH-Wert ~7
Brandverhalten Nicht brennbar, A1 nach DIN 4102

Hygroskopische Gleichgewichtsfeuchte

<1,5 Gew%

Pneumatische Férderung

Verarbeitungsempfehlungen zum Min & der Blasleitungen

schonenden Umgang mit Perlit Min Radius der Leitungen

Fillvolumen des Silos

Knauf Performance Materials GmbH

max 0,6 bar

max 75%

Die im Datenblatt festgelegten KorngréBenverteilungen werden bis zur Anlieferung gewdhrleistet. Bei Nichteinhaltung der

KipperstraBe 19 besonderen Verarbeitungsempfehlungen sind Kornzerstérungen nicht auszuschlieBen, die nicht in der Verantwortung des
44147 Dortmund Herstellers liegen.
Germany

www.knauf-performance-materials.com





