KAMMZUGTECHNIK

Verarbeitungsanleitung

»
-
3 &
-
- 5
"
g it
"2 -
» " "
Y ol
-k -
¥ " 3 A
- 4 b i,
a =
: » 5
[T
¥ ¥
s ¥
34
", L
el TR
» bl ;
-4
4 ny - 1 "
& ¥
Lo, . d
. 3 LEAS ]
4 o4 2.
) g i
i 1 ¥
sl -
o | A
o4 r
il g g
» ’




KAMMZUGTECHNIK

Verarbeitungsanleitung

1 Fishrungsschiene auf der mit SM700 Pro ausgefihrten Gewebearmierung befestigen.

2 SM700 Pro in der von der Schablone vorgegebenen Breite und Schichtstérke auftragen. (Hier: Breite

40 cm; Héhe der Zahnung 5 mm). Den Kammzug unter leichtem Druck entlang der Fihrungsschiene

ziehen. Dabei den Zugwinkel konstant bei ca. 30° zum Untergrund halten. Einen Rand fisr die Schab-

lonenfiihrung in der Breite der Schablonenwdinde stehen lassen. Oberen Abschluss ggf. abkleben.

Die Schablonenbreite ist je nach Anforderung zu wahlen.

Bei Verwendung einer Schablone mit halbrunder Zahnung

'h.,~ ‘f‘ (Durchmesser: 10 mm, Stegbreite: 5 mm) benstigen Sie
ca. 10 kg/m? SM700 Pro.

Weitere Informationen zum Alleskénner SM700 Pro bieten

wir lhnen im technischen Blatt P24 1c.de.

3 Die Schablone an der Fishrungsschiene anlegen und in einem Zug von unten nach oben iber die

gesamte Fléche ziehen. Beachten Sie: Die Schablone ist auch iiber eine Geriistlage hinweg nicht abzu-
setzen, da sich dann Ansdtze an der Fassade abzeichnen. In diesem Fall ist die Schablone von Gerijst-
lage zu Geristlage weiterzugeben. Sind Anséitze unvermeidbar, wird die einzelne Zuglénge immer
versetzt beendet.

Eine Zuglénge wird am Besten beendet, indem man stoppt, die Zahntraufel senkrecht stellt und von der
Wand nimmt. Da Druck und Zug von Person zu Person variieren, sollten Fléichen an einem Objekt nach
Méglichkeit nur von einer Person bzw. von einem Team ausgefihrt werden. Die fertige Kammzugober-
fléche nach Antrocknung in Ansatzbereichen nachbearbeiten. Zum Entfernen stérender Wiilste eignen

sich feine Spachtel oder Messer.

4 Die Oberfléche variiert je nach verwendeter Schablone. Die Ausfithrung von halbrunder oder eckiger
Spachtelzahnung mit SM700 Pro auf WDVS erfolgt auf einer mit SM700 Pro in einer Schichtstérke
von 5 - 7 mm ausgefihrten Gewebearmierung. Maximale Breite der Spachtelzahnung: 15 mm. Aus-
ladung bei senkrechter Ausfishrung: nicht gréfBer als 10 mm. Bei horizontaler Ausfishrung: nicht gréf3er

als 3 mm.
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5 Die fertige Oberfléiche ist generell mit einem Farbanstrich zu versehen (Hellbezugswert > 30).




ONTAKT KNAUF

KNAUF DIREKT
TECHNISCHER RAT VIA TELEFON BERATUNG VOR ORT

Ein Anruf bei Knauf Direkt genigt - und MEN IN WHITE For die MEN IN WHITE ist Knauf auch live da: Der fir lhre

sichern den Einsaiz effizienter Systeme und vermeiden Region zustandige Knauf Berater berat und betreut Sie bei
Kosten durch zusétzliche Materialien oder umstandliche prakfischen Herausforderungen und Fragen zu Produkten
Konstruktionen. Dartber hinaus sparen Sie oft ein Vielfa- und Systemen. Per Telefon oder nach Ricksprache direkt im
ches durch vermiedene Bausch&den und Reklamationen. Betfrieb oder auf der Baustelle.

Als bereits gelisteter Kunde oder Partner genieBen Sie die Falls Sie Ihren zustéindigen Knauf Berater (noch) nicht ken-
Telefonberatung zum giinstigen Tarif aus dem deutschen nen - unfer nachfolgender E-Mail-Adresse stellen wir gern
Festnetz. Zuséizlich bekommen Sie automatisch die néchste  die Verbindung her. Einfach klicken, E-Mail vervollsténdigen
freie Leitung zugeteilt. Eine eventuelle Warteschleife ist und absenden.

natirlich kostenfrei.

Tel.: 09001 31-2000* vki-knauf-gips@knauf.de

Mo. - Do. /:00-18:00 und Fr. 7:00-17:00 Uhr

*Der Anruf bei Knauf Direkt wird mit 0,39€ / Min. berechnet. Anrufer,
die nicht mit Telefonnummer in der Knauf Adressdatenbank angelegt
sind, z. B. private Bauherren oder NichtKunden zahlen 1,69€ / Min.
aus dem deutschen Festnefz, bei Mobilfunk-Anrufern ist es abhéngig
vom Netzbetreiber und Tarif.
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