Knauf SM700 Pro in Kammzugtechnik

Verarbeitungsanleitung

Knauf SM700 Pro in Kammzugtechnik

Die Ausfiihrung von halbrunder oder eckiger
Spachtelzahnung mit SM700 Pro auf WDVS er-
folgt auf einer mit SM300 oder SM700 Pro in ei-
ner Schichtstarke von 5 - 7 mm ausgefiihrten Ge-
webearmierung.

Die maximale Breite der Spachtelzahnung be-
tragt 15 mm. Die Ausladung darf bei senkrech-
ter Ausflihrung nicht groRer als 10 mm, bei hori-
zontaler Ausfiihrung nicht groRer als 3 mm sein.

Senkrechter Auftrag: 10 mm
Horizontaler Auftrag: 3 mm

>
15 mm

1 Fuhrungsschiene auf der mit SM700 Pro oder
SM300 ausgefiihrten Gewebearmierung befes-
tigen.

2 SM700 Pro in der von der Schablone vorgegebe-
nen Breite und Schichtstarke auftragen. (Hier:
Breite 40 cm; Hohe der Zahnung 5 mm)
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Einen Rand fiir die Schablonenfiihrung in der
Breite der Schablonenwénde stehen lassen.
Oberen Abschluss ggf. abkleben.

3 Die Schablone an der Fiihrungsschiene anle-
gen und in einem Zug von unten nach oben tber
die gesamte Flache ziehen.

ACHTUNG: Die Schablone ist auch Uber eine
Gerlistlage hinweg nicht abzusetzen, da sich
ansonsten Ansatze an der Fassade abzeich-
nen. In diesem Fall ist die Schablone von Ge-
ristlage zu GerUstlage weiterzugeben.

Da Druck und Zug von Person zu Person variie-
ren, sollten Flachen an einem Objekt nach Mdg-
lichkeit nur von einem Verarbeiter bzw. von ei-
nem Verarbeiterteam ausgefiihrt werden.

4 Die Oberflache variiert je nach verwendeter
Schablone.

5 Die fertige Oberflache ist generell mit einem
Farbanstrich zu versehen (Hellbezugswert = 30).

knauf

» Gut zu wissen!

Verbrauch SM700 Pro bei der Verwen-
dung einer Schablone mit halbrunder
Zahnung mit Durchmesser von 10 mm
und einer Stegbreite von 5 mm betragt
ca. 10 kg/m2.

Weitere Informationen konnen dem
technischen Blatt P241c.de entnommen
werden.




