KNAUF

Drystar-Filler 60

Vyplriovy a finalni tmel na tmeleni desek
Drystar-Board

Technicky list 3/2025

Popis produktu

Knauf Drystar-Filler 60 je vodéodolnd specidlni modifikovand sadrova

vyplriova a tmelici préSkova hmota, ktera po rozmichani's vodou

vytvaii jemny a hladky pastovity tmel. Vypliiovy a stérkovy tmel typu

3B podle CSN EN 13963 ed. 2.

Pouziti

Knauf Drystar-Filler 60 ma sniZenou nasakavost a pouziva se:

= Krucnimu spdrovani a vyhlazeni spar desek Knauf Drystar-Board
s pouzitim vyztuzné pasky Knauf Kurt

m K celoplo3nému stérkovani ploch desek Knauf Drystar-Board pred
aplikaci natérd a obklad(

Vlastnosti

Odolna proti plisnim podle ASTM D3273

Nizka nasdkavost (H1)

Vysokd odolnost proti vzniku trhlin

Snadné tmeleni krémovitou hmotou s hladkou konzistenci
Ruéni a strojni zpracovani

Lehké brouseni

Snadné isténi nafadi a nadob

Zpracovani

Podklad:

Desky Knauf Drystar-Board musi byt pevné namontovany na
nosnou spodni konstrukci, v oblasti spary musi byt suché, cisté

a bez prachu. Ostatni mineralni podklady (napf. stard omitka,
betonové povrchy) musi byt nosné, Cisté a zbavené vrstvy snizujici
adhezi.
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Michani:
Nasypte tmel do ¢isté vody (cca 5 kg/2,4 1), ru¢né promichejte

a ponechte odstat cca 5 minut a diikladné znovu promichejte
do hladké konzistence bez hrudek.

Zpracovani:

Drystar-Filler 60 se zpracovava ru¢né. Nejprve zcela vypliite mista
upevriovacich prostredkd, prohlubné a spary desek, do spar desek
vloZte vyztuznou pasku Knauf Kurt (vnéjsi stranou s potiskem
Knauf ke spafe) a povrch vyrovnejte. Vzdy dbejte na to, aby pod
vyztuznou paskou byl nanesen celoplo3né Cerstvy tmel v tloustce
cca 1 mm. Pred nanesenim druhé vyrovnavaci vrstvy tmelu musi
byt podkladni vrstva vyschla. Pokud je to nutné, tak po Gplném
zaschnuti je mozné povrch zbrousit. Namichany tmel tuhne po cca
60 minutdch. (pfi pfiblizné +20 ° C). Nizsi teploty zkracuji dobu
zpracovani, vyssi teploty prodluzuji dobu zpracovani. Necisté
nadoby a ndstroje také mohou zkratit dobu zpracovani. Tuhnouci

namichany materidl jiz nerozmichavejte a dale nezpracovavejte.

Klimatické podminky pfi zpracovani:

Tmeleni se smi provadét teprve tehdy, kdyZ nedojde k Zddnym
velkym délkovym zménam desek Knauf Drystar-Board, napf.

v dusledku zmén vlhkosti a teploty. Tmeleni desek se smi provadét
teprve po provedeni izola¢nich natérd, sadrovych nebo
cementovych potérll. Teplota mistnosti a podkladu nesmi klesnout
pod +10 °C.

Povrchové tpravy

Pfed aplikaci povrchovych Uprav musi byt tmelené plochy ociStény
od prachu. Plochy desek vZdy opatiete penetranim natérem.
Penetraci volte podle typu povrchové Upravy a dle podkladu.

Build on us.




Drystar-Filler 60

Vypliiovy a findini tmel na tmeleni desek Drystar-Board

Pro sniZeni savosti podkladu tmelenych a netmelenych ¢asti
pouzijte napr. Knauf Hloubkova penetrace nebo Knauf Putzgrund.
Tam, kde bude povrchova Uprava konstrukce obloZena obkladem
a bude se v mistnosti pfedpokladat zatizeni odstfikujici vodou, je
nutné pouzit izolaci proti vodé napf. Knauf Tekuta hydroizolace

a spary prekryt banddzi na utésnéni spar napr. Knauf HYDROFLEX.

Detailni informace viz technicka pfirutka Knauf Drystar.

Skladovani a manipulace

= doba pouzitelnosti:
Zpracujte do 9 mésic(, od data vyroby uvedeného na obalu.

= podminky skladovani:
Skladujte v suchém prostiedi na dfevéném rostu, chrarite pred
vzdusnou vlhkosti, max. mozna relativni vihkost vzduchu je
75 %. Pytle po otevieni zpracujte v nejkratsim mozném
terminu. V opacném pripadé maze dojit ke zménam
zpracovatelskych nebo uzitnych vlastnosti vyrobku.

Technické tdaje:

PoZadavky a spotfeba (kvalita tmeleni Q1, bez okrajovych spar)

Tloustka desky/desek

(podélna hrana) Podhled

12,5 mm Knauf
Drystar-Board (AK) 0,25
2x12,5 mm Knauf
Drystar-Board (AK)

Celoplosné stérkovan,

v tloustce 1 mm 1,00

Knauf

Baleni:
10kg pytel

Kvalita:

V souladu s CSN EN 13963 ed. 2, potatetni zkoudky typu
a kontrola systému fizeni vyroby u vyrobce, nese oznaceni CE.

Spotfeba cca v kg/m?
Pritka Predsazena sténa
0,30 0,15
0,50 0,25
2,00 1,00

Napojeni u okraje pomoci Knauf TrennFix. Podle tlouStky oplasténi je spotfeba u okrajové spary cca 0,15 az 0,25 kg/m.
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C€ Dodrzujte bezpeénostni list!
Bezpecnostni listy a oznaceni CE viz

Nase zéruka se vztahuje pouze na vlastnosti vyrobk( v bezvadném stavu. Udaje o spotieb&, mnozstvi a provedeni vychazeji z praxe,

a proto nemohou byt bez dalSich Uprav pouZzivany v odlisnych podminkach. Konstrukenf, statické a stavebné-fyzikalni vlastnosti
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vyslovnému souhlasu spole¢nosti Knauf.

UPOZORNENT:
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systému Knauf mohou byt dosazeny pouze v pfipadg, Ze jsou pouZzivany systémové vyrobky firmy Knauf nebo vyrobky vyslovné
doporucené spolecnosti Knauf. Za navrZeni a pouZziti vhodného vyrobku pro konkrétni stavbu je odpovédny projektant stavby. VSechna
prava k technickym podkladlim vyhrazena. Jakékoliv zmény, pretisk nebo reprodukce, i ¢aste¢nd, nebo pouziti k jinym tceltim, podléhaji

Plati vzdy aktualni vydani. Vydanim nového technického listu pozbyva tento technicky list platnost.

* Cena hovoru na linku HOTLINE je 4,03K¢ /1 min. (v&. DPH). Voldni z mobilnich siti se muZe lisit v zavislosti na operatorovi a tarifu.
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