N 410

Systemy podtogowe

Samopoziomujacy podktad podtogowy na bazie gipsu 0 - 10mm

Opis produktu

N 410 to przygotowana fabrycznie sucha zaprawa z siarczanu wapnia,
kruszywa o wyselekcjonowane;j ziarnistosci i dodatkéw polepszajacych
wiasciwosci obrobki, gotowa do zarobienia, wstepnie zmieszana.

Zaprawa zawierajaca siarczan wapnia typ CA-C25-F7 zgodnie z normg EN 13813.
Skfadowanie

Worki przechowywa¢ w chtodnym i suchym miejscu na drewnianych pale-
tach. Uszkodzone i napoczete worki szczelnie zamkna¢ i wykorzysta¢ w
pierwszej kolejnosci. W nieotwieranym oryginalnym opakowaniu mozliwo$¢
przechowywania do 18 miesiecy.

Jakos¢

Zgodnie z normg EN 13813 produkt podlega wstepnym badaniom typu, jak
réwniez statej zaktadowej kontroli produkciji i posiada oznakowanie CE.
Wiasciwosci

m Idealna do zastosowania na suchym jastrychu, np. Knauf Brio

m tatwe szlifowanie

m Mozliwo$¢ rozprowadzenia warstwy o grubosci od 0 do 10 mm w jednym etapie
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Smizsic®

m Bardzo niskie wskazniki emisji, EMICODE EC 1P1US R
Szczegoly patrz www.emicode.com

m Bardzo dobry rozptyw

m Bardzo niski poziom naprezen

m Mozliwo$¢ stosowania na grzewczych podktadach podtogowych
m Mozliwo$¢ obrébki maszynowej

m Do wewnatrz

Zakres zastosowania

Jako wyréwnujaca masa zespolona z podtozem na stropach betonowych,
no$nych podktadach podtogowych na bazie siarczanu wapnia, cementu oraz na
suchych jastrychach.

Do wykonywania gfadkich, jednolitych powierzchni jastrychow, wyréwnywania
nierwnosci podktadéw podiogowych.

przed potozeniem plytek ceramicznych i ptyt z kamienia naturalnego,
wyktadzin elastycznych, wyktadzin dywanowych, jak réwniez parkietu i
laminatu. W przypadku szpachlowania catopowierzchniowego pod parkiet
grubo$¢ warstwy musi wynosi¢ co najmniej 3 mm.
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Jako wyréwnanie na odpowiednio pokrytych piaskiem powierzchniach z as-
faltu lanego w klasach jakosci IC10 i IC15 do grubo$ci warstwy 5 mm.

W odniesieniu do uktadania wyktadzin podtogowych obowigzuja wymogi
normy DIN 18365.

Sposoéb wykonania
Podktad i przygotowanie

Podtoze nie moze przekracza¢ maksymalnej wilgotno$ci resztkowej wynoszacej.

Podtoze Maksymalna wilgotnos¢
2,0 CM % wag.

1,8 CM % wag.

Na bazie cementu, bez ogrzewania
Na bazie cementu, z ogrzewaniem
Jastrych na bazie siarczanu wapnia, bez ogrzewania 0,5 CM % wag.
Jastrych na bazie siarczanu wapnia, z ogrzewaniem 0,5 CM % wag.

Podtoze musi by¢ stabilne, nosne i wolne od peknie¢. Warstwy podtozy
0 mniejszej stabilno$ci i warstwy nienone trzeba usuna¢, mocno zwarte
i gtadkie podfoza nalezy przeszlifowa¢ w celu uszorstnienia powierzchni.
Powtoki antyadhezyjne, np. brud, pyt, tuszcz, olej, pozostatosci farb itp.
nalezy uprzednio usunac.

Na stykach ze Scianami, wspornikach itd. zastosowac tasme brzegowa.
Zaleca sie stosowanie $rodkéw gruntujacych.

Odpowiednie srodki gruntujace

Podtoza cementowe i na bazie siarczanu wapnia, suchy jastrych:

m Estrichgrund

m Schnellgrund

m Spezialhaftgrund

m FE-Impréagnierung

Szczelne podtoza (np. ptytki)

m Spezialhaftgrund

m FE-Impréagnierung

W razie wafpliwosci wykona¢ probe lub skorzysta¢ z pomocy doradcy technicznego.

Zarabianie

Doktadnie wymiesza¢ w czystym naczyniu z czystg, zimng woda z kranu

(6 I na worek 25 kg) do uzyskania konsystencji bez grudek i z zachowaniem
konsystencji odpowiedniej do obrdbki. Zaleca sie zastosowanie mieszadta
wolnoobrotowego (600 obr./min.) z mieszadtem spiralnym, z podwéjnym
mieszadtem lub z mieszadtem koszykowym.

Konsystencja dla obrobki maszynowej

Konsystencje nalezy ustali¢ przy pomocy puszki kontrolnej PFT 1,3I.
Srednica rozplywu nie powinna by¢ wigksza niz 67 cm (badanie nalezy
wykona¢ na ptaskim, niechtonnym podtozu, np. na folii, po 2 minutach
rozptywu). W przypadku wiekszych grubosci zmniejszy¢ rozptyw redukujac
ilo$¢ wody zarobowej. Optymalne odpowietrzenie i niwelacje masy zapewnia
obrébka powierzchni przy uzyciu walca kolczastego. W przypadku obrdbki
przy uzyciu pomp mieszajacych nalezy przestrzega¢ srednicy rozptywu.

W obszarach narazonych na dziatanie wilgoci nalezy zastosowac odpowied-
nie hydroizolacje. Nie stosowa¢ w pomieszczeniach mokrych.

Obrébka

Swieza zaprawe nalezy wylaé na przygotowane podioze i rozprowadzié przy
uzyciu gladkiej kielni lub rakli, tworzac warstwe o odpowiedniej grubosci. W
przypadku wigkszych powierzchni N 410 mozna mieszac i pompowac w sposob
ciagty za pomoca pompy mieszajacej PFT G4 z podtgczonym mieszadtem PFT
ROTOMIX Disc.

Nalezy przestrzega¢ wytycznych producenta maszyny. Zwigzanego juz materiatu
nie wolno rozciercza¢ woda lub ponownie mieszac.

Czyszczenie

Pojemniki i narzedzia itd. nalezy po uzyciu natychmiast wyczysci¢ czystg
woda. Po stwardnieniu materiat mozna czysci¢ wytacznie mechanicznie. W
przypadku obrobki maszynowej nalezy najpdzniej 20 min. po przestoju mas-
zyny wyczysci¢ maszyng i weze.

Czas obrobki

Zarobiona masa wyréwnujaca musi zosta¢ zuzyta w ciggu ok. 30 minut i wy-
réwnana w ciggu ok. 20 minut.

Temperatura / warunki obrobki

Temperatura pomieszczenia i podioza nie moze by¢ nizsza niz 5 °C i wyzsza
niz 30 °C. Najlepsza zdolnos¢ obrobki zapewniona jest w temperaturze
miedzy 15 °C a 25 °C. Niskie temperatury spowalniaja wigzanie, wyzsze
temperatury przyspieszajq je (nalezy uwzgledni¢ réwniez temperature wody
zarobowej).

Stare pozostatosci klejow, migkkie lub kleiste powtoki na
starych podiozach nalezy usuna¢ przed gruntowaniem i

szpachlowaniem.

Wskazowka ) . ., _— .
Zwigzany produkt nalezy chronic¢ przed promieniowaniem

stonecznym, przeciggiem, mrozem, deszczem, zbyt wysoki-
mi (> 30 °C) i zbyt niskimi (< 5 °C) temperaturami.
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Dane techniczne

Oznaczenie Jednostka  Wartos¢ Norma
Reakcja na ogien klasa A2 - niepalny EN 13501-1
Grubo$¢ warstwy mm 0-10 -
Mozliwos¢ ruchu pieszego po h 2 -

Gotowos$¢ do uktadania oktadzin przy wilgotnosci resztkowej -
(sprawdzi¢ urzadzeniem CM) % wag. <05

m Dla oktadzin paroszczelnych % wag. <1,0

m Dla oktadzin paroprzepuszczalnych / ptytek

Gotowos¢ do uktadania oktadzin podtogowych (przy 20 °C, -
65 % wzgl. wilgotno¢ powietrza)

m phytki d 1
= grubos¢ warstwy do 2 mm d 5
= grubo$¢ warstwy do 10 mm

m paroszczelne wykfadziny podtogowe d 2
= grubos¢ warstwy do 2 mm d 8

= grubo$¢ warstwy do 10 mm
Wytrzymato$¢ po 28 dniach -

m wytrzymato$¢ na Sciskanie N/mm? >25

m wytrzymato$¢ na rozcigganie przy zginaniu N/mm? >7

Wytrzymato$¢ na rolki krzeset od grubosci warstwy mm 2 -
Cigzar objetosciowy -
m zaprawa mokra kgl 1,9

m zaprawa sucha kgl 1,7

Obrébka mieszadtem ilo$¢ wody (25 kg worek) | 6,0 -
Obrébka maszynowa rozptyw 1,3 | prébka PFT cm <67 -
Czas gotowosci do obrdbki -
m Czas zachowania stanu plastycznego min 30

m zdatno$¢ do obrébki na powierzchni min 20

Dane techniczne odnosza sie do 20 °C i 50 % wzglednej wilgotnosci powietrza. Nizsze temperatury wydtuZzaja, a wyzsze temperatury skracajg podany czas.
Zuzycie | wydajnos¢

Grubo$¢ warstwy Zuzycie w kg/m? (w przyblizeniu)

Na mm 1,6

Wszelkie dane majg charakter warto$ci orientacyjnych i mogq zmieniac sie w zalezno$ci od podfoza. Dokfadne zuzycie nalezy ustali¢ bezposrednio w da-
nym obiekcie

Forma dostawy

Nazwa Opakowanie Na palecie Numer artykutu EAN
N 410 25 kg 42 worki / paleta 00532476 4003982380456
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Knauf Sp. z 0.0.

Knauf Sp. z0.0. ul. Swiatowa 25, 02-229 Warszawa

Dziat Techniczny:
» Tel.: +48 22 369 51 99

»  www.knauf.pl

Zmiany techniczne zastrzezone. Zawsze obowigzuje aktualne wydanie. Nasza gwarancja dotyczy tylko i wytacznie wysokiej jakosci produktéw Knauf.
Informacje dotyczace zuzycia, ilosci i wykonania stanowig wartosci szacunkowe wynikajace z doswiadczenia. W przypadku odmiennych warunkéw
lokalnych nalezy je do nich dostosowag.

Zawarte informacje odpowiadajg naszej aktualnej wiedzy technicznej. Nie zawarto catosci ogolnie przyjmowanych zasad sztuki budowlanej,
przepiséw techniczno - budowlanych, zwigzanych norm i wytycznych, ktére obok zasad montazowych musza by¢ przestrzegane przez wykonawce.
Wszelkie prawa zastrzezone. Zmiany, dodruk oraz dalsze przekazywanie kopii, réwniez fragmentéw, w postaci drukowanej lub elektronicznej
wymaga wyraznej zgody Knauf Sp. z 0.0., ul. Swiatowa 25, 02-229 Warszawa.

Osiagniecie whasciwosci fizycznych i konstrukcyjnych systeméw Knauf jest mozliwe, gdy zapewnimy wylaczne stosowanie
elementéw systemowych Knauf lub zalecanych przez Knauf.




