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Aquapanel® Q4 Finish

Pastézni bila celoplodna stérka
pro vysoce kvalitni a hladké povrchy
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Specifikace

AQUAPANEL® Q4 Finish je inovativni, pastézni a vodoodpudiva
celoplosna stérka, ktera muZe vytvorit povrch az do Grovné kvality Q4
na AQUAPANEL® Cement Board Indoor a AQUAPANEL® Cement
Board SkyLite. Pro sténové systémy umozriuje pouZiti bez armovaci
tkaniny.

Pouziti

Jako celoplodna povrchova Uprava na AQUAPANEL® Cement Board
Indoor nabizi AQUAPANEL® Q4 Finish vysoce kvalitni, bily, rovny

a hladky povrch. Neni potfeba Zadné vyztuZeni. AQUAPANEL® Q4
Finish Lze také pouzit jako povrchovou Upravu v oblasti stropu

a na stény s vysokou povrchovou odolnosti' s vioZzenim armovaci
tkaniny AQUAPANEL® GEWEBE. AQUAPANEL® Q4 Finish Lze pouzit

ve vlhkych mistnostech, ale neni vhodnd pro plochy s odstfikavajici
vodou.

Zpracovani

Pfiprava podkladu:

AQUAPANEL® Cement Board Indoor musi byt pevné namontovan
na nosnou spodni konstrukci v souladu s aktualnimi smérnicemi
pro zpracovani. Povrchy musi byt suché, Cisté a zbavené prachu.
Podklad s predstihem opatfete zakladnim natérem AQUAPANEL®
GRUNDIERUNG.

Zpracovani:

AQUAPANEL® Q4 Finish dobfe promichejte a v pfipadé potieby
ziedte trochou vody. PouZivejte ¢isté nddoby a nastroje (nerezové
hladitko).

AQUAPANEL® Q4 Finish se pouZiva jako celoplo3na finalni stérka.
Maximalni tloustka vrstvy je 2 mm v jednom pracovnim kroku.
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AQUAPANEL®

Nejprve se vytmeli a vyhladi hlavy Sroubd a spoje panelt lepené
lepidlem na spoje AQUAPANEL® (PU, do naneseného tmelu

ve spare se vlozi skelnd vyztuzna paska a tmel se vyhladi. Poté se
obrousi vechny nerovnosti a naneste AQUAPANEL® Q4 v &ifce
alespori 20 cm od spary, hlavy Sroub( znovu vytmeli

a po zaschnuti se obrousi pfipadné nerovnosti.

Pro celoplo3né vyplnéni naneste AQUAPANEL® Q4 Finish
rovnomérné nerezovym hladitkem s Sitkou min. 20 cm (tloustka
vrstvy minimalné 1 mm). Vyplrite nerovnosti a vyhladte strukturu
povrchu (po zaschnuti v pfipadé potfeby pfebruste). Poté naneste
dalsi vrstvu AQUAPANEL® Q4 Finish (tloustka vrstvy cca 0,5 mm)
a po zaschnuti povrch pfebruste brusnym papirem (zrnitost 120
nebo vyssi).

Doba schnuti je cca 24 hodin na mm tloustky
vrstvy v zavislosti na teploté a vlhkosti.
AQUAPANEL® Q4 Finish lze také nanést jako
povrchovou Gpravu na AQUAPANEL® FUGEN- ®
und FLACHENSPACHTEL WEISS. To je mozné jak
v oblasti stény, tak v oblasti stropu. Strojni zpracovani
AQUAPANEL® Q4 Finish je mozné pomoci Knauf PFT Samba XL.

Povrchova uprava:

AQUAPANEL® Q4 Finish lze natirat disperznimi barvami,
akrylovymi barvami, silikatovymi emulznimi barvami a vapennymi
barvami.

Build on us.




Aquapanel® Q4 Finish anu
Pastozni hild celoplosnd stérka pro vysoce kvalitni a hladké povrchy f
Technicka data Skladovani a manipulace

BeEr Bila = doba pouzitelnosti:

Zpracujte do 12 mésicli od data vyroby uvedeného na obalu.
Specificka hmotnost: 1,6 glem®
L cca 25 minut (pfi 23 °C a 63% relativni m  podminky skladovani:
Otevfeny Cas: . . . . " . .
vzdusné vihkosti) Skladujte mimo dosah déti, v neporuseném obalu, v suchém
" L cca 24 hodin (pfi 23 °C a 63% relativni prostiedi na dfevéném rostu, chrarite pfed vzduSnou vlhkosti,
Cas vysychani: . . e ey L
vzdusné vihkosti) mrazem a pfimym slune€nim zafenim. Teplota pro skladovani

Max. velikost zrna: 50 um musi bylt pi’l teplota’ch +5do+35°C.

Viskozita: 29-31 Pa.s Baleni
Spotfeba Kbelik 20 kg
Cca 1,7 kg/m2/mm
Cas pro zpracovani
Pfi ruénim zpracovani: cca 7 - 11 minut (dle povrchové Upravy).
Teplota pii zpracovani
Teplota materidlu, okoli a podkladu nesmi klesnout pfi zpracovani
a do vyschnuti vrstvy pod + 5°C.
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